DOCUMENTACION

Resimenes de articulos de Revistas Técnicas!!

NOTA: De los articulos resefiados en esta seccién, pueden solicitarse de lo
Administracién del Boletin, fotocopias y traducciones, segun tarifa.

Fibras
101.75
Fibras epitropicas, — TEXTILE INDUSTRIES, agosto 1974, vol. 138, fasc. 8, pag. 59
(2 paginas).

Palabras clave: Fibra epitropica. Poliéster. Poliamida. Composicion quimica, Ensayo,
Resistencia. Blanqueado.

Fibras epitropicas de poliéster y poliamida. Composicién quimica de la fibra.
Resultados de los ensayos de resistencia segiin la norma AATCC ‘76-1972. Influencia
del blanqueo sobre la resistencia. Comparacion de las caracteristicas y de las propie-
dades mecanicas de la fibra epitrépica (fibra de poliéster y filamento de poliamida).
Se citan principalmente: el denier, la tenacidad, el alargamiento a la rotura, la den-
sidad, la resistencia eléctrica, el comportamiento antiestatico. Utilizacién de la fibra
antiestatica para ‘la fabricacion de alfombras, de filtros de papeleria, de correas trans-
portadoras de blanqueo. Porcentaje de fibras epitrépicas 0,3-1'%. Utilizacién de la fibra
para la fabricacion de material de calefaccién (tres ejemplos). Utilizacion para prendas
de proteccion. Dos figuras.

102.75
Fibras que resisten altas temperaturas. — TEXTILE INDUSTRIES, agosto 1974,
vol. 138, fasc. 8, pag. 50 (3 paginas).

Palabras clave: Fibras que resisten altas temperaturas. Composiciéon quimica. Fibra
fendlica. Fibra de poliamida. Poliamida aromatica. Fibra modificada. Vidrio.

Se pasa revista a las propiedades y composicion de las fibras que resisten altas
temperaturas. Caso particular de las fibras fendlicas y de la poliamida (poliamida aro-
mética). Caso de la fibra de vidrio modificada. Utilizaciéon de la fibra fenédlica en
astronautica, Utilizacién de las propiedades de aislamiento térmico de las fibras para
la fabricacidon de 'trajes de proteccion. Degradaciéon quimica ‘de esta fibra por las diso-
luciones alcalinas. Caracteristicas del aislamiento térmico con vistas al lavado (resis-
tencia al lavado). L.a presencia de un porcentaje de lana mejora la resistencia a la
abrasion de los tejidos de fibras fendlicas. Duracion de la proteccion de un traje de
poliamida aromaética en un incendio. Proteccion de un respaldo de yute con una capa
de fibra fendlica. Dos figuras.

Contrgl de calidad
103.75
NIELSEN, E. y ELDER, N. M. — Grado y estabilidad del fijado al ancho en los
tejidos de algoddén. — J. TEXTILE INSTITUTE, septiembre 1974, vol. 65, fasc. 9,
pag. 488 (5 paginas).

Palabras clave: Estabilidad, Fijado al ancho. Tejido «wash-and-wear». Tejido de
algodoén. Recuperaciéon de curvatura. Flexién. Norma. Recuperacién de! pliegue.

Indice y estabilidad del fijado al ancho de los tejidos «wash-and-wear» (tejido de
algodén). Utilizaciéon de la recuperacidon de la curvatura (flexion) para medir e] indice
de fijado al ancho. Medida de la estabilidad del fijado al ancho utilizando la norma
AAT.CC. Test Método 124-1969. Medida de la recuperacién del pliegue segin la
norma B.S.N. 3086-1959. Una tabla de datos y de curvas de variacién permite la inter-
pretacion de los resultados. Caso particular de la medicion de la estabilidad del fijado
al ancho sin agitacion. Una tabla. Cuatro figuras. Bibliografia.

104.75
PONS, J. M. — Control de calidad de los hilos texturados. — INGENIERIA TEXTII.,
mayo 1974, fasc. 306, pag. 293 (14 paginas).

(1) Todos los resumenes que se publican en la presente Seccién de este nimero se han reproducido con la
debida autorizacién del «Bulletin de |'Institut Textile de Frances.
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Palabras clave: Control de calidad. Hilo texturado. Valoracion. Tejido red. Escala
de barrados.

Estudio del control de calidad de los hilos texturados. Valoracién de la calidad
de los tejidos malla con ayuda de una escala de barrados Haltra. Descripcion y utili-
zacion de esta escala. Causas de los barrados de los tejidos malla. Precauciones antes
del control de calidad. Control de calidad durante la texturacion. Correiacién entre
las caracteristicas de los hilos texturados y la calidad de los tejidos malla. Método
operatorio para el control de calidad de los hilos texturados. Determinacién del alarga-
miento a la rotura de los hilos texturados. Ocho tablas, Bibliografia.

105.75
BECKSTEIN, H. — Medidas de la temperatura y de la humedad residual de los articulos
textiles, Control del secado. — TEXTILVEREDILUNG, septiembre 1974, vol. 9, fasc. 9,
pag. 401 (8 paginas).
Palabras clave: Acondicionamiento del aire. Velocidad del sonido. Pirémetro.
Porcentaje de humedad. Temperatura. Tejido. Secado. Aire. Regulacion.

Medidas de la temperatura y de la humedad de los tejidos. Acondicionamiento del
aire de secado por medicion de la velocidad del sonido en funcién de la humedad
del aire. Presentaciéon de un pirometro. Medida y regulacion del porcentaje de hume-
dad de] tejido por cuatro métodos. Medida de la reflexién de la radiacion infrarroja.
Se mencionan igualmente: la constante dieléctrica, la conduccién, la temperatura. Supe-
rioridad del método de medida de la conduccién. Problemas -particulares de cada método
en funcién de la categoria de los tejidos. Diagramas de humedad relativa para varias
fibras. Se citan principalmente: el algoddén, el tejido de lino, la fibra de viscosa, la
lana, el poliéster, la mezcla de fibras. Medida y regulacion del porcentaje de humedad
del aire de secado en el tubo vy de la evacuacion del aire. Catorce figuras. Bibliografia.

106.75
MOHR, P. R. — Medida de la humedad del aire en el interior de los secadores: una
base para el aumento de la productividad. — TEXTILVEREDLUNG, septiembre 1974,
vol. 9, fasc. 9, pag. 409 (4 paginas).
Palabras clave: Control de la humedad, Corrientes de aire. Acondicionamiento del
aire, Secador. Ventilador. Rotacién. Consumo de fuerza motriz.

Aumento de la productividad por control de la humedad en los secadores. Control
de ]a humedad de la corriente de aire con ayuda de varios ventiladores. Vaiiacion de la
rotacién del ventilador. Disminucion del consumo de fuerza motriz para el acondicio-
namiento del aire, 40-50 %. Diagrama de] tiempo de secado para el algodén en funcién
de la humedad. Esquema de la psicrometria y del control de la humedad. Cuatro figuras.

107.75
Ensayos de solidez del color. Determinacion de la solidez a los Oxidos de nitrégeno.
NORMA DIN '54025, abril 1974 (4 paginas).
Palabras clave: Control de la solidez al color. Oxido de nitrégeno. Solidez del
color. Escala de grises. Aparatc de control. Producto auxiliar.

Control de la solidez del cclor en presencia de 6xidos de nitrogeno. Valoracion
de la solidez del color con ayuda de la escala de grises. Explicacién detallada de los
aparatos de control y los productos auxiliares. Se mencionan también, el procedimiento
verbal de control, la preparaciéon de la muestra, el plan de marcha. Tres figuras. Biblio-
grafia,

108.75
VECINO, C. — El control de calidad en la industria de acabados textiles. - - INGE-
NIERIA TEXTIL, junio 1974, fasc. 307, pag. 365 (6 paginas).

Palabras clave: Control de calidad. Tejido. Ennoblecimiento. Blanqueo. Tintura.
Estampado. Apresto con resina.

Control de la calidad del tejido en la industria del ennoblecimiento. Estudio de las
operaciones para ¢l ennoblecimiento de los tejidos. Se citan principalmente: la pre-
paracion, el blanqueo, la tintura, la estampacion, el apresto con resina. Especificaciones
de las calidad para el control de tejidos crudos, del agua, de los productos quimicos
textiles. Se citan principalmente: los colorantes, los agentes suavizantes, las resinas,
agentes hidréfugos, agentes oledfobos, agentes de ignifugacién, bactericidas. Caracte-
risticas de la calidad de los tejidos aprestados. Conclusidn sobre el control de la calidad.



109.75
DOUGLAS, K. — E} control de la calidad en el proceso del algodén y sus mezclas.
La determinacion de las condiciones 6ptimas, — INGENIERIA TEXTIL, agosto 1974,
fasc. 308, pag. 423 (16 paginas).
Palabras clave: Control de la calidad. Hilatura de algodén. Cardado. Diagrama.
Cinta de carda. Irregularidad. Titulado. Hilatura de algodén.

Estudio del control de la calidad de la hilatura de algodon. Ventajas de la auto-
matizacion del cardado. Tolerancias para la irregularidad del titulado de los hilos
de algodén. Necesidad del estiraje autorregulador. Influencia de la variacién del titulo
de los hilos de algoddn en el aspecto del tejido. Influencia de los defectos del hilo sobre
el tejido y tricotado circular. Conclusiones del estudio. Trece tablas. Nueve figuras.
Bibliografia.

Hilatura
110.75
KRAEMER, A. - -- La modernizacion de las continuas de hilar de anillos.—MELLIAND
TEXTILBERICHTE, octubre 1974, vol. 55, fasc. 10, pag. 841 (4 paginas).
Palabras clave: Comportamiento en la hilatura. Productividad. Continua de anillos.
Sistema ‘de estirado. Huso. Anillos. Cursor. Cojinete. Ecartamiento de husos. Velocidad
del huso. Dinamica de hilatura. Huso puntiagudo.

Aumento del comportamiento de hilatura y de la productividad por la moderni-
zacién de continuas de anillos. ‘Se cita especialmente: el sistema de estiraje, los husos,
accionamiento por cinta, el anillo, el cursor, €l cojinete, accionamiento, ecartamiento
de husos, Ja velocidad de los husos, dindmica de hilatura, el huso puntiagudo. Cuestiones
econdmicas. 'Cinco figuras.

111.75
GUTMANN, G. -— Husos y accionamientos para las velocidades elevadas de continuas
de anillos. — MELLIAND TEXTILBERICHTE, octubre 1974, vol. 55, fasc. 10, pag. 828
(4 paginas).
Palabras clave: ‘Continua de anillos. Velocidad del huso. Detalle de construccion.
Huso. Valor elevado. Centrado, Equilibrio dinamico. Vibracion del huso. Recorrido.
Accionamiento por banda.

Posibilidades de aumento de la produccion de las continuas de anillos por el
aumento de la velocidad del huso. Detalles de construccion de husos y del acciona-
miento para la obtencién de un valor elevado de velocidades del huso. Se cita especial-
mente: el centrado, el equilibrio dinamico, la vibracién del huso, el recorrido, los
accionamientos por bandas, el rodamiento por rodillos, cojinetes, el juego mecamico.
Influencia de la excentricidad del huso sobre las propiedades de los hilos y la tasa de
roturas. Estudio del ruido de la continua de anillos. Bl aumento de la velocidad
de rotacién de los husos provoca un incremento del consumo de fuerza motriz. Com-
paracién de costes de hilatura por anillos y de la hilatura open-end. Indicacion de
varias normas para husos y tubos DIN 64045, 64046, 64063 y ISO/R 368. Once figuras.

112.75
WIRTH, W.—Los nuevos métodos para el tratamiento de fibras en la hilatura open-end.
TEXTIL PRAXIS, agosto 1974, tomo 29, fasc. 8, pag. 1.037 (4 paginas).

Palabras clave: Preparacion para la ‘hilatura. Hilatura open-end. Contenido en
impurezas. Hilatura de fibras cortas. Maquina de hilatura open-end. Eliminaciéon de
impurezas. Desempolvado. Algodén. Algodon fibra corta, Abrebalas. Cilindro con
dientes de sierra. ‘Cardado. Cardas en tandem. :

Métodos de la preparaciéon de la hilatura open-end en vista de la disminucién del
contenido de impurezas. Hilatura de fibras cortas sobre las maquinas de hilatura
open-end. Combinacién de maquinas para la eliminacion de impurezas y el desempol-
vado del algodén (algodén fibra corta). Se cita especialmente: el abrebalas, los cilindros
con dientes de sierra, el cardado, las cardas en tandem. Hilatura open-end de mezclas
de fibras, fibras quimicas, algodén. Tres tablas. Doce figuras.

113.75
Hilo destinado al estiraje texturacion. — TEXTILE INDUSTRIE, agosto 1974, fasc. 8,
pag. 46 (2 paginas).
Palabras clave: Fabricacion. Hilo. Alimentaciéon. Maquina de estiraje texturacidn.
Filamento parcialmente estirado. Hilo de filamentos. Estirado de hilatura. Hilo de fila-
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mentos de poliéster. Envejecimiento al almacenado. Afinidad tintérea. Tasa de roturas.

Fabricacion de hilos por la alimentacion de maquipas de estiraje-texturacion.
Comparacién de hilos de filamentos parcialmente estirados, ¥ide los hilos de filamentos
de poliéster. Influencia de un envejecimientio al almacenadoisobre la afinidad tintorea
y la tasa de roturas {maquina de estiraje texturacién). Una tabla indica las propiedades
mecénicas del hilo texturado por falsa torsion fijada de poliéster. Se cita especialmente:
la tenacidad, el alargamiento, la contraccidn, el valor de rizado, la nerviosidad de la
torsion. Cuatro figuras.

114.78
ARTZT, P. y HEHL, R. — El valor minimo de Ja torsién y la rotura de los hilos son
los valores caracteristicos del comportamiento del hilo open-end. — CHEMIEFASERN,

julio 1974, vol. 24, fasc. 7, pag. 550 (4 paginas).

Palabras clave: Valor minimo. Torsidn de los hijos open-end. Cohesion. Hilo.
Orificio. Turbina de hilatura open-end. Optimizacidon. Detalle de construccion. Clase
de fibra. Fibra de algodén. Fibra de poliéster. Acrilica.

Valor minimo de la torsidon de los hilos open-end en vista de la cohesion del hilo
Alpha Min. Estudio de correlaciones entre la superficie del orificio de la turbina de
hilatura open-end y el valor Alpha Min. Optimizacién de los detalles de construccion
de la turbina de hilatura open-end {materia, forma) segtin !a clase de fibras (fibra dec
algoddn, fibra de poliéster, acrilica). Estudio de las propiedades de los hilos en funcién
de las propiedades de varias toberas. Veintiuna tabla.

115.75
FGBERS, G. — Relaciones entre la velocidad de rotacidén del huso, las roturas de
hilos y la productividad. — MELLIAND TEXTILBERICHTE, septiembre 1974, vol. 385,
fasc. 9, pag. 748 (5 paginas).

Palabras clave: Velocidad del huso. Rotura de hilos. Hilatura de anillos. Analisis.
Coste. Velocidad elevada. Comportamiento en hilatura, Titulo.

Fixamen de la velocidad de los husos, del nimero de roturas del hilo y de la pro-
ductividad de la hilatura de anillos. Anéalisis del coste para la hilatura de anillos por
una velocidad elevada. Ejemplos de calculo del comportamiento de hilatura en funcidn
de los titulos. Comparacién con Ja hilatura de peinado. Se cita especialmente: el coste
de la mano de obra, Ja necesidad de energia, el rendimiento, el amortizamiento finan-
ciero. Quince tablas. Una figura.

116.75
GEBAILD, G. — Depuracién y bobinado de hilos open-end. ~— MELLFAND TEXTII.-
BERICIITE, noviembre 1974, vol. 55, fasc. 11, pag. 914 (4 paginas).

Palabras clave: Egtudio experimental. Bobinado., Hilatura open-end. Grueso. Zona
débil del hilo. Coste. Hilo de algodén. Hilatura de anillos. Hilatura open-end.

El estudio experimental prueba la necesidad del bobinado de los hilos open-end,
la disminuciéon o la supresion de puntos gruesos v de las zonas débiles del hilo. Com-
paracion de Jos costes de la fabricacidon del hilo de algodén por la hilatura de anillos
y open-end. Ventajas de la colocacidén ¢n bobina en vista de la economia financiera.
Cuestiones econémicas. Trece figuras.

117.75
RANDAXHE, J. — Hacia una nueva concepcion en la hilatura de algoddn. -— TECNICA
FEXTIL, junic 1974, vol. 18, fasc. 3, pag. 21 (5 péginas).

Palabras clave: Novedad. Hilatura de algodén. Automatizacion. Operacidn de
mezclado de fibras. Regularidad. Cinta de carda. Peso. Control automatico.

Novedades en hilatura de algoddn. Automatizacién de la operacién del mezelado
de fibras. Estudio de la regularidad de la cinta de carda. Regulacién de los pesos de
cinta de carda por control automatico. Descripcidn del regulador de cinta de carda.
Se cita especialmente: la cabeza de estirado, el motor, el aparato electronico. Supresiéon
de mecheras. Mejora de la calidad de hilos. Disminucién de roturas del hilo. Cinco
figuras.

11875
PARVIN, W. -- Recientes desarrollos en la fabricacion de los hilos cardados y peinados.
TEXTILE MONTH, septiembre 1974, fasc. 5, pag. 55 (3 péaginas).
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Palabras clave: Novedad. Hilo cardado. Hilo peinado. Hilatura de fibras largas.
Lavado a fondo. Lavado a fondo con disolventes. Mezcladora, Peinadora. Mechera.
Continua de anillos. Hilatura por autotorsién. Hilatura open-end.

Se pasa revista a las movedades del material de fabricacién de hilos cardados y
de hilos peinados (hilatura de fibras largas). Se cita especialmente:; el lavado a fondo
con disolventes, el lavado a fondo, las mezclas, las peinadoras, las wiecheras, las con-
tinuas de anillos. Buen resultado de la hilatura por autotorsién Repco. Hilatura open-end
en la hilatura de fibras largas. Breves descripciones de méquinas. Bibliografia.

119.75
CATLOW, M.-G. — Desarrollo continuo hacia la automatizacién en la preparacién
de los hilos. — TEXTILE. MONTH, septiembre '1974, fasc. 5, pag. 62 (4 paginas).

Desarrollo de la automaltizacion en el tratamiento de los hilos. Ejemplos de bobi-
nado automéatico sobre bobinadoras Schlafhorst, Leesona, Savio, Gilbos. Bobinadoras
de precision Schaerer, Schweiter, Las otras novedades son del perfeccionamiento de
detalles. Se cita especialmente: el urdido, ei plegador, la fileta, la canillera, el encolado.
Control automéatico de la tensi6én de enrollamiento de los hilos de urdimbre mediante
aparato electrénico en la encoladora Benninger-Zell, Necesidad de la realizacion de
un equilibrio entre el coste de automatizacion y los resultados. Cuatro figuras.

120.75
NIELO, R. — ‘Gran interés por la hilatura open-end de fibras cortas. — TEXTILE
MONTH, septiembre 1974, fasc. 5, pag. 62 (4 paginas).
Palabras clave: Mejora. Dispositivo mecinico. Maquina de hilatura open-end. Tasa
de roturas. Eliminaciéon. Impurezas. Regularidad. Mecha de fibras. Alimentacién. Inte-
gracion. Hilatura por anillos. Mechera. Peinadora. Bobinadora, Extraccién automatica.

Mejora de algunos dispositivos mecinicos en la maquina de hilatura open-end.
Reduccion de la tasa de roturas por eliminacién de impurezas y aumento de la regu-
laridad de las cintas de fibras de alimentacién. Dificultades de integracion de las
maquinas de hilatura open-end en una fabrica de hilatura de hilos. Se cita especial-
mente: las mecheras, las peinadoras, las bobinadoras, la extraccién automatica. Breve
descripcién del material Platt, Saco Lowell, Rieter, Toyoda, Marzoli. Breve descripcion
del sistema de thilatura ICS.

121.75
TOWNEND, P.-P.; ONIONS, W.-J y SRIVISTAVA, T.-V.-K. — Algunos factores que
afectan la vellosidad de los hilos de mohair hilados en maquinas de hilar de aleta. ~—-
J. TEXTILE INSTITUTE, septiembre 1974, vol. 65, fasc. 9, pag. 493 (7 paginas).

Palabras clave: Vellosidad. Hilado. Mohair, ‘Continua de hilar de aleta. Hilatura
sistema lana peinada. Finura de la fibra. Longitud de fibras. Torsién del hilo simple.
Titulo. Producto de ensimaje. Agente antiestatico. Valor de estiraje. Torsién. Mecha.
Gillsado.

Causas de la vellosidad de los hilos de mohair en continua de hilar de aleta (hila-
tura sistema lana peinada). Se pasa revista a las causas de la vellosidad. Se cita espe-
cialmente: la finura de la fibra, la longitud de las fibras, la torsidn del hilo simple, el
titulo, el producto de ensimaje, el agente antiestatico, el valor de estiraje. Influencia
de la torsi6én de la mecha y del gillsado. Aumento de la vellosidad con la tasa de
estiraje v el peso de la mecha. Importancia de la finura de la fibra de mohair. Siete
tablas. Una figura. Bibliografia.

122.75 - :
ARTZT,P. y BAUSCH, A. - - Influencia de las toberas de salida, de la alimentacion de
las fibras, de la velocidad del rotor en las propiedades de los hilos open-end. - - ME-

LLIAND TEXTILBERICHTE, agosto 1974, vol. 55, fasc. 8, pag. 668 (7 paginas).

Palabras clave: Alimentacion. Fibra. Turbina de hilatura open-end. Propiedad del
hilo. Hilo open-end. Fuerza de rotura. Alargamiento. Estructura del hilo. Torsién de
los hilos open-end. Irregularidad.

La alimentaciéon de las. fibras de la turbina de la hilatura open-end afecta a las
propiedades ‘de los hilos ¢hilos open-end). Se cita especialmente: la fuerza de rotura,
¢l alargamiento, la estructura del hilo, la torsion de los hilos open-end, la irregularidad.
Control de la torsién de los hilos open-end por tres métodos (mecanismo palpador,
microscopia, detorsion). La velocidad elevada de la turbina de hilatura open-end afecta
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at comportamiento «de la torsion y al alargamiento de los hilos open-end. Influencia
del ecartamiento sobre la estructura del hilo. Se cita especialmente: la reparticién de
la torsién, el angulo de la torsion, la tensién del hilo, la velocidad de salida, el cilindro
abridor de turbina open-end, la resistencia del hilo. Hilatura open-end de fibras de
algodén, de fibras acrilicas y de mezcla de fibras de algodén y poliéster. Treinta y
cuatro tablas. Siete figuras, Bibliografia.

12375
NAARDING, W.-J. — Fabricacién de hilos de algodén en continuas open-end. —
MELLIAND TEXTILBERICHTE, agosto 1974, tomo 55, vol. 55, fasc. 8, pag. 663
(2 paginas).
Palabras clave: Fabricacion. Hilo de algodén. Maquina de hilatura open-end. Hila-
tura de anillos. Hilatura open-end. Mezcla de algoddén. Apertura de fibras. Limpicza.
Hilo open-end.

Fabricacién de los hilos de algodon en la maquina de hilatura open-end. Ventajas
e inconvenientes de los dos sistemas (hilatura por anillos, hilatura open-end). Importancia
de 1a mezcla de algoddn, de la apertura de fibras, de la limpieza para la fabricacion del
hilo open-end. Indicacién de algunas propiedades de los hilos. Se cita especialmente:
la resistencia del hilo a la abrasidn, la aptitud a la tintura, la esiructura del hilo.

124,75
ERBAICHER, H. — Experiencias concernientes al procedimiento de hilatura por auto-
torsién, — MELLIAND TEXTILBERICHTE, septiembre 1974, vol. 55, fasc. 9, pag. 760
(6 pAginas).
Palabras clave: Hilatura por autotorsién. Retorcido por anillos. Hilo STT. Resisten-
cia del hilo. Elasticidad. Torsion. Irregularidad. Hilo auto-torcido. Aspecto del tejido.

Descripcion de la hilatura por autotorsion y del retorcido por anillos para la fabri-
cacién de los hilos STT. Resistencia del hilo y elasticidad de los hilos en funcién de Ja
torsién. La hilatura por autotorsiéon permite un valor elevado de produccion 220 m/mim.
La irregularidad de torsién de los hilos auto-torcido y de los hilos STT sobre el aspecto
de los tejidos. Ventajas de la mezcla de fibra lana-fibra quimica sobre la resistencia
del hilo y el aspecto del tejido. Comparacién de hilados de hilatura por anillos con hilos
auto-torcidos e hilos STT. Diecisiete figuras. Bibliografia.

125.75
SCHULZ, G. — El futuro de las continuas de hilatura de anilos en Jla era de las
nuevas técnicas de hilatura. -~ MELLIAND TEXTILBERICHTE, septiembre 1974,

vol. 55, fasc, 9, pag. 743 (5 paginas).

Palabras clave: Continua de anillos. Coste. Hilatura de anillos. Hilo de filamentos
texturados. Hilo auto-torcido. Hilo opend-end. Hilo sin torsion. Hilatura 1CS. Hilo
flocado.

Estado actual v futuro de las continuas de anillos, Causas de la limitacién de la
produccién de las continuas de anidlos. Coste de la fabricacién de los hilos. Se cita
especialmente: los hilos de filamentos texturados, el hilo auto-torcido, open-end, sin
torsién, la hilatura ICS, los hilos flocados. La ventaja de la hilatura por anillos es el
bajo valor de las inversiones. El inconveniente de la 'hilatura de anillos es el valor
elevado de necesidades en mano de obra. Once figuras.

126.75
ROTTMAYR, H. — Problemas en Ja hilatura de continua de fibras quimicas en conti-
nua de anillos con elevada velocidad de los husos. — MELLIAND TEXTILBERICHTE,
septiembre 1974, vol. 55, fasc. 9, pag. 752 (9 paginas).
Palabras clave: Velocidad de produccién, Hilatura por anillos. Fibra quimica.
Velocidad elevada. Huso. Rozamiento metal contra hilo. Fusién. Fibra. Punto débil.

Causas y remedios de la velocidad de produccién en la hilatura de anillos de fibras
quimicas. La velocidad elevada de los husos ocasiona un aumento del rozamiento
metal contra hilo y una fusién de las fibras. Formacién de puntos débiles (degradaciones
del hilo) por rozamiento de hilo contra el anillo de control del balén y €l cursor de hila-
tura, Estudio experimental de la influencia de la velocidad de rotacion del huso y del
didmetro del «cop» sobre la resistencia a la rotura del hilo. Algunas mejoras permiten
un aumento de la produccién. Variacion de la velocidad de rotacion del huso en funciéon
del diametro de «cop». Empleo de un anillo de control del balén con lubrificacién.
Optimizacién de movimiento de los guia-hilos. Dieciocho figuras. Bibliografia.
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127.75
NEUBERT, R. — Hilatura en anillos a gran velocidad. Geometria de la hilatura. Anillos.
Supresion del balon. — MELLIAND TEXTILBERICHTE, septiembre 1974, vol. 55,
fasc. 9, pag. 766 (6 paginas). )
Palabras clave: Continua de anillos. Geometria. Hilo. Cilindro de alimentacién.
Tubo. Reglaje. Plata-banda porta anillos. Tasa de roturas. Estructura.

Examen de las posibilidades en vista de un aumento de la produccién de las con-
tinuas de anillos. Importancia de ia geometria del hilo entre los cilindros de alimen-
tacion v el tubo. Influencia del reglado de la altura de la plata-banda porta anillos
sobre la tasa de roturas. Influencia de la forma, de la estructura, de la propiedad
mecénica de la superficie, de la lubrificacién del anillo y del cursor. Necesidad de un
rodaje entre anillo y cursor. El objeto de utilizacién dé los husos puntiagudos es la
reduccién o la supresion del balén de hilatura. La eleccién de un huso puntiagudo per-
mite un aumento de la produccién en la thilatura de la lana, Calculo de la tensioén del
hilo en funcién de la velocidad del huso. Dos tablas. Trece figuras.

128.75
KIRSCHNER, E. — Nuevos conocimientos en el campo de la hilatura open-end por
turbina. Apertura de cintas de fibras. — TEXTIL PRAXIS, noviembre 1974, vol. 29,
fasc. 11, pag. 1.491 (4 paginas).
Palabras clave: Cinta de fibras. Maquina de hilatura open-end. Sistema de estiraje.
Cilindro abridor de turbina open-end. Propiedad geométrica. Estructura. Tratamiento.
Propiedad del hilo. Finura. Fuerza de rotura. Longitud de rotura.

Estudio de la apertura de cinta de fibras sobre la méaquina de hilatura open-end.
Comparaciéon de la apertura de cinta de fibras con la ayuda de un sistema de estiraje
o de un cilindro abridor de turbina open-end. Las descripciones del cilindro abridor
de turbina open-end influyen en las propiedades geométricas y la estructura de la super-
ficie. Influencia del"tratamiento de la superficie sobre las propiedades de los hilos
(finura, fuerza de rotura, longitud de rotura), Tres tablas. Doce figuras. Bibliografia.

129.75
KLEINHANSL, E. — Mechera ¢ gill frotador como paso final en la preparacion de
hilatura de lana peinada. TEXTIL PRAXTIS, noviembre 1974, vol. 29, fasc. 11, pag. 1.499
(5 paginas).
Palabras clave: Coste. Preparacion para la hilatura de lana peinada. Mechera.
Estiraje con frotadores. Velocidad del huso. Velocidad de salida. Trabajo en equipo.
Amortizacién financiera, Continua de anillos.

‘Comparacion del coste de la preparaciéon para la hilatura lana peinada con la
mechera y el estiraje en frotadores. Factores de influencia. Se cita especialmente: la
velocidad del huso, la velocidad de la salida, el trabajo en equipo, las amortizaciones
financieras. Ejemplo de céilculo para una continua de anillos. Influencia de la tasa
de roturas y de la velocidad del huso sobre el coste de la mano de obra. Ocho figuras.
Bibliografia. )

130.75
LENNOX-KERR, P. — Una nueva concepcion en el tisaje. — TEXTILE INDUSTRIE,
agosto 1974, vol. 138, fasc. 8, pag. 62 {4 paginas).
Palabras clave: Maquina de tejer de calada ondulante. Insercion de la trama.
Tejido urdimbre y trama. Ligamento plano.

Ventajas de la méaquina de tejer de calada ondulante. Velocidad de insercién de
la trama mayor de 2.000 m/mn. Empelo para el tejido urdimbre y trama un ligamento
plano. Mercado del tejido urdimbre v trama de ligamento plano en el mundo. Se cita
especialmente: el tejido industrial, los vendajes, la camiseria, la lenceria.

Tisaje
131.75 ]

HOERDLER, J. — El empleo de ordenadores para simular la formacién de dibujos
en las maquinas tofting. — MELLIAND TEXTILBERICHTE, noviembre ‘1974, vol. 55,
fasc. 11, pag. 935 (4 phginas).

Palabras clave: Ordenador. Definicion del dibujo. Maquinas tufting. Dibujo. Pro-
gramacion.

El empleo del ordenador permite la simulacién de la definicién del dibujo sobre
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las méquinas tufting. Grafica de los dibujos por ordenador. Programacién del orde-
nador en el lenguaje Fortran. Ejemplos para la ipuesta en carta de los dibujos, Veintidos
figuras.

132795
KIRCHENBERGER, H. —- Técnica del tufting. — MELLIAND TEXTILBERICHTE,
noviembre 1974, vol. 55, fasc. 11, pag. 932 (4 paginas).

Palabras clave: Terminologia. Fabricacion de] 'tufting. Maquina de tufting. Tejido
«tuftadoy, Alfombra «tuftada». Pelo. Impregnacién por el anverso. Latex. Perchado.
Articulo. Maquina de «tuftings de pelo cortado. Esquema de la maquina.

Definicién y terminologia de la técnica de la fabricacién del «tufty. Detalles de la
tecnologia de las maquinas de tufiing para la fabricacion de tejidos y de alfombras
«tuftés». Fijacién del pelo por una impregnacion en el anversd de latex o un perchado
por el anverso del articulo. Descripcion de una maquina de tufiing por pelo cortado
{esquema). Se cita especialmente: el articulo, punzones para el tuft, la galga de la
méaquina, el dispositivo de formacién del tuf, la maquita para formar un velo. Tres
tablas. Diez figuras. Bibliografia.

133.75
MORA, D. — Los tejidos termoadhesivos. — CONFECCION INDUSTRIAL, mayo 1974,
fasc. 105, pag. 52 {4 paginas).

Palabras clave: Medicién: Tejido de refuerzo. Confeccién. Estabilidad dimensional.
Adhesidn,

Mediciéon de las caracteristicas de los tejidos de refuerzo para la confeccion.
Estabilidad dimensional de los tejidos de refuerzo. Comentarios sobre su adhesién.
Caso particular de adhesion de los tejidos de refuerzo por termoencolado. Comparacion
de caracteristicas de tejidos de refuerzo. Tablas de parametros, Cuatro tablas.

Emgablecimiento
134,75
STEVENS, C. B. — Algunas investigaciones recientes en el campo de los colorantes y
en los métodos de coloracion. — TEXTILE MONTH, agosto 1974, fasc. 8, pag. S§
(4 paginas).

Palabras clave: Fuente de energia. Colorante. Método no convencional. Tintura.
Novedad. Colorante por clasificacién quimica. Colorante segin la clase de fibra. Colo-
rante reactivo. Colorante directo. Colorante disperso.

La escasez de fuentes de energia activa, la investigacién en el campo de los colo-
rantes 'y los métodos no convencionales de tintura. Se pasa revista a las novedades que
conciernen a los colorantes por clase quimica y por clase de fibra, Se citan principal-
mente: colorantes reactivos, directos, dispersos, de tina, pigmentos, colorantes basicos.
Caso particular de la tintura de mezcias «de fibras de poliéster/fibras celulosicas.
Ventajas y limitaciones de la automatizacion de los métodos de tintura, del muestrario
del color.

La tintura con disolvente (metanol} y la ignicién del disolvente mejoran la uni-
formidad de la tintura Remaflam-Hoechst. Tintura en bafio espumoso para articulos

. tricotado sobre maquinas de tintura con Jet Aquakufr, Sancowad. Tres tablas,

135.75
WIRKEREI-UND STRIKEREITECHNIQUE. - - Estampacion de los tejidos de punto
circulares. — TECHNIQUE, septiembre 1974, fasc. 9, pag. 536 (3 paginas).

Palabras clave: Estampacién con cilindros. Tejido de punto circular. Economia
financiera. Maquina de estampar con cilindros. Pequefia anchura.

Examen del estampado con cilindros de los tejidos de punto circulares. Ventajas
y economias financieras del estampado con cilindros. Desarrollo de una maquina de
estampar con cilindros para el estampado de tejidos de punto circulares de poca an-
chura. Cada cilindro de estampacion grabado lleva un cilindro de presién de caucho.
La estampaci6én del tejido circular requiere dos pasadas sobre la maquina de estampar
con cilindros. Reduccion de los tiempos muertos para el cambio de los cilindros de
estampacion grabados y de los colorantes. Concepcion de la maquina de estampar con
cilindros para la estampacion de lotes reducidos.
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y
136.75
ZIMMER, J. —- Una mejor penetracion de los colores en el estampado de alfombras. —
TEXTILE MONTH, octubre 1974, fasc. 10, pag. 52 (8 paginas).

Palabras clave: Maquina de estampar con bastidor rotativo. Alfombra. Penetracion.
Coloranfe. Estampacién en tambor rotativo. Dibujo. Fijacién del colorante. Radiacién
infrarroja.

Maquina de estampar con bastidor rotativo para alfombras Zlimmer, Mejora de la
penetraciéon de Jos colorantes por el procedimiento en tres etapas. La estampacion cor
bastidor rotativo de la superficie de las alfombras permite la precision del dibujo.
El fijado del colorante (radiacién infrarroja) concierne a una parte del colorante.
Alplicacién de un agente espesante sobre la superficie de la alfombra. El agente espe-
sante determina la penetracién de la otra parte del colorante en el interior del pelo.
Presion de la cuchilla para estampar en €] bastidor por iman. Utilizacién de la maquina
para estampacion de las alfombras y de otros tejidos. Dos figuras.

137.75
NOSSAR, M. S; CHAIKIN, M. y DATYNER, A. — Secado de alta intensidad de
las fibras textiles (4). Predicciéon de la duracidon de secado para las materias textiles. ~—
Y. TEXTILE INSTITUTE, septiembre 1974, vol. 65, fasc. 9, pag. 464 (7 paginas).

Palabras clave: Fisica. Fibras en borra, Duracién del secado. Porcentajes de toma
de humedad. Fibra. Lana.

Estudio de la fisica del secado de capas de fibras en borra. Previsién de la duracién
del secado., Una ecuacién da el valor del tiempo de secado en funcién del porcentaje
de toma de humedad de la fibra. Caso particular de la lana. ‘Curva de variacién de la
velocidad de secado en funcidn del porcentaje de la humedad. Una figura. Bibliografia.

138.75
SENNER, P. y HAAS, F. -— Experiencias practicas del lavado a fondo de los tejidos
de punto de poliéster texturado WIRKEREI UND STRICKERE! TECHN., agosto 1974,
fasc. 8, pag. 467 (7 paginas).

Palabras clave: Lavado a fondo a la continua. Tejido de punto. Poliéster. Crepé.
Tejido de punto en relieve. Maquina de lavado. Lavado a lo ancho. Medio acuoso.
Tratamiento sin tension. Relajacion, Lavado a fondo.

Estudio del lavado a fondo a la continua de los tejidos de punto de poliéster (crepé,
punto relieve). Descripcion de las maquinas para el Javado a lo ancho en medio acuoso.
Tratamiento sin tensién y relajacion del tejido de punto en la méaquina de Javado.
Determinacion de la eficacia del lavado a fondo y de la relajacion de cada maquina
de lavado. Valoraciéon de la eficacia del lavado a fondo por medicion del grado de
blanco vy extraccién quimica de los residuos de ensimaje del bobinado. Valoracién de la
eficacia de la relajacién midiendo las variaciones de las dimensiones, el peso por metro
cuadrado, el espesor. Cinco figuras. Bibliografia,

139.75
GUSE, R. y HEMMEL, E. — Encogimiento de los tejidos de punto por vaporizado
en prensa. WIRKEREI UND STRICKEREI TBECHN., mayo 1974, fasc. 5, pag. 285 (3
paginas).

Palabras clave: Retraccién. Tejido de punto. Vaporizade. Alargamiento. Muestra
para laboratorio. Toma de muestra. Contextura del tricot trama. Fibra. Bstabilidad
dimensional. Tejido de punto dos caras.

Estudio del encogimiento de los tejidos de punto por vaporizado en prensa. In-
fluencia de 1a deformacién del tejido (alargamiento) durante la preparacion de la
muestra en laboratorio. Influencia de las zonas de toma de muestra sobre el encogi-
miento del tejido de punto. Influencia de la contextura del tricot trama y del tipo de
fibra sobre la estabilidad dimensional en los sentidos urdimbre y trama. Control del
encogimiento de los jerseys dos caras a base de fibras naturales o de fibras sintéticas.
Se citan principalmente: lana, poliéster, acrilicas, mezcla de fibras. Dieciocho figuras.
Bibliografia.

140.75
CLARKE, G. — Punto de vista de un fabricante de fibras en lo que concierne a la
estampacion por transferencia. -— BRITISH KNITTING INDUSTRY, octubre 1974,
vol. 47, fasc. 545, pag. 58 (4 péginas).
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Palabras clave: Fabricante de fibras. Temperatura. Solidez del color. Afinidad
tintérea. Punto de fusién. Estampacién por transferencia. Papel. Fibra sintética. Resis-
tencia al amarilleamiento.

Opinidn del productor de fibras en lo que concierne a la estampacion por irans-
ferencia. Importancia de la temperatura, de la elecciéon del papel, de la solidez del calor
en la estampacion por transferencia. Examen de las exigencias para las fibras sintéticas
con vistas a la estampacion por transferencia; se citan principalmente: la afinidad tin-
torea, el punto de fusion, la resistencia al amarilleamiento. Tablas de la solidez del calor
para tejidos acrilicos estampados seglin e} procedimiento por transferencia. Importancia
de un pretratamiento de los tejidos antes de estampar.

141.75
SKARSZEWSKA, B. — Técnicas de tintura de los ‘tejidos de lino con un 50 % de
fibras de poliéster.
Palabras clave: Tintura tono sobre tono. Lino-Colorante. Termosolado. Aclarado.
Enjabonado. Tejido mixto. Poliéster. Tintura a alta temperatura. Oxidacién. Lavado.

Examen de la tintura tono sobre tono de tcjidos mixtos lino/poliéster con colo-
rantes Cottestren M. Descripcion de las condiciones de la tintura a alta temperatura
y del termosolado. Se citan principalmente: la timtura, el aclarado, la oxidacion, el
enjabonado, el tavado. Comparacion de la solidez del color en funcién del procedimiento
de tintura. Seleccion de colorantes Cottestren M. Dos figuras.

142.75
FRIEDMAN, M.; ASH, J. F. y FONG, W. — Aplicacién en el bafio de tintura de
agentes retardadores de la inflamacion ppara dar a la lana resistencia al fuego. — TEX-

TILE, RESARCH JOURNAL, diciembre 1974, vol. 44, pag. 994 (3 péaginas).

Palabras clave: Retardacion de la inflamacion. Agente de ignifugacion. Mezcla de
fibras. Acido eftilico. Color marrén. Accién del calor. Lana. Bafio de tintura. Polia-
mida, Compuesto de bromo. Anhidrido eftalico. Tejido.

Retardacién de la inflamacién de la lana por aplicacion de agentes de ignifugaciéon
en el bafio de tintura. Tratamiento de la lana, de poliamidas, de mezcla de fibras lana/
poliamida. Los agentes de ignifugacién son compuestos de bromo del 4cido eftalico o
del anhidrido eftalico tetrabromoeftilico-acido/anhidrido. Los agentes de ignifugacidon
minimizan el color marron de los tejidos después de la accién del calor. Solidez del
apresto al Javado v a la limpieza en seco. Ausencia de irritaciéon en la piel y manteni-
miento de la ligereza del tejido. Ignifugacion de los hilos de efecto para alfombras, de
los de tricotar a mano, de los tejidos de tapiceria para aviones. Tres tablas. Bibliografia.

143.75
GEBERT, K. — Tratamiento a lo ancho a la continua de tejidos de algoddn y mezcla
algodonypoliéster, — TEXTIL PRAXIS, septiembre 1974, fasc. 9, pag. 1.227 (5 péginas).

Palabras clave: Procedimiento a la continua. Tejido de algoddn. Poliéster. Blanqueo,
Desencolado. Tratamiento a lo ancho. Tejido mixto. Algodén. Tratamiento de chamus-
cado. Tratamiento de fijado.

Procedimientos a la continua para el tratamiento a lo ancho de tejidos de algodén
vy de tejidos mixtos poliésterfalgodon. Descripeion de varias fases del tratamiento a lo
ancho. Se citan principalmente: Blanqueo, tratamiento de chamuscado, desencolado,
tratamiento de fijado. Ventajas e inconvenientes de las méaquinas para Pad-Roll, de los
procedimientos a la continua para el tratamiento. Presentacion de diversas variantes
para el tratamiento. Variantes para €l blanqueo con tratamiento en una fase o trata-
miento en dos fases. Tres figuras,

144,75
SCHRAUD, A. — Bases fisicas y tedricas del secado: consideraciones particulares del
ennoblecimiento de las materias textiles. — TEXTILVEREDLUNG.

Palabras clave: Analisis teérico. Procedimiento de apresto. Diagrama. Calor hu-
medo. Transferencia de calor, Mejoras. Secado. Parametros. Temperatura de secado.
Vapor. Economia financiera. Secador.

Analisis tedérico del secado en los procedimientos de apresto. Explicacion detallada
de varios parametros con ayuda de diagramas. Se citan principalmente: la temperatura
de secado, €l calor humedo, el vapor, la transferencia de calor,
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Estudio de las economias financieras por mejoras de los secadores. Aumento del
rendimiento para tuberias y ventiladores. Una disminuciéon del porcentaje de vapor
de agua disminuye el tiempo de secado. Calculo del coste de la produccidn en funcién
del rendimiento del secado. Dos tablas. Ocho figuras.

14575
COURTESY. — Desarrollo del denim tratado «non-irony, — COLOURAGE, enero
1974, vol. 21, fasc. 2, pag. 31 (2 paginas).

Palabras clave: Jean. Amoniaco. Encogimiento por compresién. Maquina de enno-
blecimiento. Procedimiento de apresto. Modo de recuperacion.

Evolucion del tratamiento de los Jeans con amoniaco liquido. Combinacién del
ftratamiento con amoniaco con las técnicas de encogimiento por compresiéon., Descripcion
de la maquina de ennoblecimiento, v del procedimiento de apresto con ayuda de amo-
niaco Duralized. Indicacién de varios métodos de recuperaciéon de los compuestos
amoniacales. Importancia comercial ‘del procedimiento Sanforset-Duralized-Sanfor-Du-
ralized. Productividad de los tratamientos. Interés del procedimiento en la industria
texttil. Una figura.

146.75
NEY, W. — Activadores y estabilizadores para el blanqueo con peréxido. — TEXTIL
PRAXIS, octubre 1974, vol. 29, fasc. 10, pag. '1.392 (3 péginas).

Palabras clave: Activador. Estabilizador. Blanqueo. Perdxido. Accién del alcali.
Agua oxigenada. Acido peracético. Ester. Reaccién quimica. Acido sulfirico. Acido
fosférico. Gas carbénico. pH.

Examen de los activadores y de los estabilizadores para el blanqueo con peréxidos.
Detalles de la activacién .por accién de un 4lcali en 1a disolucién del agua oxigenada.
Indicacion e importancia de otros peracidos (acido peracético, ester) para la activa-
cién con reaccién 'quimica. Se citan principalmente el acido sulfarico, el 4cido fosfo-
rico, el gas carbonico, el pH. Ejemplos de varios ensayos de blanqueo para algunas
calidades del algodon. Once figuras,

147.75
NEY, P. — Activadores y estabilizadores para e! blanqueo con peréxido. — TEXTIL
PRAXIS, noviembre 1974, vol. 29, fasc. 11 ,pag. 1.552 {6 péginas).

Palabras clave: Estabilizador. Activador. Agente de blanqueo peréxido. Agua oxige-
nada. Disolucién acuosa. Silicato sédico. Bstabilizacién.

Papel de los estabilizadores y activadores de agente de blanqueo peroxido. Estudio
de 1a disociacién del agua oxigenada de disolucién acuosa. Utilizacidén del silicato
sbdico para la estabilizacion de ias disoluciones de agua oxigenada. Influencia de es-
tructura de los silicatos. Ejemplo de varios planes de marcha para el blanqueo. Catorce
figuras. Bibliografia.

148.75
DORSET, B. C. M. — Apresto de la lana con resinas y polimeros. — TEXTILE MA-
NUFACTURER, septiembre 1674, vol. 101, fasc. 1.195, pag. 35 (4 péaginas).

Palabras clave: Alpresto inencogible. Tratamiento antifilirante. Lana. Impregnaci6n.
Polimerizacion. Resina termoendurecible. Polimero. Pretratamiento. Bromato sédico.
Permanganato potasico.

} Se pasa revista a los aprestos inencogibles v a los tratamientos antifiltrantes para
lana. Impregnacién «© polimerizaciéon de resinas termoendurecidas o de polimeros.
Influencia de los pretratamientos de la lana con bromato sodico o permanganato pota-
sico. Utilizacion de poliamida, de acetato de celulosa, de poliuretano, de acido meta-
crilico. Dos tablas, Una figura.
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CONTINUA tipo FLK-2G
para la hilatura de lana cardada y regenerados

Industria dedicada desde su fundacién, a la construccién de maqui-
naria para la industria textil y especializada en sus ramas de

hilatura de estambre

hilatura de lana cardada y regenerados

hilatura directa fibras sintéticas y artifi-
ciales

retorcido de toda clase de fibras

elaboracién hilos fantasia (procedi-
miento mecdnico, o bien electrénico,
patentes ELIN-JUNYENT)

molinado

aspeado

ovillos lanas labores

retorcido mechas carda sin estiraje

trascanado de madejas a botes

devanado

reunido

aplicacién aparatos ¢ gatas» hilatura,
electrénico-mecdnicos, patentes ELIN-
JUNYENT, a continuas hilar algoddén
y estambre

husos, aros, cilindros alimentarics.
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MAQUINARIA TEXTIL DESDE 1890

ALCAZAR DE TOLEDO, 24 TARRASA TELEFONO 298 18 53



PISCINAS INDUSTRIALES RESIDUALES
Publicas y particulares. Higienizacion Alimentacién de calderas de vapor, cir- Aguas Negras de Letrinas, Industriales.

y depuracion del agua, manteniéndola cuitos de refrigeracion, procesos y ser- Clarificacion y depuracion para recupe-
limpida y desinfectada toda la tempo- vicios generales. rar las aguas de los vertidos.
rada.

racsa ABASTECIMIENTOS PUBLICOS

m Clarificacion, filtracion, esterilizacion, desmineralizacion, descalcificacion.

Instalaciones de mando manual y totalmente automaticas.

[y floidos” ]

puri'ficadol“eS de agUa. sd.
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- FUNDADA EN 1924

s.a. jose rius

maquinaria y suministros textiles

Provenza, 540 - Tel. 2556905 - BARCELONA-13

Telex 52629

INSTALACIONES COMPLETAS DE LABORATORIOS PARA LA INDUSTRIA TEXTIL

Representaciones extranjeras:

SHIRLEY DPTS.

DOEBRICH
DRATEX
MUNDINGER

FORTE

WIRA

THORN

TESTRITE

SCHMIDT

PAUL LITTY
TEXTECHNO
ROTHSCHILD

STUTZ

Gama completa de aparatos de laboratorio
desarrollados bajo licencia de los centros de
investigacién de Shirley Institute, HATRA,
WIRA, AKU, LACRA Courtaulds, Kenley,
Institut Textile de France, etc.

Dinamémetro de fibras de algodén Pressley.
Estroboscopios portétiles.

Medidores KPM de humedad en fibra, hilo y
tejido.

Higrémetros electrénicos.

Diagramador de longitud de fibras de lana y
mezclas,

Diversos aparatos para fibras sintéticas,

Medidor del porcentaje de grasa en las fibras.

“ Analizador WIRA de la finura de las fibras de

fana.

Velocimetro HATRA para la velocidad de
desarrollo.

Equipo general de aparatos convencionales.

Medidor del encogimlento de hilos sometidos
al calor,

Tensiémetros para hilo y para urdimbre.
Velocimetro de hilos.

Aparato Resistiro para mechas de algodén.
Aparatos electrénicos para fibras e hilos,

Comprobador electrénico de los hilos someti-
dos a tensién.

Dinamémetro de gradiente de alargamiento
constante Dynotex 200.




HIJOS pe J. MANICH YLLA

INGENIEROS

@® PROYECTOS Y MONTAJES DE INSTALACIONES COMPLE-
TAS DESTINADAS A LABORATORIOS DE CONTROL PARA
LA HILATURA Y TISAJE

@ APARATOS DECONTROLPARA FIBRAS, HILOS Y TEJIDOS.

@® REPRESENTANTES DE:

SPINLAB

ZWEIGLE

TEXTECHNO
BRANCA

Digital Fibrograph, U. V. Meter, Port-Ar,

Stelometer, Colorimeter.

Vibroscopio, Torsiémetro Automatico,
u-Meter, Pilling Tester, Elastik Tester, Balan-
zas de Torsidn, etc.

Dinamdmetros de Precisién

Estufas de Acondicionamiento

Ultra Répidas, Extensémetro ITF-M.
Aparatos de Climatizacién IDEALAIR para
Laboratorios con regulacién automadtica de

Temperatura y Humedad, etc.

RONDA DE SAN

TELEFONCS 3172512 -

PEDRO, 34 - BARCELONA-10
3172416 - 3172462 - TELEX: 54685 MANIX E




