DOCUMENTACION

Resimenes de articulos de Revistas Técnicas (1)

NOTA: De los articulos resefiados en esta seccion, pueden solicitarse de la
- Administracién del Boletin, fotocopias y traducciones, segun tarifa

676 - Proceso Textil - Mecanico

676.0 - Generalidades

67.066
BRAUER. — El polvo y los desperdicios en la hilatura — TEXTIL PRAXIS,

XXI, Junio 1966, n.° 6, pag. 394-397.

Examen de los peligros que comportan las diferentes formas de polvo, buajo
el aspecto de su accién nociva sobre el organismo vy, mds particularmente, sobre
los riesgos de incendio. Tabla detallada indicando el comportamiento de diferen-
tes materias textiles naturales y quimicas, en presencia de la llama, caracteristi-
cas de su combustibn y de sus residuos después de la combustién. Descripciin
de diversos aparatos utilizados para el desempolvado de las hilaturas.

676.2 - Preparacion mecdnica de materias

67.067
FORBRIGER, E. — Mejores técnicas en ¢l campo de la mezcla automatica de
la materia en floca y su influencia en el reparto a largo periodo, en el hilo, de
los constituyentes de la mezcla. — CHEMIEFASERN, XVI, Mayo 1966, n.° 53,
pég. 376-380.

Los ensayos descritos muestran que, para obtener una distribucién o6ptima
de los constituyentes de la mezcla, deben ser satisfechas tres condiciones: dosi-
ficacién precisa de las cantidades parciales mediante pesadas exactas, mezela ia-
tensa mediante un nimero suficiente de puntos de apertura; necesidad de un
doblado suplementario, sea en floca (mezcladora a puntos miltiples), sea en la
tela de batan o el tercer paso de estiraje. Descripcién de la mezcladora o puntos
multiples Triitzeschler, de seis compartimientos y puntos suplementarios de aper-
tura. Comparando el doblado en floca con el de la tela de batén, ha dado una
regularidad de mezcla al menos igual a aquélla obtenida con un doblade de 6
en la tela de batdn. La disposicién de puntos de apertura suplementarios des-
pués de la mezcladora o puntos multiples ha llevado a la produccién de un te-
jido con un reparto mejor de los constituyentes, que si estos puntos de aperturn
estuviesen situados antes de la mezcladora.

Nueve fotografias. Un esquema. Cinco tablas. Bibliografia.

(1} Todos los resumenes que se publican en la presente Seccién de este niimero se han reproducide
eon 1a debida autorizacién del “Bulletin de I*Iustitut Textile de France. Y se han clasificado siguiendo
una adaptacién especial de la C. D. U, (Clasificacién Decimal Universat) bibliografica.
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676.5 - Hila}ura

67.068 '

Bobinado automatico. — TEXTILIS, XXII, Mayo 1966, n.° 5, pag. 49, 50, 52,
53 y 55. '

El rendimiento de produccién es la relacién entre la produccién obtenida
durante un cierto tiempo y la produccién méxima correspondiente. El articulo
examina los elementos que tienen influencia sobre este rendimiento: pesos de
canillas, peso de conos, tasas de roturas, tasas de falta de nudos, tiempos de
paros, tiempo de controles. Definicién de la nocién de “productividad cbrera”
y elementos constituyentes: tiempo de alimentacién, tiempo de nudar un cono,
trabajos anexos y desplazamientos, tasa de roturas. Funciones e importancia del
control del bobinado. Once diagramas. o

67.069 ' ‘ :

LORD, P. R. — Sistema checoeslovaco de hilatura por fibras liberadas. — TEX-
TILE RECORDER, LXXXIV, Junio, n.° 6, pag. 58-60.

En este sistema se utiliza la superficie interna de un tambor rotativo para
reunir las fibras discontinuas procedentes de un sistema de estiraje cldsico, y la
extremidad libre del hilo en formacién recoge las fibras depositadas de una for-
ma continua. La maquina trabaja a la velocidad de 30.000 vueltas/minutos. Si bien
los hilos producides presentan una estructura diferente de la normal y necesi-
tan un coeficiente de torsién distinto, la rapidez de insercién de la torsién per-
mite una velocidad de produccién por cabeza del orden de dos veces y media de
un huso normal. La alimentacién de la cinta presenta la particularidad que se
efectGa, no a partir en botes, sino de bobinas cilindricas. Los hilos producidos
son mas blandos y mas llenos que los hilos clésicos y su resistencia media es mds
débil.

Tres fotografias. Un esquema.

67.070

Una consecuencia indeseable de la automatizacién. — TEXTILE MERCURY,
CLII, Mayo 1966, n.* 3953, pag. 10, 11, 14.

Breve descripcién de las operaciones de cardado e indicacién de los peligros
de roturas de las fibras que penetran en el gill-box, después de que sus gan-
chos son situados detrds en relacién con el avance de la materia. También es
practica corriente automatizar el proceso cardade —pasaje del gill— suprimien-
do el bote intermedio.. Si se suprime el primer bote, las fibras se presentan en
el sentido menos favorable al primer gill-box, existiendo un riesgo mayor de ro-
turas. En otra llegard la cinta a la peinadora Noble en estas condiciones, da un
porcentaje mas elevado de “puncha” y una disminucién de la longitud media
de las fibras.

Seis esquemas o diagramas.

67.071
" SYKES, J vy WRAY, G. R. — Texturacién radial de los hilos de filamentos con-
tinuos de fibras sintéticas. — JOURNAL OF THE TEXTILE INSTITUTE
LVIL, Junio 1966, n.° 6, pag. T 225-241..

El objeto de estas investigaciones experimentales son estudiar la posibilidad
de producir un hilo de Nylon texturizado sin momento de torsion, _ha_g:iéndo}e
pasar por un sistema de alambres ' calientes, bajo un angulo- de. contacto mds
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grande que en la texturacién en arista caliente. Las caracteristicas de este hilo
son valoradas en comparacién con tricots hechos de hilos texturizados estilizando
diversos paridmetros (temperatura y tensién) con los tricots de hilos de filamentos
continuos. El aumento en porcentaje de la voluminosidad se calcula por dos
procedimientos.

Dos fotografias. Doce diagramas. Una tabla. Bibliografia.

67.072 :
Utilizacién racional de los tubos en la hilatura para la automatizacién. — SPIN-
NER, WEBER, TEXTILVEREDLUNG, LXXXIV, Mayo de 1966, n.° 5, pe‘i—
gina 517-522; Junio 1966, n.° 6, pag. 617-612.

Descripcién de las condiciones en las que se emplean los tubos para el arro-
llado de cintas, mechas o hilos en las diferentes maquinas mecheras, continuas
de anillos, bobinadoras, continuas de retorcer. Exdmen de la cuestién de orga-
nizacién y realizacién de los transportes, asi como las diferentes formas moder-
nas del transporte: cajas, carretones, telas transportadoras, medios de transpor-
tes, etc. También es examinada la cuestién de la automatizacién del aprovisio-
miento en tubos y su extraccién en las bobinadoras y continuas de anillos. Clasi-
ficacién y limpieza de los tubos.

Veinticuatro fotografias. Tres esquemas.

67.073
CATLING, H. — El porvenir de la hilatura con continuas de anillos. — TEX-
TILE RECORDER, LXXXIV, Junio 1966, n.° 6, pag. 54-57 y 60.

El autor estudia el momento actual de este tipo de hilatura. Siendo que la
calidad obtenida en los hilos producidos actualmente es satisfactoria para casi
todos los usos, el objetivo principal debe ser la reduccién de los gastos de hi-
latura. Se puede ello obtener de 3 formas cuyas posibilidades son examinadas:
reduccién de los gastos de inversién, del gasto de mano de obra durante la hi-
latura y el gasto de energia. Para el 1.° de estos puntos, el autor trata de la li-
mitacion de la velocidad, la velocidad de los husos, el capital invertido v los
gastos de energia. Influencia de los gastos secundarios y del peso de las bobi-
nas. :

Dos fotografias. Tres diagramas. Dos tablas.

67.074
NUTTER, W. y LOMAX, R. — Anillos y cursores para la hilatura a gran ve-
locidad. — TEXTILE RECORDER, LXXXIII, Abril 1966, n.° 997, pag. 52-55,
Mayo 1966, n.° 988, pag. 52, 53 y 55.

Después de una descripcion detallada de las fuerzas que actian sobre el
sistema cursor/anillo durante la hilatura, se examina el problema del desgaste.
A este respecto, diversos factores que influyen son examinados bajo el aspecto
de la hilatura a gran velocidad: perfil del anillo v del cursor, tratamiento super-
ficial de los anillos, efecto de lubrificacién para las particulas de fibras. Examen
de los defectos de hilatura cuyas causas provienen de interacciones entre el cur-
sor y el anillo, asi como del reglaje del huso vy de su influencia.

Tres fotografias. Seis esquemas. Cuatro diagramas.

67.075 :
DULKEN, ]J. F. — Automatizacién en las hilanderfas. — CANADIAN TEX-
TILE JOURNAL, LXXXIII, Mayo 1966, n.° 11, pag. 55-59.

Esta automatizacién cubre las operaciones de apertura, limpieza, cardado y
estirado. Las tnicas ‘operaciones manuales consisten en situar las balas en’ las
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abridoras, en quitar los botes de .cinta, asi como sacos de desperdicios, de um
punto central donde son conducidos autométicamente, con separacién en dife-
rentes categorias. Descripcién, esquemas y fotografias de diferentes maquinas.

67.076
PONTING, K. G. — Esmerilado 6ptimo de las cardas para lana cardada. —
WOOL RECORD, CIX, Mayo 1966, n.° 2974, pag. 25.

Problemas planteados por la pericdicidad de los esmerilados en funcién de
- las calidades de lanas utilizadas, de la duracién del funcionamiento de las car-
das, de las mezclas lana/fibras sintéticas. La frecuencia del esmerilado de las
guarniciones de carda en relacién con las roturas de las fibras y con el grado
de . apertura exigida.

67.077 :
PONTING, K. G. — Galgaje de las cardas de lana cardada y consideraciones
sobre el desborrado. — WOOL RECORD, CIX, Mayo 1966, n.° 2975, pagi-
na 37-38.

Datos relativos al reglado de velocidades del gran tamb01 del pelnadm de
log traba]adoxes y desborradores, etc. Eleccién de la guarnicién para los diferen-
tes 6rganos de cardado, nGmero y torsiones de los hilos de lana cardada obteni-
dos con diferentes ntmeros de mechas. Tiempo perdido a consecuencia de los
desborrados; problemas de almacenamiento y de prevencién contra incendios,
de recuperamén y de transporte de borras.

67.078 '
FBANTZEN G. — Comparacién de las cardas normales, con las de gran pro-’
duccién y en tindem.—TEXTIL PRAXIS, XXI, Abril 1966, n.° 4, pag. 255, 256.

Esta comparacién ha sido efectuada sobre la base de producciones horarias
respectivas de 5, 20 y 10 kg. respectivamente. Los datos obtenidos en estas
pruebas, y confirmados’ en la practica, muestran que la mejor solucién reside en
la transformacién de la carda normal en carda tandem de gran produccion, ea
la cual las pruebas con mezclas lana/fibras sintéticas han dado resultados par-
ticularmente satisfactorios. A

67.079
Hacia una mayor regularidad en la produccion de hilos sintéticos. — WOOL,
RECORDER, CC, Julio 1966, n.” 2981, pag. 37-39.

Durante -el bobinado, la bebina es arrastrada por contacto con un tubo que
le confiere una velocidad periférica de casi 150 m/minutos. El tubo, estirado en
frio, sin soldadura, es empleada con tolerancias muy bajas, después de rectifi-
cado. Se obtiene asi una velocidad de bobinado vy una tensién del hilo rigurosi-
mente constante. El tubo, de casi 185 cms. de longltud arrastra un cierto mi-
mero de bobinas y estd acoplado a los tubos vecinos.

" Una fotografia.

67.080
CATLING, H. — (Un sucesor de la continua de anillos? — TEXTILE RECOR-
DER, LXXXIV, Julio 1966, n.° 1.000, pag. 82-86.

Este nuevo tipo de mdquina utiliza el principio de hilatura llamado “por fi-
bras liberadas”. Se sabe que con este sistema se crea una interrupcién en el
trayecto de las fibras de lIa bobina. alimentadora a la bobina del hilo y que la
torsién se introduce por la simple rotacién de la extremidad del hilo en el pun-
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to de rotura, lo que evita la necesidad de establecer una velocidad relativa de
rotacién entre las dos bobinas. Ello-da como resultado que los hilos pueden ser
producidos al grosor -deseado sin ocasionar gastos elevados de energia. Descrip-
cion de los diferentes sistemas empleados para realizar el efecto de rotura y
nudado necesarios, y para insertar la torsién. Consecuencias econdmicas y tecno-
légicas de la aplicacién de este método en la industria textil.

Una fotografia. Siete esquemas.

67.081 , :

La FRANCA, J. ]J. y MAYER, M. — Sustituird la separacién electrostitica de
fibras al peinado mecanico? — TEXTILE WORLD, CXVI, Junio de 1966, an-
mero 6, pag. 58-61.

Los ensayos experimentales descritos nos muestran que las fibras cortas de
algodén pueden ser separadas de las fibras largas por fuerzas electrostaticas.
Han sido buenos los resultados obtenidos, empleando un campo electrostatico no
uniforme, es decir, que el gradiente entre los electrodos varfa a una velocidad
no lineal, pasando de una intensidad ‘minima o una intensidad méxima. Resulta-
dos obtenidos con méquinas basadas en este principio.

Cuatro esquemas. Dos tablas.

67.082
DANIELCZYK, — Reparaciones preventivas en hilatura. — MELLIAND TEX-
TILBERICHTE, XLVII, Junio 1966, n.° 6, pag. 605-606.

Por reparaciones preventivas, se entiende todo un sistema de mediciones cuyo
objeto es evitar las pérdidas de produccién por paro de las méquinas. Una pla-
nificacién completa de trabajos de entretenimiento prevé el reemplazamiento sis-
temético de piezas usadas, el engrasado regular con los lubricantes apropiados.
Modelo de un plan de entretenimiento.

Una tabla.

67.083 ' .

MOROSOW, A. W., MAZENORO, N. M.; TSCHELYCHEW, A. M. — Nuevo
dispositivo para la extraceién del velo de carda. — TEXTIL PRAXIS, XXI, Ju-

_ nio 1966, n.* 6, pag. 399-401. :

Las investigaciones descritas se refieren a la naturaleza de las irregularida-
des de las cintas de cardas. Han demostrado que el peine desprendedor o se-
rreta ejerce influencia sobre la formacién de irregularidades de- corto periodo,
v que este peine engancha un enredo de fibras en el momento de la extraccién
del velo. Ademas, la estructura complicada de este 6rgano se opone-al aumento
de la produccién de la carda. En la hilatura abreviada, la regulacién automati-
ca no permite eliminar las varicciones a corto periodo de las cintas. La necesi-
dad de evitar estos inconvenientes ha conducido a la elaboracién de un nuevo
dispositivo de extraccién del velo, que evita la formaciéon de irregularidades a
corto periodo y aumenta considerablemente la produccién. ‘

Cuatro diagramas. Dos esquemas. Cuatro tablas.

67.084
SLASTENINE, V. A. — Estudio del proceso de cardado con la ayuda de la
cinematografia ultra-ripida. — TEKSTILNAIA PROMYCHLENNOST, Agosto
.1966, n.° 8, pag. 35-38. _

La- cinematografia ultra-rdpida facilita el. estudio del proceso de cardado,

. -pues permite hacer numerosas observaciones.. Se ha podido “establecer - que los
actores determinantes son: la corriente de aire que se forma alrededor del gran

— 63 —



tambor, la fuerza centrifuga v el peso de las fibras. Nos muestra tanbién que
el grado de limpieza del algodén depende de los emparrillados y su posicion, v
que el paralelismo de las fibras disminuye después de su traspaso sobre el pei-
nader y bajo la accién del peine extractor.

Ocho figuras.
67.085 X
MILMANN Ya. V., MOLTCHANOV, AS., NEMOUROVA, A. A,, KHAVKINL
V. P. — Nuevos problemas concernientes a los estirajes autorreguladores. -—

TEKSTILNAIA PROMYCHLENNOST, Agosto 1966, n.° 8, pag. 17-20.

El estudio y puesta a punto en la U.R.S.S. de los autorreguladores ha
_ planteado algunos problemas, debido a la ausencia- de.algunos aparatos electro-
nicos. indispensables para el andlisis del proceso de estiraje y de su regulacidn.
Se ha ensayado el utilizar a este efecto, la calculadora ZVM para la parte ana-
litica .del estudio; sin embargo, la parte experimental de este ultimo es delicada
de tratar, como consecuencia de la falta de aparatos tales como los correlégra-
fos, espectro-analizadores y otros. Algunas dificultades han podido ser resueltas
gracias a la utilizacién de la calculadora V.U.O.R.S., que permite mantensr
Tas condiciones del proceso en un estado de invariabilidad absoluta.
Dos figuras. '

67.086 ’ ‘
HERRMANN, K. — Las fibras modales. —“TEXTIL INDUSTRIE, LXVII], Ju-
nio 1966, n.° 6, pig. 398-401.

Descripcién de los diferentes estados de evolucién que han conducido a la
creacion de este grupo de fibras' de viscosa; definicién de Jas nociones de “fibras
modales”; fibras de “mdédulo elevado” 'y fibras polindsicas, con referencia a sus
propiedades fisicas. Estudio de las propiedades de una fibra modal particular,
la fibra de médulo elevado 333 y recomendaciones. sobre las condiciones de su
mezcla con las fibras sintéticas y con el algodén.

Tres fotografias. Tres diagramas.

67.087 S : : .
HANSMANN, J. — Aplicaciones, procedimientos de fabricacion, presentaciones
modernas y propiedades de la fibras de vidrio hilables. — MELLIAND TEX-
-TILBERICHTE, XLVII, Junio 1966, n.® 6, pag. 614.

_ Articulo que analiza las posibilidades modernas de aplicacién de las fibras

de vidrio hilables, en la industria eléctrica, mecénica, quimica; caracteristicas de

estas fibras, sus ventajas, en particular para el revestimiento de techumbres.
Dos tablas. .

676.6 - Retorcido. Pasamaneria. Cuetdas.

67.088
KLINGER, S., WURSTER, J. — La hilatura de hilos con alma. — MELLIAND
TEXTILBERICHTE, Junio 1966, n.° 6, pag. 607-614.

Definicion de hilos con alma, sus caracteristicas de elasticidad; materias em--
pleadas para el revestimiento; equipo mecanico suplementario exigido en las
continuas de anillos para hilar este tipo de articulo. Problemss de torsién, de re-
gularidad, de revestimiento. Propiedades fisicas (alargamiento, rotura) de dife-
rentes hilos con alma (poliéster, poliamidas, caucho, etc). Fundamento del ti-
saje de estos hilos, tasas de alargamiento de los vestidos en codos, rodilla, etc.

Veintidés tablas, esquemas, diagramas y fotografias.
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6767 - Tejidos de calada

67.089 , T '
TAVONI, I. — El ruido en el tisaje. — PANORAMA TESSILE( vol. II, Di-
ciemblfe 1965, pag. 17-21.

~ En el tisaje, el ruido proviene del batan y del movimiento de la lanzadera;
afecta al personal y plantea problemas de la solidez de la construccién. Un rui-
do es una sucesiéon de vibraciones de periodos e intensidades rapidamente vu-
riables. A partir de 120-130 fases, se presenta como un dolor y es causa de
traumatismos. El nivel sonoro de un tisaje se situa a 95 fases y la participacién
de frecuencias elevadas es importante. El célculo y las mediciones muestran que
las vibraciones son transmitidas al edificio; para minimizar esta transmisién, se
recomiendan las salas de grandes dimensiones, los muros gruesos con materiales
que absorban las vibraciones, las puertas y ventanas dobles. Otro intento con-
siste en construir suelos “flotantes™, aislados por losas con base absorbente.
El verdadero problema reside, sin embargo, en la construccién de mdaquinas
menos ruidosas; ciertos constructores han realizado dispositivos de compensacién
- de masas en movimiento, especialmente del batdn. Los ruidos disminuyen cuan-
do se aligera la lanzadera, cuando se regula por un sistema electro-magnético en
- posicién exacta en el momento del choque, cuando se mejora el frenado. Ante
la competencia de telares sin lanzadera, més silenciosos, los constructores de te-
lares convencionales seran los mas forzados a resolver la cuestién del ruido.
Nueve figuras. Bibliografia.

67.090° :
© KESSELS, K. — Racionalizacién del tisaje por reduccién del tiempo de mon-
tado y del tiempo de espera. — TEXTIL PRAXIS, XXI, Mayo 1966, n.° 5,
pag. 330-332. ’

La racionalizacién en la industria textil no se limita al empleo de instalacio-
nes modernas. Se muestra cémo un tisaje de mediana importancia (100 telarss,
trabajando a dos turnos), no disponiendo de equipo de montaje ni de limpieza,
ha mejorado su eficacia por una reduccién del tiempo basado en la determina-

"“cién de tiempos de parada, con ayuda de un sistema de ficha y sobre el cileu-
lo del tiempo de tragajo.

67.091

" GRIESE, H. — Posibilidad de mejorar la insercién de la trama de lino en el
‘tisaje a gran velocidad. — TEXTIL PRAXIS, XXI, Abril 1966, n.° 4, pagi-
na 258-263.

La irregularidad natural de los hilos de lino da lugar a incidentes técnicos
en el bobinado y en el tisaje. Los ensayos descritos tienen por objeto estudiar
la influencia de diversos dispositivos de enhebrado del hilo en la lanzadera, las
posibilidades de reduccién del balén y el frenado del hilo de trama por el equi-
po de la lanzadera, asi como la influencia de diversos formas de tubos, plega-
dos y tensiones de bobinado.

Cuatro fotografias.

67.092
SCOLART, F. — Algunos datos sobre telares Comez. — Le MONITEUR DE
LA MAILLE, Junio 1966, n.° 1005, pag. 72, 75, 77, 79.

- Presentacién de estos telares Eara la produccién de cintas tricotadas o de tri-
cots de gran ancho género Rachel. Los diferentes tipos permiten ejecutar una
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gran variedad de articulos: con el modelo PB, produccién de pequefios encajes;
con el modelo MA, produccién de pasamaneria, adornos para tramas, etc.; con
el modelo EL 600, produccién de cinta elasticas largas para cinturones y, en el
modelo MTB 1000, produccién de tricot imitacién ganchillo. Es posible trabu-
jar con estas maquinas todas las fibras textiles: lana, algoddén, Nylon, rafia y los
hilos elasticos. Estos telares se fabrican en cuatro anchos de fontura (600 - 800 -
1000 - 1600 mm.) en las galgas 16, 14, 12 y 10 (que indican el n.° de agujas
por pulgada inglesa). Descripcion de las caracteristicas técnicas y del funciona-
miento de estos telares y en particular de la aguja de picado “especial “Otto” o
“Auto” que permite la formacién de la malla sin la ayuda de una prensa.

67.093
ROMMERSKIRCHEN, M. — Modernos urdidores hidraulicos de aceite, de
gran produccion. — MELLIAND TEXTILBERICHTE, XLVII, Mayo 1966, ni-
mero 5, pag. 499-507; Junio 1966, n.° 6, pag. 631-635. ,

Las caracteristicas técnicas de los urdidores modernos de gran produccién son
examinadas bajo el aspecto de las velocidades de paso de hilos, de la facilidad
de vigilancia, del aumento de rendimiento, de la mejora de la calidad, de la
economia de materias, de la regularidad de tensién del hile y de la eliminacién
de las variaciones de longitud del hilo. Detalles técnicos sobre el funcionamien-
to del mando hidriulico de aceite, que parece responder a las mejores condi-
ciones de los pardmetros antes indicados. La segunda parte del articulo des-
cribe dos filetas del urdidor de gran produccién, provistas de todos los dltimos
perfeccionamientos en el campo de los paros de la méaquina en caso de rotura
del hilo, del peinado del mismo, de la sefialacién luminosa de las operaciones,
de la busqueda de hilos rotos, etc. Ventajas de los urdimbres seccionables a
mando hidrédulico en la fabricacién de alfombras y la produccién de urdimbres
de reemplazamiento y de ligadura. '

Treinta y siete esquemas y fotografias.

676.8 - Tejidos de malla

67.094 .
WILSON, D. y HAMMERSLEY, M. J. — El parafinado de los hilos de lana
peinada para el tricotado mecénico. — TEXTILE INSTITUTE JOURNAL, IV,
(Abril 1966, n.° 4, pag. 90-93; Mayo 1966, n.° 5, pag. 121-125.

Pricticas corrientes de parafinado. Importancia y medicién del rozamiento
hilo/s6lido. Medicién del contenido en parafina. Reproductibilidad de los resul-
tados con diferentes dispositivos de parafinado. Influencia de la velocidad del
bobinado sobre la transferencia de la parafina y sobre el rozamiento metal/hilo.
Influencia de la temperatura y de la tasa de humedad sobre la transferencia de
la parafina y sobre el coeficiente de rozamiento. Parafina sintética y parafina mo-
dificada. Aplicacién en emulsién. Influencia sobre la velocidad del hilo v sobre
la formacién de desperdicios en el tricotado.

Siete fotografias. Cuatro esquemas. Cinco diagfamas.

67.095 .
Recomendaciones para la utilizacién de los textiles quimicos. Fibras discontinuas.
Tricot. — RAYONES, FIBRANNE ET FIBRES SYNTHETIQUES, Abril 1966,
- n.° 4, pag. 221-224.
Recomendaciones para la eleccién de los hilos a emplear en tricot: Prepara-
cién del tricot, recomendacién para el bobinado y formacién de conos, asi como
para el purgador y el parafinado. Tricot: precauciones habituales a tener en
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cuenta, es decir; buen estado de las fonturas, las agujas, simplificacion maxima
de los embarrados, buen estado de los guia-hilos, alimentacién constante en su-
ministro y tensién. Se dan instrucciones particulares para la prensa de los tricots,
que varia segtn el tipo de hilos elegido, y para las maquinitas 2 emplear. Indi-
caciones para el acabado de los tricots en fibras quimicas discontinuas.

67.096 '
'HURT, F. N. — La estabilidad de los tricots. — THE TEXTILE INSTITUTE

AND INDUSTRY, Agosto 1966, n.° 8 pag. 230-233.

El autor estudia la contraccién de los tricots por relajacién, contraccién de-
bida a la inestabilidad que es una propiedad misma del tricot, siendo ésta con-
traccién comtn a todos los tricots, pero més particularmente a aquéllos consti-
tufdos por fibras hidréfilas. La estabilidad a los esfuerzos influye notablemente
en el grado de deformacién, de distorsién del tricot sometidos a cargas durante
los diferentes fases de trabajo. Por dltimo, la estabilidad al fieltrado aparece como
una propiedad inherente a los tricots de lana y sobre todo a las fibras.

69.097
DIETRICH. — Experiencias respecto al comportamiento de los elastémetros. —
DEUTSCHE TEXTILTECHNIK, Julio 1966, n.° 7, pig. 406-408.

El articulo relata el comportamiento de los hilos elastémeros en telares de tri-
cot: telares de urdimbre, telares Rachel y telares circulares. Para el trabajo en
bilos elastémeros sobre telares circulares, resulta til un aparato alimentador po-

_sitivo para tener una buena absorcién regular del hilo. Descripeién del aparato
utilizado, que ya se ha experimentado en el campo practico.

67.098
DICK, H. — EI control electromagnético en telares de tricot circulares vy rec-
tilineos. — MELLIAND TEXTILBERICHTE, Junio 1966, n°® 5, pag. 650-652.-

Descripcién del empleo y forma de accién de los diferentes dispositivos de
control electromagnético en telares circulares v rectilineos. Los diferentes dis-
positivos en los telares circulares son: el corta-hilos situado después de la bobi-
na de hilo, el corta-hilos del alimentador, el corta-hilos inferior comprimido con
el freno del hilo y el dispositivo de deteccién de agujas rotas y de agujeros en
el tricot. En ‘telares rectilineos, los dispositivos son los siguientes: alimentador de
hilo con corta-hilo, dispositivos de paro v de control de las agujas rotas, transmi-
sién del extractor del tricot. '

67.099
UHLMANN, R. H. — Grandes dibujos para medias de sefiora sin costura. -—
MELLIAND TEXTILBERICHTE, Junio 1966, n.° 6, pag. 647-649.

Los dibujos Jacquard de gran proporcidn no deben dejar aparecer las lineas
de cambio visibles. Son explicadas las nociones de cambio de dibujos y lineas
de cambios y sus causas son discutidas. Se examinan las influencias que pueden
intervenir a lo alto y ancho de los dibujos. En conclusién, se muestra que es
posible realizar grandes dibujos sin lineas de cambio visibles v con una cantidad
restringida de clavijas de dibujo.
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6769 - Tejidos especiales

67.100 - .
Nueva maquina para la Froducci(’)n de tejidos a base de pelo. — TEXTILE RE-
CORDER, LXXXIV, Julio 1966, n.° 1000, pig. 112-114.

Descripcién de esta maquina que produce tejidos de pelo, tales como toallds
esponjosas, moquetas, fundas y tejidos, segin el principio “tufting”. Velocidad
de produccién de 30 a 36 pulgadas/minutos, comparativamente a 1-4 pulgadas
por un telar ordinario. Ancho de trabajo 100 pulgadas (2’54 m.). El acciona-
miento de esta maquina no requiere especializacién. Caracteristicas del mecanis-
mo de insercién de bucles.

Dos esquemas.

677 - Proceso Textil - Quimico
677.1 - Archivo. Laboratorio. Investigacién.

67.101 ' 5
MIRO, P., GARCIA-DOMINGUEZ, J. J. — La identificacién de lisino-alanina
en los hidrolizados de la lana después de un tratamiento térmico v alcalino. —
MELLIAND TEXTILBERICHTE, XLVII, Junio 1966, n® 6, pig. 676-680.

Aplicacién de los métodos de electroforesis y cromatografia sobre -papel para
la determinacién de lisino-alanina en los hidrolizados de-lana. Se ha - constatado
que el tratamiento alcalino tiene por efecto aumentar la cantidad de lisino-ala-
nina con formacién simultinea de lantionina. Después del tratamiento -de la lana
con las mezclas de lejla de sosa y de disolventes orgdnicos, tales como etanol,
n-propanol v acetona, se observa un aumento de la accesibilidad del agente reac-
tivo hacia los puentes disulfuros, como consecuencia de la rotura de enlaces hi-
dréfobos. : , : : . o

Dos esquemas. Ocho tablas. Bibliografia.

67.102
* BUCHSBAUM, N., DATYNER, A. — Valoracién de la absorcién del 4cido sul-
" firico por la lana en presencia de agentes tensoactivos anidnicos. — JOURNAL

~ OF THE SOCIETY OF DYERS AND COLOURITS, LXXXII, Junio 1966; ni-
mero 6, pag. 222-295. - - A :

La influencia apreciable de ciertos agentes’ tensoactivos anibnicos sobre la ab-
sorcién del 4cido sulfdrico por la lana ha sido estudiada con detalle. Se examinan
las siguientes cuestiones: influencia de los n-alkyl sulfato de sodio. (Velocidad
de absorcién v cantidad de 4cido absorbido): Influencia de los n-alkylbenceno
sulfanato sddico: absorcién del 4cido sulfdrico en funcién de la concentracién
del tenso-activo. o

Nueve diagramas. Bibliografia.

677.3 - Blanqueo

67.103 : :
OEHME, F. — Medida vy regulacién automatica de la concentraciéon de los ba-
fios de blanqueo. — TEXTILVEREDLUNG, I, Julio- de 1966, n.° 7, pégi-
na 3350-359. ' . : : :
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Descripeién de -las ‘posibilidades de medida del potencial Redox por el mé-
todo directo y por el imétodo indirecto, con las variantes y los aparatos que se
requieren. Principio dé medidas amperométricas y estructura del electrodo em-
gleado; medidas conductométricas. Estructura de una instalacién de regulacién

e la concentracidn. Caracteristicas de los diferentes aparatos. Tablas de los por-
centajes de precision alcanzables con diferentes agentes de blanqueo.

Dos fotografias. Cinco esquemas. Seis diagramas. Bibliografia.

67.104 :
©  ZIMMERER, G. O. — Blanqueo 'y tintura en bafio tnico con colorantes direc-
tos. — TEXTILVEREDLUNG, I, Julio 1966, n.° 7, pag. 330-333.

Ventajas de la tintura de fibras celuldsicas en bafio de agua oxigenada: eco-
nomiza tiempo, agua v energia. Lista de colorantes directos apropiados para
esta tintura, com-ilas caracteristicas de solidez a la luz, al lavado y cambio de
matiz para cada uno de ellos. Aplicacién prictica del método en cuba con torni-
quete y en jigger; tintura sobre bobina; tintura en borra y de cintas de carda.
Limites de aplicacion. ‘ o C

Una fotografia -en color.

67.105
LANGE K. H. — Blanqueo v desencolado en una sola operacién. — TEXTIL-
- VEREDLUNG, I, Julio 1966, n° 7, p. 314. T

Hasta ahora no era posible proceder a un blanqueo y desencolado en bafio
tnico, debido a que las enzimas no soportan las condiciones de blanqueo 4cido
con clorito. Segin. este método, una solucién de clorito ligeramente alcalina adi-
cionada de una amilasa bacteriana y de ciertos productos de activacién, es aphi-
cada por fulardado sobre-el tejido, que a continuacién se almacena en caliente y
se lava. .

87.106 .
Procesos modernos de blanqueo de tejidos de punto. — TEXTILVEREDLUNG,
vol. 1, Junio 1966, n.® 6, pag. 269-275.

Actualmente, en-la practica, los principales procesos de blanqueo de tejidos
de punto circulares interlock, bandas finas, jersey de algodén, son: el ‘procedi-
miento combinado de blanqueo con cloro y peréxido blanqueo con clorito de sodio
en cuba de grés; blanqueo répido en barca de torniquete, ya sea en bafio tnico
combinado, ya sea en baiie de peréxido de hidrégeno calentado gradualmente
de 40°C a 85 - 90°C-durante tres cuartos de hora y a temperatura constante
85-90°C al menos durente una hora; blanqueo con perdxido en frio con foulard
y eventualmente blanqueo:con -peréxido por almacenameinto. Lo verdaderamen-
te importante en eStos diferentes métodos es que el género de punto blanqueado
no haya sufrido ningn descrudado alcalino durante el blanqueo. ‘

67.107 .
LEHN, A. — Desarrollos quimicos v técnicos en el sector de blanqueo. — TEX-
TILVEREDLUNG, 1 de- Junio 1966, n.° 6, pag. 257-260.

El autor expone los progresos realizados en los diferentes tipos de blanqueo,
con perdxido, con clorito sédico, al ancho v a la continua. Caracteristicas de los
tipos de maquinas utilizadas para estos diferentes métodos.

67.108 : '
* HANTGE, H., RUECKER, K. H. — Blanqueo oxidante de fibras de poliami-
das. — TEXTILVEREDLUNG, 1 Junio 1966, n° 6, pag. 307-310.

Parece ser que el blanqueo 4cido con agua oxigenada aplicado primeramente
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a la lana, da a las fibras poliamidicas un buen efecto blanqueador, combinando
el agua oxigenada con Lufibrol W. Como quiera que. ademas de 4cido perfér-
mico el bafio contiene también 4cido férmico, es posible trabajar en medio dé-
- bilmente 4cido sin perjuicio sensible de la fibra." Blanqueo en bafo largo. Blanqueo
continuo o semi-continuo. Aclarado 6ptico. Blenqueo y avivado optico de las
mezclas de fibras. .
Tres diagramas.

67.109
SCHROEDTER, H. — Instalacién de la produccién de biéxido de cloro, segin
el Prof. H. Martin, y su empleo en el blanqueo de hilos de lino y de algodén.—
TEXTILVEREDLUNG, I, Junio de 1966, n.° 6, pag. 303-306.

El biéxido de cloro se emplea desde hace algunos afios para blanquear fibras
vegetales y sintéticas. Sus ventajas son: reduccién de la duracién del blanqueo,
mejoramiento de la calidad y reduccién del precio de blanqueo. Descripcién de-
tallada de dicha instalacién que permite obtener las soluciones de biéxido de
cloro a un precio médico, no requere ninguna vigilancia’ y no presenta peligro.
Condiciones de blanqueo de los hilos de lino y de algodén.

Una fotografia. Un esquema. Un diagrama. Cinco tablas.

67.110
PRETT. K. — La practica del blanqueo é4cido con perdxido. — TEXTILVE.
REDLUNG, I, Junio 1966, n.° 6, pag. 288-290.

El autor describe la evoluciéon del procedimiento de blanqueo con el édcido
peracético durante los iiltimos 8 afios: analiza los aspectos positivos y negativos y
presta particular atencién a los riesgos de explosién y su prevencién. Condicio-
nes y normas de aplicacién. ‘

677.4 - Tintoreria

67.111 .
GROSS, R. M. y REUTHER, A. — La tintura con colorantes Samaron por el
procedimiento continuo utilizando vapor a presién. — TEXTIL PRAXIS, XXJ,
Junio 1966, n.° 6, pag. 457-459.

Descripcion de ensayos de tintura a la continua de tejidos de mezcla fibrana/
Trevira en atmésfera de vapor saturado bajo presiones de 1'2-1'5-1,75 vy 2 at-
mosferas, con un fulardado con colorante Samaron, un vaporizado bajo presién
y un post-tratamjento. Rendimiento obtenido con estos diferentes colorantes. Re-
laciones entre el rendimiento y la presién. Fijado de dichos colorantes.

Un esquema. Siete diagramas. :

67.112 . :
RICHARDSON, G. H .— Tintura y acabado de las medias sin costura para se-
. fioras, fabricadas con Nvion Cantrece. — HOSIERY TRADE JOURNAL, vol.
73, Agosto 1966, n.° 872, pig. 96-98.

Este hilo es disponible en 15 deniers monofilameritc o 60 deniers multifila-
mento. Se puede tricotar en la mayoria de los telares de medias sin costuras,
equipados con 2 & 4 alimentaciones, y las diferentes contexturas de mallas uni-
forme o de fantasia, son posibles. Recomendaciones para el tricotaje, el remallaje
o la costura, el repasado v el “retournage”, el vaporizado para el desarrollo del
rizado de los hilos, el lavado, la tintura en paquetes v el fijado.
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67.113 :
SCHMID, W. — Consideraciones sobre el blanqueo y la tintura en bafio dnico
con colorantes tina. — TEXTILVEREDLUNG; 1, julio de 1966, n® 7, pagi-
~na 327-329. : :

El procedimiento’ descrito se refiere a la tintura y al blanqueo en bafio tnico
de bobinas de hilo.de algodén. Aparatos. Condiciones técnicas del blanqueo y
de la tintura. Productos auxiliares. Aplicacién préactica. Ventajas del procedimien-
to: mejora de la calidad, economia importante, débil cantidad de efluyentes, sim-
plicidad.

67.114
SCHMIDT, W. — Procedimiento de tintura-blanqueo combinado con colorantes

Indigosoles. — TEXTILVEREDLUNG, 1, Julio 1966, n.° 7, pag. 321-326.

Ensayos profundes han demostrado que la tintura con colorantes Indigisoles
puede combinarse con el blanqueo con agua oxigenada. Tablas de los coloran-
Es Indigisoles apropiados. Agentes humectantes y estabilizadores empleados. Re-
cetas y condiciones de aplicacién para la tintura en hilos o en pieza, método com-
binado de blanqueo al peréxido en frio y tintura, y recetas correspondientes para
tejidos crudos, tejidos desencolados, tejidos descrudados; método Pad-Roll, tin-
tura en jigger y en barca con torniquete. Reduccién de las tinturas procedent=s
del método combinadoy - tratamiento complementarios (lavado, desencolado).
Comparacién de los diferentes procesos de tintura-blanqueo combinados.

67.115 o '
DORSET, B. C. M. — Utilizaciones especiales e interesantes de productos a
base de siliconas en la tintura y aprestos. — TEXTILE MANUFACTURER,

XCII, Julio 1966, n.® 1099, pag. 284-289.

Ademsés de su aplicacién como agentes hidréfobos lubricantes y suavizantes, las
siliconas son empleadas en aplicaciones especiales, en las condiciones que se des-
criben, entre las que figuran: la reduccién de la facilidad de ensuciamiento, cl
mojado de los tejidos de algodén; mejora del efecto hidréfobo al emplear mez-
clas de siliconas, etc.

€7.116
HERBULOT, G. — La tintura de fibras acrilicas por el método de temperatura
constante. — JOURNAL OF THE SOCIETY OF DYERS AND COLOURISTS.
LXXXII, Junio 1966, n.° 6, pag. 217-221.

La subida de los colorantes basicos en la fibra acrilica ha sido estudiada con
ayuda de curvas trazadas por el aparato Praxitest, en el caso de una tintura a
temperatura en aumento y en el de una tintura a temperatura constante. Com-
paracién de los dos métedos. Influencia de las fluctuaciones de la temperatura.
Cantidades y concentraciones de 4cidos necesarias. El pH del bafio de tintura.
Regulacién de la temperatura. Penetracién y solidez de las tinturas. Muestreo
y matizado. Prictica de la tintura a gran escala con el método a temperatura
constante en dos o tres estados.

Diez diagramas.

67.117 ' :
THIEL, G. — Métodos précticos para la tintura de las fibras acrilicas y sus
mezclas. — AMERICAN DYESTUFF REPORTER, LV, Junio 1966, n.° 13,
pag. 63-67. ' '
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Los métodos clasicos de tintura discontinua son, sobre todo, los que todavia
se emplean. con las fibras tales como Acrilan, Creslan.y Qrlon. Trata de cuestiones
de afinidad, de saturacién, velocidad de tintura, agentes retardantes, migracién,
adsorcién, difusién, enlaces quimicos en relacién con los colorantes basicos o ca-
tiénicos. Se describe la practica de la tintura bajo los aspectos siguientes: acrilics/
lana, acrilica/poliéster, acrilica,/acrilica.

Seis diagramas.

67.118 - ’ .
SHONROCK, G.-— Agentes reductores estables en la tintura a la continua por fu-
lardado/vaporizade con colorantes tina. — AMERICAN DYESTUFF REPOR-
TER, LV, Junio 1966, n.° 12, pag. 50-53.

En esta operacién, el empleo correcto de agentes reductores apropiados en
combinacién con el élcali, la duracién y la temperatura de vaporizado, ejercen
un papel determinante dentro de la fijacién del colorante. Estudio de los pro-
blemas planteados por la descomposicién del hidrosulfito v examen de los dife-
rentes procesos empleados para la estabilizacién de este producto, y muy par-
ticularmente de los resultados obtenidos con Rongal A. Definicién de las nocio-
nes de potencial Redox, potencial leuco, potencial de tina.

Cinco diagramas.

67.119
TOBIN, H. M. — Tintura con colorantes sulfurosos. — AMERICAN DYES-
TUFF RERPOTER, LV, Junio 1966, n.° 12, pig. 45-48.

Consideraciones generales sobre los colorantes sulfuresos; historia, pafses pro-
ductores, preparacién del colorante leuco, ventajas e inconvenientes de las tin-
turas, presencia de sales metélicas, etc. Préctica de la tintura en bobinas y cn
plegador, en cuba, en madeja y en jigger. Tintura de los articulos de género de
punto.

87.120 : . '
HENNING, H. J. y HIRTZ, M. — Modificaciones de las lanas tefiidas a dife-
rentes pH. — TEXTIL PRAXIS, XXI, Mayo 1966, n.° 5, pag. 344-348.

Un lote de lana en bruto ha sido dividido en tres partes las cuales han sido
lavadas a diferentes pH. Las bandas (6 tiras) peinadas v los hilos hechos con:
esta lana presentan los valores respectivos de pH. de 6,8-7,4-9,75. Los tres ti-
pos de los hilos han sido tefiidos en cada caso en bobinas cruzadas. Los resul-
tados obtenidos relativos a la solubilidad alcalina, o la solubilidad en urea-bisul-
fito, y al contenido {6 %) de cistina y a los ensaycs de resistencia en htimedo de
los hilos, han mostrado que las modificaciones sufridas por la lana dependen en
muy poca medida del pH del bafio de lavado, pero que estin condicionadas,
sobre todo, por la naturaleza v las condiciones del bafio de tintura; por el con-
trario, el pH tiene una influencia sobre los valores de remisién medidos.

Una tabla. Bibliografia.

67.121 : .
BIHN, G. — Efectos de reserva de los colorantes para poliéster, lana v algoddn
en la tintura de mezclas poliéster-lana y poliéster-algodén. — TEXTIL PRAXIS,
XXI, Abril 1966, n.° 4, pig. 291-296, Mayo 1966, n.° 3, phg. 337-341.

El autor hace hincapié en la reserva de la lana con colorantes dispersos,’
causa de diversas dificultades en la préictica. Su comportamiento con respecto a
la_lana en las mezclas lana/poliéster (reserva de la lana). . Comportamiento, del
colorante para la lana con relacién a la fibra de poliéster; los cclorantes disper-
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santes con relacién a la fibra celulésica en las mezclas celulosa/poliéster (reserva
del algodén en la tintura del poliéster, influencia del lavado sobre la reserva de
algodén, comportamiento de los colorantes dispersos en la tintura del algodén).
Comportamiento del colorante para algodén con respecto al poliéster.

Seis cuadros.

67.122
THURNER, K. y WUERZ, A. — La tintura Thermosol de fibras de poliéster
empleadas puras y en mezclas, — MELLIAND TEXTILBERICHTE, XLVII,
Abril 1966, n.° 4, pag. 414-419.

Resultado de los ensayos con tintura Thermosol efectuados haciendo interve-
nir numerosas variables: temperaturas de tratamiento Thermosol, de fijacién tér-
mica, eleccién de los colorantes, modo de texturacién de los hilos de poliéster,
etcétera. Se da importancia al grado de difusién de los colorantes de dispersion,
a las medidas colorimétricas de los bafios con fulardado para determinar el ren-
dimiento de las tinturas y las posibilidades de tonalidades.

Nueve tablas y diagramas. Bibliografia.

67.123
DOLBY, P. y GONET, W. — Tintura y acabado de los tejidos en hilo poliés-
ter texturado. — KNITTED OUTERWEAR TIMES, Vol. 35, 14 Marzo 1966,
n° 11, pag. 29-31, 33.

La forma de tratamiento de ‘los hilos y tejidos de poliéster texturados de tin-
tura y en acabado es fundamental para conseguir un resultado perfecto. Este ar-
ticulo expone los métodos de tratamientos recomendables, métodos ensayados' y
aprobados en laboratorios y en fabrica: procedimiento de desengrasado correcto,
tintura de tejidos en pieza, tintura de hilos, colorantes dispersos recomendados,
secado y puesta en marcha de los tejidos circulares; tratamientos en calieute para
un buen recubrimiento; acabado de los articulos de hilos tefidos.

677.6 - Aprestos

67.124 o
KITTEL, H. — El procedimiento de perchado continuo. — MELLIAND TEX-
TILBERICHTE, XLVII, Julio 1966, n.° 7, pag. 800-803.

Descripcién del procedimiento doble que permite, por perchado continuo,
trabajar conjuntamente las piezas zurcidas por varias pasadas con una méquint
perchadora de cordones metalicos. Descripcién del modo de construccién y de
funcionamiento de los diferentes organos de mando, célculos de energia de per-
chado, contadores de pasadas y dispositivos de tensién v contramarcha de los
géneros.

67.125
GARRETT, D. A, HARTLEY, P. N. — Nuevos aprestos para tejidos de Te-
rylene en mezclas. — JOURNAL OF THE SOCIETY OF DYERS AND CO-
LOURISTS, LXXXII, Julio, n.° 7, pag. 252-257.

Los problemas debidos al caricter hidréfobo del Tervlene son examinados
particularmente bajo el aspecto de la formacién de cargas estiticas y de la sucie-
dad que de ella resulta. Después de una explicacién de las insuficiencias de un
tratamiento con poliglicolato de sodio para remed‘ar estos defectos, propone el
autor el empleo de un nuevo agente de apresto. la Permalose T, cuya accién
satisfactoria ha sido confirmada por los ensavos al uso. Descripcién de la apli-
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cacién de este producto a diversos tejidos de Terylene puro y en mezcla. In-
fluencias de diferentes tratamientos (blanqueo, tintura, etc.) sobre la resistencia
eléctrica - de tejidos de Terylene acabados con la Permalose T.

Cuatro diagramas. Una tabla. (R. L.).

67.126
MAHAL, K. — Apresto antiestitico permanente de los hilos de fibras acrilicus
en bobinas cruzadas. — TEXTIL PRAXIS, XXI, Junio 1966, n.° 6, pagin:
452-456.

Se trata de un procedimiento de apresto a baja temperatura utilizando el No-
nax 1166, con el cual se puede conferir un apresto antiestitico permanente, tan-
to a los hilos de fibras de poliacrilonitrilo de gran voluminosidad en aparatos

. para tefiir en madejas, como a los hilos de fibras acrilicas en bobinas cruzadas.
Descripcién de la aplicacién de este nuevo procedimiento y comparacién con el
procedimiento que utiliza Nonax 975. Consideraciones detalladas sobre las con-
diciones que determinan el resultado de la operacién y sobre los defectos a evitar.
Recetas para la rectificacién de los tratamientos defectuosos. Desmonte de la pe-
licula antiestitica. Problema de grisado, lavado quimico. Recetas para lavado
quimico de los. articulos tratados.

Seis fotografias.

67.127
PINAULT, R. W. — La competencia dentro del apresto de plisado permanen-
te. JLos tejidos de algodén 100% pueden ponerse en cabeza? — TEXTILE
WORLD, CXVI, Junio 1966, n.° 6, pig. 84, 88, 90 y 92. -

Examen de los diferentes tratamientos aplicados hasta el momento, sus insu-
ficiencias. Descripcién de los diferentes- métodos nuevos empleados para resol
_ver las dificultades encontradas; pontec seguido de una polimerizacién, ponteo
seguido de un tratamiento en fase vapor (alcanol hemiformol): nuevo apresto con
el dimetilol-isopropil-carbamato: aplicacion de diversos polimeros para reforzar
la reSistencia a la abrasién (acetato de etileno vinilo, cloruro de metacrilol): em-
pleo de soluciones acuosas de hidréxido de benciltrimetril amonio; lubrificacién
de la fibra de algodén previamente aprestada con resina reactiva, modificacién
de la superficie de la fibra (fulardade de una solucién de acetato o de estearato
de polivinilo en xileno o acetona, etc.

67.128 ‘
" Nuevos principios y perfeccionamientos en el futuro del plisado permanente v
los tejidos de algodén. — TEXTIL INDUSTRIE, LXVIII, Mavo 1966, n.° 5,
- pag. 317-320.

La expresién “plisado permanente” se refiere al apresto que confiere a un
articulo de vestir, durante toda su vida, el aspectc de un tejido recientemente
planchado incluso para los pliegues muy marcados, las partes plisadas o costu-
ras. La conservacién de la forma y el aspecto del articulo debe ser independien-
te de la frecuencia del uso, asi como deI1) procedimiento de lavado y de secado.
Estas exigencias pueden ser satisfechas cuando se trata de tejidos de algodén.

_ Condiciones necesarias para la aplicacién de un buen apresto de planchado per-
manente. Tratamiento superficial, mercerizado. Efectos sobre estos tejidos de la
polimerizacién por injertacién, del tratamiento con diferentes mondémeros y de
la reticulacién unilateral, etc. Ventajas econémicas del procedimiento de :reticu-
lacién en himedo. Valores caracteristicos de las propiedades de los tejidos: apres-
tados, antes y después de lavados. :

Seis tablas.
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67.129
RIEDEL, D. — Posibilidades de utilizacién de una decatizadora de doble efec-
to. — SPINNER, WEBER, TEXTILVEREDLUNG, LXXXIV, Mayo 1966, nd-
mero 5, pag. 527, 528.

En todas las secciones de apresto, se encuentran secadoras que a veces no
%)ermiten obtener la contraccién residual de menos del 1% que deben prestar
os tejidos de lana en la confeccién: de ahi la necesidad de utilizar una decati-
zacdora. La méaquina descrita permite obtener este porcentaje por una doble ac-
cién a efecto de choque sobre el tejido durante el proceso de encogimiento.
Ademds la intensidad del vapor (temperatura y cantidad) estd dosificada de for-
ma que el apresto del tejido no resulte afectado. Esta méquina puede ignalmen-
te utilizarse para controlar el apresto en himedo.

Dos diagramas.

B7.130
DIXMIER, M. — El procedimiento “planchado permanente” de Koratron. —
VETIR, Octubre 1963, n.” 94, pag. 47-51; Diciembre 1965, Enero 1966, n.° 96,
pag. 57-60.

Ventajas e inconvenientes de los principales procedimientos empleados hasta
el presente para dar un pliegue permanente a los tejidos y tejidos de punto. Pa-
rece que el procedimiento citado no es un tratamiento ripido e instantineo, sino
que se desarrolla en varias fases: las dos primeras las efectia el aprestador: im-
})regnacién de la resina y secado, durante este tiempo no hay polimerizacién de
a resina; las fases siguientes las efecttia el confeccionista; corte, picado, plan-
chado y paso al horno para la polimerizacién. El segundo capitulo trata de los
problemas que tiene el confeccionista después de la confeccién de los vestidos
asi tratados; indica las precauciones a tomar después del almacenado, de la pre-
paracién al cortado, al montado, al prensado y al pasado al homo para que el
tratamiento sea eficaz, duradero y sin defectos.
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La fibra poliéster en mezcla intima con otras fibras seguin por-
centajes pre-establecidos, proporciona a los tejidos las cualida-
des y ventajas que exigen los textiles modernos. El hilo continuo
de poliéster, aplicado en urdimbre o trama, confiere a los articulos
caracteristicas nuevas, ampliando las posublhdades del fabrican-
te. Los tejidos de hilo continuo poliéster 100 %, son de gran sua-
vidad y especialmente aptos para visilleria, lenceria o corbateria.

Solicite informacion a:

IBERENKA ..

' Apartado de Correos 1.930 - BarcelonJ

14'SEDA DF BARCELONA S A

r merenwa 4 T4 N

®
*~ Fibra e hilo continuo poliester producido -por la Seda de Barcelona, S, A,



MAQUINA DE TEJER
DE 1A 8 COLORES, PIC-PIC - PASADA SIMPLE

MARCA REGISTRADA

Maquinaria Textil del Norte de Espana, S. A.

Domicilio Social - PAMPLONA
Delegacion Comercial - Paseo de Gracia, 111 - Plantas 18 y 19 - BARCELONA - 6

Tels. 22806 66 - 2280072 - 2281680 Dir. Tel. IWER
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PISCINAS INDUSTRIALES RESIDUALES
Publicas y particulares. Higienizacion Alimentacién de calderas de vapor, cir- Aguas Negras de Letrinas, Industriales.
\} depuracion del agua, manteniéndola cuitos de refrigeracion, procesos y ser- Clarificacion y depuracion para recupe-
limpida y desinfectada toda la tempo- vicios generales. rar las aguas de los vertidos.
rada.

ABASTECIMIENTOS PUBLICOS

Instalaciones de mando manual y totalmente automaticas.

£e souse Regeneracion PRESS-BED. jReduce a la mitad el consumo de reactivos regenerantes!

general Clarificacion, filtracion, esterilizacion, desmineralizacion, descalcificacion.
3

puriﬁcadol”eg RS agUa. sa.

=E=T=F=] BARCELONA-7: RAMBLA DE CATALURNA, 68 — MADRID-14; MONTALBAN, 13



P. SERRACANT RIBA

Paseo de Can Feu, sn, SABADELL Teléf. 5608

Construccion de maquinaria para apresto, desmote,
blanqueo y tinte

PROGRAMA DE FABRICACION

Aprestos de tejidos de lana y sus mezclas:
Lavadoras en cuerda sin tensidn
Lavadoras al ancho y a la continua
Batanes de cilindros
Fijadoras en humedo

Desmote de tejidos de lana:
Trenes continuos de carbonizado al ancho

Blanqueo de floca, hilados y tejidos:
Aparatos de circulacién abiertos
Aparatos de circulacién a alta temperatura, TURBO-
STEVERLYNCK
Instalaciones de blanqueo al ancho y a la continua BVA
Tranvias de lavado al ancho

lintura de floca, peinado, hilo y tejidos:

Aparatos de circulacidn abiertos

Aparatos de circulacién a alta temperatura, TURBO-
STEVERLINCK

Aparatos para madejas, MAR

Aparatos para fintura a alta temperatura de tejidos
arrollados en plegador. Sistema rotativo

Barcas y Torniquetes

Secado
Secadores de circuloacién forzada
Secadores rdpidos

Escurrido:
Centrifuga continua, sistema Frauchiger

Accesorios y material complementario, tales como prensas
AUTEFA para carga y empcquetado de floca y pei-
nado, instalaciones de vacio, depdsitos para disolu-
cién, agitadores, efc.




s.a. josé rius

maquinaria y suministros textiles
Bruch, 20 - Tel. 231-19-00 * - Barcelona (10)

Aparato Pressley para comprobar la
resistencla de las fibras de algoddn

— Instalaciones completas de Laboratorios
para la Industria Textil.

— Constructores de aparatos que represen-
tamos.

SHIRLEY DEVELOPMENTS LTD/
(Gran Bretaiia)

NEWMARK INSTRUMENTS LTD.
(Gran Bretaiia)

D. A.M (Francia)
C.0.G.E.S.T. (Bélgica)
A. M. Romero Corp. (U.S. A))
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UNICOLOR S. A.

COLORANTES Y PRODUCTOS QUIMICOS

BARCELONA -9 Via Layetana, 195 MADRID -1 Calle Gurtubay, 6

? W{Mﬂp

HOY Y SIEMPRE e La experiencia
centenaria de nuestras representadas
en la fabricacion de colorantes y nues-
tro completo servicio estdan a la dis-
posicién de la industria textil espafiola




