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Resumen 

Este trabajo nace de la inquietud y voluntad por profundizar en el ámbito de la 

rehabilitación e intervención de edificios con cierto carácter histórico y patrimonial, 

en concreto del patrimonio industrial, donde mi ciudad (Martorell) ha contr ibuido 

de forma significativa para despertar este interés. 

Edificios que encierran diferentes valores, que aquí intentaremos desarrollar, y 

que son dignos de un análisis y estudio, ya que durante mi transcurso en la carrera 

no han sido explorados de forma suficiente. 
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1. Introducción 

 

1.1 Justificación 

  

La herencia cultural que nos ha dejado el patrimonio de la industrialización es 

innegable, cambiando los paisajes y nuestros estilos de vida. Los novedosos 

medios empleados en la extracción de materias primas, la explotación minera, la 

producción fabril y el procesado de los productos agrícolas dieron lugar a grandes 

avances y por supuesto a impresionantes construcciones. 

Si bien es cierto que la sensibilización respecto a la conservación y revalorización 

del patrimonio industrial es cada vez mayor y tiene más adeptos a su causa, no 

sería hasta los años setenta del siglo pasado cuando ante los inminentes cambios 

en la sociedad y sus sistemas productivos, muchos de estos vestigios industriales 

quedarían obsoletos o caducos para la sociedad del siglo XXI, por lo que se 

empieza a plantear la cuestión de qué hacer con ellos ¿Restaurarlos, rehabilitarlos 

o derribarlos?. Pero no solo se tendría en cuenta el valor funcional de estos 

edificios, sino que también el interés y sensibilidad social serian determinantes, la 

creación de asociaciones locales, sus protestas y defensa por ese pasado que en 

su momento representó una época de esplendor y progreso, que demuestran su 

aportación al legado histórico y cultural de nuestras sociedades, y por ello se han 

de conservar y gestionar en la medida de lo posible. 

Pero además de los argumentos anteriores, no cabe duda que la crisis económica, 

social y ambiental de nuestros tiempos también ha derivado en una revisión más 

exhaustiva de lo existente, el cómo podemos reaprovechar aquello que hemos 

heredado sin perder sus valores más importantes y con la consigna de añadir 

otros tantos más, lo que considero una gran oportunidad para el mundo de la 

arquitectura, puesto que durante mis años de carrera, en mi experiencia propia 

he percibido que se trata de cierta forma superficial y anecdótica los temas 

relacionados con el patrimonio, y que aún existe cierta reticencia en abordar de 

lleno esta tendencia por dar solución a edificios con un carácter patrimonial, 

también es cierto que todas las normativas y exigencias que se desenvuelven 

dentro de este ámbito son en  ocasiones muy restrictivas y requerirían una revisión 
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para llegar a un concilio entre ambas partes. Dentro de esta temática, asignaturas 

como Introducción al Patrimonio Arquitectónico y Técnicas de rehabilitación y 

puesta en obra (ambas optativas) han sido de gran ayuda para despertar mi 

interés en desarrollar este tema en concreto e indagar más sobre ello. 

 

1.2 Objetivos 

 

Un paso previo para abordar este trabajo, es sin duda conocer el contexto 

histórico que nos envuelve, donde la industrialización en Cataluña ha jugado un 

papel muy relevante y por ende es indispensable situarnos de forma muy próxima 

a la evolución que esta ha tenido, particularmente entre los siglos XVIII y XX. 

El objetivo primordial del trabajo es analizar, contrastar y poner de manifiesto los 

diferentes valores documentales y significativos a la hora de intervenir en una obra 

del patrimonio industrial , partiendo de una perspectiva diferente basada en el 

cumplimiento de la normativa actual (CTE-SE y CTE-SI) de las estructuras 

originales de estos edificios, cómo se ven afectados y en qué medida pueden 

suponer otros valores añadidos tras llevar a cabo esta revisión dentro del marco 

del código técnico, en mi caso en concreto la mirada se centra en el cumplimiento 

de la normativa de seguridad estructural y seguridad en caso de incendios ya que 

son las que supondrían mayores restricciones en estos casos y podrían modificar 

en menor o mayor medida la configuración final de nuestro edificio. 

A través de la comparativa de una serie de casos de estudio también se busca 

indagar más en profundidad en el estudio y análisis de las diferentes tipologías 

estructurales a las que estos edificios respondían, que tipo de materiales se usaban 

y porqué, y las técnicas que se desarrollaban en este tipo de arquitectura, todo 

ello con el fin de tener una mirada más próxima y fiel  la hora de llevar a cabo 

una futura intervención en este tipo de edificios.
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2.1 Arquitectura Industrial en Cataluña 

 

2.1.1 El Periodo manufacturero hasta mediados del S. XVIII 

 

Para entrar dentro del mundo propiamente industrial como lo conocemos hoy en 

día, es decir grandes infraestructuras que albergaban grandes maquinarias y 

donde la división del trabajo y su desarrollo en serie son factores fundamentales, 

no podemos desconocer la etapa que le precedió, es decir el periodo 

manufacturero, el cual estaba mucho más vinculado al mundo artesanal, si 

descomponemos etimológicamente la palabra manufactura veremos que la 

componen dos raíces latinas, manus y factus, que vienen a significar aquello 

hecho con la mano. Cabe hacer la aclaración porque desde la Edad Media aún 

existía la tendencia a atribuir al artesano la totalidad del proceso de un producto, 

él controlaba los tiempos y las formas. 

 

òEn la manufactura la maquinaria básica la constituyen los mismos obreros y el 

producto final se sigue soportando en la habilidad artesanal, pero cada vez van 

tomando un mayor papel la disciplina del trabajo, la articulación jerárquica, la 

competitividad y la división del trabajo. Los trabajadores van tendiendo a realizar 

s·lo una parte del proceso productivoé convirti®ndose en una pieza del engranaje 

de la producciónó
 (1) 

 

Esta primera etapa manufacturera encaminada hacia la industrialización y la 

división del trabajo se desarrollaría en un primer momento  en el campo: 

 

òla producci·n manufacturera como la agropecuaria estuvieron ligadas al mundo 

rural, el de la masía, los molinos, los monasterios o los prioratos, y sus raíces se 

remontan al período medieval. Era al campo donde, en el entorno doméstico, se 

producía vino y aguardiente, para consumo propio o para la venta interior, y con 

campesinos o jornaleros se hacían mover los molinos papeleros, harineros, paños 

o de aceite, que eran propiedad de los señores feudales, los grandes monasterios 

o de los reyes. La arquitectura asociada a este tipo de actividades (masías, casas 

de campo y molinos) era de tipo tradicional, construida por la inercia 

consuetudinaria de los mismos campesinos, con piedra, barro o tapia, y con unas 

condiciones de aislamiento térmico perfectamente sosteniblesó
 (2) 
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Este primer asentamiento en el campo se debería por múltiples factores, entre 

ellos el de la realización del trabajo por parte de  los obreros/campesinos en sus 

propias casas, que recibían el encargo de los propietarios quienes les 

suministraban la materia prima, sistema conocido como òputting outó, y otro 

factor muy importante era el de tener una fuente de energía cercana, por ello se 

situaban en las proximidades de los ejes fluviales, continuando la tradición de los 

molinos, propios de la edad media, y es precisamente en estos edificios donde se 

empezarían a conglomerar las primeras formas de cooperativismo industrial, 

tomando òprestadaó as² su arquitectura en un primer t®rmino. Es por ello que 

convendría analizar esta primera tipología edificatoria tan representativa de esta 

etapa pre-industrial. 

 

òLa arquitectura de estos molinos dedicados a la elaboración de papel obedecía 

siempre a la misma tipología. Un gran edificio con tejados inclinados, el sótano 

dedicado a molino de papel (con sus correspondientes «segla» y molino) y la planta 

baja destinada a contador, a encolador, a lugar donde se escogía y empaquetaba 

el papel y, muchas veces, estaba destinado también a comedor de los empleados. 

En el piso principal, de mayor altura de techo y que poseía los grandes balcones 

de fachada, estaba situada la vivienda del propietario o del arrendatario 

(«balaire»). Y las dos plantas superiores de menor altura d techo, y con una gran 

cantidad de pequeñas ventanas que recorrían uniformemente toda la fachada, 

eran el espacio dedicado a dejar las hojas de papel colgadas de infinitas cuerdas 

para que se secasen a merced del aire que circulaba regulado desde las ventanas.ó
 

(3) 

 

Como se ha mencionado anteriormente el fenómeno de la industrialización 

pondría su semilla en asentamientos rurales, siendo los molinos de papel y 

harineros su imagen insignia, pero no tardaría en darse el salto al plano urbano 

de la mano de un sector en auge, el textil, quien acompañado de nuevas 

tecnologías y una acumulación de capital lograría asentarse en el centro urbano 

más importante de Cataluña, Barcelona, que por su ubicación estratégica e 

importante comercio colonial a través de su puerto le encumbrarían como una 

gran potencia industrial a partir de este momento, esta transición urbana la 

veríamos reflejada en las fábricas de indianas, sobre todo a partir del año 1730.  
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Como sucedería en el campo, esta transición a la urbe no se vería reflejada en 

un principio en una arquitectura propia, ya que estas nuevas fábricas se 

adaptarían a edificios existentes, es decir edificios de una Barcelona aún con 

espíritu medieval y dentro de murallas. 

 

òNos hallamos en una fase preliminar de nuestra industrialización, en que está no 

incide todavía en el terreno arquitectónico. Se adaptan locales existentes, dentro 

de los l²mites y el contexto de una Barcelona posmedieval ò
(4) 

 

Estos edificios preexistentes para esta primera fase urbana serian pequeños 

talleres artesanales que se irían agrupando en menor o mayor medida de forma 

adyacente según aumentaba la demanda y producción, pero siempre 

condicionados por la trama urbana existente, pero que ya dejaba en claro la 

necesidad de pensar en un nuevo espacio dedicado exclusivamente a la actividad 

industrial, lo que daría pie a las denominadas fábricas de pisos basadas en el 

modelo inglés, que se traduciría en dos importantes tipologías en la búsqueda de 

adecuar estos espacios existentes y además de ello resaltar el esplendor y 

emergente poder de los propietarios de dichas fábricas.  

 

òLa factor²a-castillo, o factoría-palacio, que caracterizara la arquitectura industrial 

en buena parte del siglo XIX, se limitara aquí al acondicionamiento de palacios y 

grandes casas. No se trata solo, probablemente, de la solución de un problema 

espacial, de razones prácticas, sino de la urgencia que tenía la ascendente 

burguesía de ennoblecer su actividad -fuera industrial o comercial-.ó 
(5) 

 

 

 

 

 

 

 

 

NOTAS 

(1)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner. Arquitectura industrial a Catalunya - Del 1732 

al 1929 -. Caixa de Barcelona, Barcelona. 1984, pàg. 1 3. 

(2)  Raquel Lacuesta. Arquitectura industrial catalana en el darrer quart del segle xix i primer quart 

del segle XX. CATALAN HISTORICAL REVIEW (2017), pág. 175  

(3)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner, op. cit., 1984, pàg. 16.  

(4)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner, op. cit., 1984, pàg. 18.  

(5)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner, op. cit., 1984, pàg. 20.  
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2.1.2 La máquina de vapor, la mecanización a partir de 1832  

 

La entrada del siglo XIX traería consigo numerosos cambios, tanto en el marco 

europeo como en el nacional, las guerras napoleónicas y la pérdida de las 

colonias en América mermarían el implacable auge industrial que se venía 

experimentando a finales del siglo pasado. 

Además de ello Barcelona que vivía en un momento de transición demográfica, y 

no sería hasta el año 1854 cuando lograría derribar las aún vigentes murallas 

que asfixiaban la ciudad, lo que daría un nuevo impulso para crecer aún más en 

paralelo a las innovaciones tecnológicas y de la industria. 

El repunte lo veríamos a partir del año 1832, tras la fundación de la fábrica 

Bonaplata, que daría el pistoletazo de salida a la introducción de la primera 

máquina de vapor en España, dando paso así a la denominada modernidad. 

Pero todo ello contraería a su vez con momentos convulsos y de disconformidad 

frente a la suplantación de la mano de obra  por la máquina , es por ello que la 

mecanización y crecimiento se retrasaría respecto a otros países europeos hasta 

el año 1861.  

 

òLos progresos técnicos, como la introducción de las máquinas conocidas por 

«selfactings», provocaron graves disturbios, por el temor a la pérdida de puestos 

de trabajo.ó 
(6) 

 

Sin duda la introducción de la maquinari a y la nueva organización del trabajo 

repercutiría en el plano arquitectónico y configuración de los espacios - como nos 

dice Ramon Gumà en su tesis doctoral(1996) ð òel incremento de la producción, 

los cambios en la organización comercial y del trabajo y el avance tecnológico 

llevan a la aparición de un nuevo tipo de edificio destinado a la industria, el cual 

irá configurándose y evolucionando a través de todo el siglo XIX, y coexistiendo 

con otros tipos edificatorios de origen m§s tard²oó
 (7)

 

 

Este siglo no solo se caracterizaría por la industrialización, de hecho, es una 

amalgama de movimientos surgidos a raíz de este avance tecnológico, aquellos 

que sienten la desconfianza y reticencia por el monstruo de la industria, o aquellos 
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que ven en ella ese símbolo de modernidad y progreso, el arte sería un gran 

exponente de estas dos posturas confrontadas. 

Pero si algo queda en claro es la acepción y consolidación de la nueva clase social 

producto de esta vorágine industrial, la burguesía, conformada por estos grandes 

empresarios e industriales. 

Esta nueva clase necesita de signos de identidad que representen esta hegemonía 

y acumulación de poder, y el principal instrumento es a través de la configuración 

de estos espacios industriales, por ende, podemos destacar que la evolución de 

la industria no solo responde a un factor determinado por la función y la técnica, 

sino que también se debe a un determinante social, es por ello que muchos de 

estos edificios se vinculaban a reminiscencias de un pasado prestigioso, como 

castillos o palacios mencionados con anterioridad. 

Ya entrados en la segunda mitad del siglo XIX, habría que destacar un evento 

simbólico en esta era industrial, la primera exposición universal de Londres en 

1851, donde se compartirían los últimos y más innovadores avances tecnológicos, 

y en lo que nos concierne para nuestro estudio, la irrupción del hierro como 

material constructivo y su repercusión en los edificios fabriles. 

 

òDe hierro serán las nuevas máquinas que revolucionarán todo el proceso 

productivo, sustituyendo los antiguos artilugios de madera y superando el periodo 

de manufactura. De hierro serán las nuevas columnas de los edificios fabriles, que 

permiten una total transformaci·n de las estructuras constructivas y los espacios.ó 

(8) 

 

 

 

 

 

 

 

NOTAS 

(6)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner. Arquitectura industrial a Catalunya - Del 1732 

al 1929 -. Caixa de Barcelona, Barcelona. 1984, pàg. 25  

(7) Ramon Gumà i Esteve. Origen i evolució de les tipologies edificatòries i característiques 

constructives dels edificis de la indústria tèxtil a Catalunya (període 1818-1925). Tesi doctoral. 

Universitat Politècnica de Catalunya, Barcelona 1996, pàg. 30  

(8)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner, op. cit., 1984, pàg. 27  



Arquitectura Industrial en Cataluña 
 

8 
 

2.1.3 La llegada del hierro 

 

Con la llegada de este nuevo material, tras previos ensayos durante el siglo 

pasado en Inglaterra, se abre un abanico de posibilidades para las necesidades 

que el sector ven²a demandando tras el òboomó industrial, como muy bien 

mencionan Ángel M. Rodríguez, Francisco Suárez y Juan José del Coz (2005), òAl 

comienzo de la Revolución industrial surgen nuevos procesos productivos, los 

cuales empiezan a demandar enormes espacios que los alberguen, y para ello se 

tendrán que desarrollar nuevas técnicas de construcción, basadas principalmente 

en la utilizaci·n de nuevos materiales.ó 
(9) 

Estos nuevos espacios vienen determinados por la necesidad de grandes luces, 

búsqueda de mayor nivel de iluminación y espacios diáfanos. Por lo que la 

introducción de las columnas de hierro fundido será fundamental para cumplir 

dichos requisitos, sustituyendo los grandes muros interiores y pilares de ladrillo 

por estas columnas esbeltas, que además de una función estructural también 

desempeñarán una variante más estética y decorativa del edificio. 

 

òLa irrupción de la columna de hierro fundido como elemento estructural de los 

edificios fabriles (y también en edificios de viviendas) permite crear espacios 

amplios para ubicar la maquinaria cada vez más pesada que se hace necesaria en 

la producción modernizada. En Cataluña empieza a introducirse a partir de 1846 

y sus posibilidades plásticas hacen que pronto sea un elemento constructivo y 

decorativo a la vez. La gama de formas artísticas que presentan los capiteles de 

estas columnas se traduce en molduras, collarines, hojas de acanto, palmetas, 

emblemas simbólicos, flores y guirnaldas de estilos clásicos o románticos.ó 
(10)

 

  

Estos primeros edificios fabriles con columnas de hierro los veríamos a principio 

de siglo (1801) en Salford (Manchester) con la fábrica de algodón Philip and Lee 

de la mano de la firma Boulton & Watt, especializada en la producción y 

fabricación de estas columnas de hierro. Y a partir de este momento esta tipología 

seria el modelo a seguir para las construcciones venideras. 

 

òY este tipo de estructuración del espacio fabril (edificio de pisos, planta 

rectangular y dos hileras interiores de columnas a unas distancias estándard(sic)) 

lo veremos ampliamente repetido en Cataluña a lo largo de todo el siglo XIX.ó 
(11)
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La síntesis de todos estos elementos y materiales, hierro y vidrio, permitiría 

consolidar a partir de este momento un tipo de arquitectura industrial, que iría 

explorando diferentes variantes en función de las necesidades antes 

mencionadas, esta tendencia y modo de hacer se mantendría hasta el primer 

tercio del siglo XX que coincidiría con la aparición de las estructuras de hormigón 

armado, cuyo estudio no abordaremos en este trabajo.  

Otro de los elementos constructivos en los que repercutiría la introducción del 

hierro sería en la aparición de las cerchas metálicas como soporte de las cubiertas, 

que ahora permitirían mayores luces y espacios más diáfanos para el trabajo. 

 

òSurge como consecuencia lógica de la incorporación masiva del hierro forjado y 

acero a la Arquitectura Industrial. Cuando aparecen luces de considerables 

dimensiones, resulta difícil utilizar la madera como material estructural y por tanto 

se recurre a las barras de metal triangulado. Así aparecen las cerchas metálicas, 

que con una gran variedad de formas, logran un gran aprovechamiento del 

material resistente y adem§s presentan una gran facilidad de ejecuci·n.ó 
(12)

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NOTAS 

(9)  Ángel Martín Rodríguez, Francisco Suárez Domínguez y Juan José del Coz Díaz. Tipología 

estructural en Arquitectura industrial. Bellisco Ediciones, Madrid 2005, pág. 69 

(10)  Raquel Lacuesta. Arquitectura industrial catalana en el darrer quart del segle xix i primer quart 

del segle XX. CATALAN HISTORICAL REVIEW (2017), pág. 17 6 

(11)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner. Arquitectura industrial a Catalunya - Del 1732 

al 1929 -. Caixa de Barcelona, Barcelona. 1984, pàg. 28  

(12)  Ángel Martín Rodríguez, Francisco Suárez Domínguez y Juan José del Coz Díaz, op. cit., 2005, 

pàg. 73  
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3. Tipologías edificatorias 

 

Dentro del patrimonio industrial podemos distinguir varias tipologías que se han 

ido desarrollando durante todo este tiempo hasta nuestros días, pero si nos 

ceñimos a las más representativas o que se han ido repitiendo con más asiduidad 

durante este periodo, podríamos clasificarlas de la siguiente manera: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 1  

Monos-esquemas de tipologías edificatorias más significativas 

 

Nota. Representación esquemática de las tipologías industriales más representativas. 

Tomado de Sánchez Mustieles, D. (2013). Metodología para la recuperación y puesta 

en valor del patrimonio industrial arquitectónico. Antiguas fábricas del Grao de Valencia 

Tesis doctoral. Universitat Politècnica de València. 
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En estos dibujos (monos), realizados por la arquitecta Diana Sánchez Mustieles en 

su tesis doctoral (2013) se busca representar de forma esquemática las tipologías 

edificatorias más significativas que podemos encontrar en los conjuntos 

industriales, además de elementos o edificios complementarios, como chimeneas 

o silos, aunque para la delimitación de nuestro estudio los depósitos y silos 

(construidos en mayor medida con hormigón) quedarán excluidos de nuestro 

análisis. 

 

Siguiendo esta línea y con vistas de encauzar nuestro análisis en paralelo al 

periodo estudiado anteriormente, desde los siglos XVIII y principios del XX, 

analizaremos las 3 tipologías más utilizadas y repetidas durante este periodo, es 

decir las fábricas de pisos, las fábricas nave y las fabricas tipo shed o en dientes 

de sierra. 

 

3.1 Fábricas de pisos 

 

Corresponde a una edificación en desarrollo vertical, es decir un edificio con 

múltiples plantas, que generalmente se dedicaba al sector textil y de la 

alimentación. Este edificio en altura respondía a la necesidad de un núcleo vertical 

donde se alojaba un motor único, la máquina de vapor (que previamente sería 

una rueda impulsada por fuerza hidráulica), que debía conectarse de forma 

horizontal a todas las plantas y de esta forma proporcionar energía a todas las 

maquinas instaladas en cada planta. 

 

òedificios fundamentalmente de planta rectangular larga y estrecha que se 

desarrollan en altura, con una apariencia similar a la de los bloques de viviendas. 

Son construcciones con una imagen rígida, con filas de ventanas repetidas a lo alto 

y ancho de las fachadas, con arista viva sin molduras y poca ornamentación 

generalmente.ó 
(13) 

 

Los problemas a los que se enfrentaba esta tipología eran entre otros a la poca 

flexibilidad de sus plantas debido a las luces reducidas que debían asumir por 

tener varias plantas y la presencia de muros y pilares para soportar estas cargas, 

a medida que la fábrica iba evolucionando el proceso productivo requería más y 
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más espacio, para facilitar el control del proceso mismo, las condiciones interiores 

tampoco eran las mejores con edificios muy estrechos y mal iluminados y otro 

inconveniente añadido del edificio en altura era el de las conexiones verticales, es 

decir el transporte entre plantas, hasta la llegada del montacargas y el ascensor 

no se solucionaría, es por ello que este aspecto también repercutiría en la 

configuración de los espacios y su volumetría. 

 

òPor esta raz·n, en todos los edificios fabriles de pisos aparecen un cuerpo 

singular, una especie de torre adosada al cuerpo del edificio, que no es más que 

este necesario montacargas. El bloque de la fábrica de pisos, la torre adosada del 

montacargas y la chimenea de la máquina de vapor serían los volúmenes 

esenciales que definen la nueva estética de esta arquitectura industrial.ó
 (14) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NOTAS 

(13)  Santiago Arroyo Serrano, María Giménez Prades, Diana Sánchez Mustieles. Conservación y 

restauración de patrimonio industrial. Editorial síntesis, Madrid 2018, pág. 38 

(14)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner. Arquitectura industrial a Catalunya - Del 1732 

al 1929 -. Caixa de Barcelona, Barcelona. 1984, pág. 31 

Figura 2. Fábricas de pisos en la colonia industrial de Can Bros, Martorell. (Robinson 

Restrepo, 2021) 
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3.2 Fábricas-nave 

 

Ante los problemas de espacio y flexibilidad mencionados con la fábrica de pisos, 

nos encontramos la tipología en forma de nave que es el contrapunto de esta, 

puesto que es un edificio de una sola planta, el cual solo tiene que soportar el 

peso de la cubierta, podríamos entenderlo como una evolución de la última planta 

de la fábrica de pisos, por ello facilita y favorece las posibilidades de ampliar las 

dimensiones de luces y tener un espacio más libre y diáfano. 

Ahora el elemento constructivo que pasa a tomar una mayor relevancia es la 

cubierta, que en estas primeras edificaciones generalmente será una cubierta 

inclinada a dos aguas, donde el elemento que la sustenta, las cerchas, y su 

evolución permitirán alcanzar grandes dimensiones. 

 

òsiendo en sus orígenes un edificio de planta sencilla y rectangular. La luz de este 

espacio se cubría con armaduras triangulares, primero de madera y después 

metálicas o mixtas (madera y metal). Este esquema permitía grandes luces con un 

mayor espacio libre interior al no tener que soportar cargas de otras plantas, 

favoreciendo la ampliación longitudinal de la fábrica por adición de estructuras 

similares, confiriéndoles una gran flexibilidad al edificio.ó 
(15) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 3  

Fotografía histórica del sindicato Vitícola de Martorell 

 

Nota. Ejemplo típico de las fabricas-nave de principios del siglo XX. Tomado de ôLõAbans de Martorell, 

recull fotogràfic 1894-1975õ, por Centre d'Estudis Martorellencs Jordi Mesalles, 2012, efadós editorial.  
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Con la consolidación de estas dos tipologías se irán adoptando soluciones mixtas 

combinando ambos sistemas, pero sin variar mucho en su concepción original. 

La gran ventaja que proporcionaba la fábrica-nave era la posibilidad de adosar 

dos o más crujías, lo que permitía el crecimiento de la industria. 

 

Al igual que en la fábrica de pisos, la nave también seguía presentando grandes 

inconvenientes en cuanto al nivel de iluminación, de hecho, estos se agravaron 

aún más debido al aumento de las luces y la escasa iluminación proveniente de 

las fachadas laterales, era insuficiente, y esto derivaba en problemas de 

climatización, higiene y salud, creando grandes espacios deshumanizados
16

. Este 

hecho ya daba un claro indicio de que la tipología edificatori a industrial debía 

dar un salto más en búsqueda de remediar con estos problemas, la entrada de 

luz natural debía garantizarse por más sitios además de las fachadas, y en este 

sentido la cubierta jugaría un papel determinante para entender la introducción 

de la luz cenital en edificios industriales y su consiguiente evolución hacia el 

próximo modelo de tipología que analizaremos, las fábricas tipo shed o en diente 

de sierra. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NOTAS 

(15)  Santiago Arroyo Serrano, María Giménez Prades, Diana Sánchez Mustieles. Conservación y 

restauración de patrimonio industrial. Editorial síntesis, Madrid 2018, pág. 39  

(16)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner. Arquitectura industrial a Catalunya - Del 1732 

al 1929 -. Caixa de Barcelona, Barcelona. 1984, pág. 33  
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3.3 Fábricas tipo shed o en dientes de sierra 

 

Como hemos comentado anteriormente las fabricas shed o en dientes de sierra 

nacerían con la intención de solucionar los problemas acaecidos por la falta de 

amplitud interior de sus espacios y la poca iluminación de estos, como sucedía en 

las tipologías anteriores, aunque en Cataluña esta tipología en concreto no se 

extendería con gran difusión como en el resto de Europa, sí que veríamos casos 

muy interesantes a finales de siglo y principios del XX coincidiendo con el 

desarrollo en paralelo del modernismo catalán, como es el caso de la fábrica  

Aymerich, Amat i Jover ubicada en la ciudad de Terrasa, de un gran valor 

arquitectónico dentro del patrimonio industrial. 

Esta tipología podríamos entenderla como un paso adelante en la evolución de 

la nave, tal y como dicen J. Corredor Matheos y J.M. Montaner (1984), òDe hecho, 

el «shed» es el resultado de la evolución y perfeccionamiento de la nave, en busca 

de mayores superficies unitarias y de una iluminación cenital natural uniforme, 

mediante aberturas acristaladas al norte. Es la solución perfecta para un espacio 

fabril neutro y ampliable. Está constituida por una malla de pilares y la repetición 

sobre esta malla de cuchillos metálicos asimétricos.ó
 (17)

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 4  

Esquema de una cubierta según el sistema «shed» 
 

Nota. Tomado de Arquitectura industrial a Catalunya. Del 1732 al 1929(p. 60) . Por 

J. Corredor-Matheos i Josep María Montaner, 1984, Caixa de Barcelona. 
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Las grandes ventajas que presenta este sistema para la industria es la ampliación 

en el sentido longitudinal, con espacios bien iluminados a través de luz uniforme 

que iría ligado a la paulatina sustitución de la máquina de vapor única, que tenía 

que dar energía a todas las maquinas, por la introducción de motores eléctricos 

que podrán suministrar esta energía sin importar la lejanía respecto a estas 

máquinas-herramientas.
18 

Pero esta ampliación longitudinal  implicaría un encarecimiento del terreno, la 

fábrica ya no crece en altura, sino que lo hace en planta, por lo que la 

implantación en el terreno es más considerable y requiere de más superficie, en 

este sentido podríamos vincular este aspecto a una de las razones del nacimiento 

de las colonias industriales. 

 

òLos inconvenientes están en el mayor costo, en especial de terreno; en la difícil, a 

veces, orientación al norte; en la recogida de aguas de la cubierta, que si se hace 

utilizando las columnas como bajante tiende a obstruirse, y en que se notan más 

los cambios de temperatura y es más costoso el acondicionamiento térmico.ó
 (19) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NOTAS 

(17)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner. Arquitectura industrial a Catalunya - Del 1732 

al 1929 -. Caixa de Barcelona, Barcelona. 1984, pág. 60  

(18)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner, op. cit., 1984, pàg. 60  

(19)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner, op. cit., 1984, pàg. 60
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4. Aproximación de los valores documentales y significativos en 

edificios industriales: Casos de estudio 

 

4.1 Método Sistémico 

 

Para la aproximación hacia los valores documentales y significativos con los que 

este trabajo ha tenido su principal motivación, con la voluntad de analizar y poner 

de manifiesto dichos valores del patrimonio industrial, una vez hecho el 

correspondiente estudio anteriormente del contexto histórico, de vital importancia 

para la caracterización y valoración de los edificios, ahora nos dispondremos a 

través de la comparativa de diferentes casos de estudio pero no sin antes hacer 

mención a un concepto que he considerado de gran relevancia y muy útil para el 

desarrollo de esta temática, el método sistémico de intervención en edificios 

existentes, concepto ampliamente desarrollado en el libro Las claves de la 

rehabilitación y restauración arquitectónica. Volumen 1: El método sistémico 

aplicado a la intervención en edificios existentes (2018). 

El método sistémico tiene como finalidad elaborar una método teórico-práctico 

para organizar de forma ordenada las  posibles intervenciones que se puedan 

hacer en todo tipo de edificios existentes, sean muy apreciadas colectivamente o 

no.
20 

Aunque como sus autores lo advierten, este método no busca ejercer de 

enciclopedia acerca de cómo intervenir sino por el contrario de establecer criterios 

comunes y contribuir, a través de un gran peso conceptual, en la búsqueda de un 

buen proceder a la hora de intervenir en edificios existentes. 

 

 

 

 

 

 

NOTAS 

(20) Onecha B., Genís M., Gonzalez, J., Casals, A., Portal J., Morros J. Las claves de la 

rehabilitación y restauración arquitectónica. Volumen 1: El método sistémico aplicado a la 

intervención en edificios existentes. Madrid: Autor -Editor, 2018, pág. 5  
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4.1.1 Aplicación en edificios existentes 

 

òLa finalidad es obtener información sobre un edificio histórico concreto para o 

conocerlo mejor, o restaurarlo, o rehabilitarlo mejor, o para extraer experiencias 

sobre su comportamiento, antes y después de una posible intervención.ó
 (21) 

 

El método deriva en dos procedimientos que de alguna forma nos suministran 

toda la información más relevante del edificio antes de entrar a intervenir en él, y 

se complementan entre sí, son la caracterización y la valoración, donde la primera 

òre¼ne en un ¼nico documento su historial, con todos los atributos citados que 

identifican el edificio en las sucesivas fases históricas que se han ido determinando 

mediante las dos estructuras, exterior e interior, del sistema.ó
 (22)

, y el segundo 

atiende como su nombre lo indica a dar un valor al edificio , de gran complejidad 

y responsabilidad, ya que en base a esta valoración se tomarán decisiones 

transcendentales a la hora de intervenir.
 (23) 

 

En consonancia con el desarrollo del trabajo, el análisis de cada caso de estudio 

intentará caracterizar cada edificio en base a toda la información obtenida, dentro 

de las posibilidades de este trabajo, y por consiguiente según el cumplimiento o 

no de la normativa actual intentaremos aproximarnos a aquellos valores más 

representativos de cada uno de ellos, teniendo siempre presente la complejidad 

que esto supone en la mayoría de estudios de esta índole. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NOTAS 

(21) Onecha B., Genís M., Gonzalez, J., Casals, A., Portal J., Morros J. Las claves de la 

rehabilitación y restauración arquitectónica. Volumen 1: El método sistémico aplicado a la 

intervención en edificios existentes. Madrid: Autor -Editor, 2018, pág. 13  

(22)  Onecha B., Genís M., Gonzalez, J., Casals, A., Portal J., Morros J., op. cit., 2018,  pàg. 13  

(23)  Onecha B., Genís M., Gonzalez, J., Casals, A., Portal J., Morros J., op. cit., 2018, pàg. 13  
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4.1.2 Valoración 

 

Una vez hemos recabado toda la información previa necesaria de nuestro edificio 

el siguiente paso ha de discernir aquellos valores que el edificio tiene, su esencia, 

y son estos los que por normativa se deben conservar y transmitir.
24 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A partir de este cuadro (Figura 5) ya podemos establecer de forma ordenada los 

principales valores que podríamos identificar en un edificio, partiendo de tres 

categorías: valores de uso, valores documentales y valores subjetivos o 

significativos, desglosados en subcategorías en las que el edificio irá definiendo 

su valor en la medida que cada una de estas afecten en menor o mayor grado al 

edificio en cuestión. 

 

NOTAS 

(24) Onecha B., Genís M., Gonzalez, J., Casals, A., Portal J., Morros J. Las claves de la 

rehabilitación y restauración arquitectónica. Volumen 1: El método sistémico aplicado a la 

intervención en edificios existentes. Madrid: Autor -Editor, 2018, pág. 13  

Figura 5  

Tipos de valores según método sistémico 

 

Nota. Cuadro de valores según el método sistémico. Adaptado de Onecha B., Genís M., Gonzalez, J., Casals, A., 

Portal J., Morros J. Las claves de la rehabilitación y restauración arquitectónica. Volumen 1: El método sistémico 

aplicado a la intervención en edificios existentes. Madrid: Autor -Editor, 2018 

  

Nota. Cuadro de valores según el método sistémico. Adaptado de Onecha B., Genís M., Gonzalez, J., Casals, A., 

Portal J., Morros J. Las claves de la rehabilitación y restauración arquitectónica. Volumen 1: El método sistémico 

aplicado a la intervención en edificios existentes. Madrid: Autor -Editor, 2018 
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Habría que hacer un hincapié en los valores documentales y significativos, ya que 

son estos dos los que en esencia definen el valor patrimonial que puede tener un 

edificio, siendo estos dos los que reúnen los atributos más diferenciales y 

representativos que delimitan la singularidad o no del edificio, mientras que los 

valores de uso podríamos vincularlos más a aquellos atributos añadidos o 

secundarios que aportan la correcta inclusión del edificio al contexto actual, 

rigiéndose e intentando aproximarse a las normativas de seguridad y 

accesibilidad vigentes, para su correcto funcionamiento.  

Normalmente en este último aspecto es donde el edificio suele tener más 

falencias, es por ello que la gran mayoría de las intervenciones suelen ir dirigidas 

en aumentar los valores de uso, y en mantener y potenciar los valores 

documentales y significativos, que por desgracia no siempre es el resultado final, 

y que en muchos casos se debe al desconocimiento y mala praxis de dichos 

valores a la hora de intervenir. 
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4.2 Casos de estudio 

 

Una vez inmersos en las tipologías estudiadas con la pertinente clasificación hecha 

en la figura 1(pág. 10) y los valores estudiados según el método sistémico en la 

figura 5 (pág. 19), ahora nos disponemos a establecer una comparativa de tres 

casos de estudio con el objetivo de distinguir el modelo tipológico al que cada 

uno de ellos responde y que valores, en base al cumplimiento de la normativa,  

han sido añadidos o perdidos, en el caso de que hayan sufrido alguna 

modificación o intervención. 

 

4.2.1 Sindicato Vitícola de Martorell   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fundado en el año 1917, el edificio se inauguraría en 1918 y sería obra del 

arquitecto Francesc Santacana Romeu. El sindicato nace con la intención de 

mejorar las condiciones de comercialización de los productos agrícolas que aún 

tenían una gran importancia en toda la comarca.  

Inicialmente la actividad era el tratamiento de los residuos vínicos que provenían 

de diversos cellers de la comarca para producir alcohol, que luego se distribuiría 

por toda la comarca.  

 

Figura 6  

Instalaciones del Sindicato Vitícola de Martorell 

 

Nota. Fotografía del sindicato en torno al año 1918. Tomado de ôLõAbans de Martorell, recull 

fotogràfic 1894-1975õ, por Centre d'Estudis Martorellencs Jordi Mesalles, 2012, efadós editorial.   
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El edificio ha ido sufriendo diferentes modificaciones con el paso del tiempo, 

algunas de ellas muy significativas, como es el caso de la chimenea, la cual se 

derribó y no quedó ningún testimonio de ella, hecho que en los tiempos actuales 

podría considerarse como una intervención totalmente agresiva y en contra de la 

conservación del patrimonio industrial. El edificio también ha ido cambiando de 

uso, como es lógico, y por ello con el tiempo se fue ampliando la nave original, 

pero solo como prolongación de esta, hasta formar un recinto alrededor del patio, 

utilizado para la  carga y descarga de mercancías, como lo es en su configuración 

actual. De momento no ha tenido ninguna intervención de gran escala o peso, 

prácticamente se conserva como en sus orígenes. 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Figura 7  

Estado actual del Sindicato Vitícola de Martorell (Robinson Restrepo, 2021) 

 

Figura 8  

Estado actual vista desde el patio interior (Robinson Restrepo, 2021) 
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4.2.1 .1 Estructura y cumplimiento de la normativa actual   

 

El modelo tipológico al que responde el sindicato es al de las fábricas-nave, con 

una única planta y resuelta con una cubierta a dos aguas, en el sentido 

longitudinal se sitúa la nave principal de una sola crujía y en el transversal 

tenemos 2 naves adosadas. El edificio también cuenta con una torre o núcleo 

vertical, que era donde se alojaba todo el equipamiento para obtener el 

aguardiente que era impulsado por la máquina de vapor, que a su vez recibía la 

energía proveniente de la antigua chimenea.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Actualmente el edificio original y los espacios donde se trabajaba el destilado y 

obtención de alcohol funcionan como espacios de almacenamiento de la tienda 

de agro alimentos, que se encuentra en este mismo recinto, pero de origen más 

reciente, y el edificio administrativo sigue ejerciendo como sede del sindicato. 

 

Figura 9  

Planos y secciones del proyecto original del sindicato vitícola  
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La nave principal cubre una luz de 12 metros a través de una cercha de madera 

triangulada que se soporta en los muros de 6 metros de altura y 60 cm de espesor 

en sus apoyos de obra de fábrica, como hemos mencionado esta nave 

actualmente se utiliza en mayor medida como espacios de almacenamiento o 

directamente se encuentran sin ningún tipo de uso y cerrados, y la fachada que 

limita con el carrer Passeig de Catalunya es totalmente opaca, por lo que solo 

tiene aberturas en el muro que limita con el patio interior.  Podríamos destacar la 

cercha y el muro de obra de fábrica como los elementos más significativos del 

edificio, recalcando de nuevo que la antigua chimenea se derribó hace muchos 

años, es por ello que se analizará en base al cumplimiento de la normativa del 

DB-SE (seguridad estructural) y el DB-SI (seguridad contra incendios), y como ello 

repercute en menor o mayor medida a la valoración del edificio.  

 

 

 

 

 

 

 

En cuanto a la seguridad estructural el DB-SE-F nos remite a la siguiente 

condición: 

 

Partiendo de la suposición de que la estructura de cuchillos de madera que 

soporta la cubierta se encuentra en un buen estado, se ha de verificar todas las 

posibles lesiones en la madera (humedades, agentes xilófagos, etc.) y pertinentes 

refuerzos en este tipo de estructuras, podemos asumir que la transmisión de 

cargas provenientes de la cubierta (permanentes y variables) no representan  

 

Figura 10  

Caracterización tipológica original del sindicato, realizado a partir de los monos-esquemas 

de la figura 1(pág.10)  
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mayor problema para un muro de  carga de 60cm de obra de fábrica y el 

cumplimiento a la solicitación de este esfuerzo de compresión vertical que nos 

marca la normativa, siempre partiendo de condiciones normales de la estructura. 

Por ello en caso favorable de las condiciones podríamos mantener la estructura 

existente y cumplir con la normativa de seguridad estructural. 

Los mayores inconvenientes seguramente los tendríamos con el cumplimiento de 

la normativa de incendios, donde el documento básico (DB-SI) nos dice: 

 

òé reducir a l²mites aceptables el riesgo de que los usuarios de un edificio sufran 

daños derivados de un incendio de origen accidental, como consecuencia de las 

caracter²sticas de su proyecto, construcci·n, uso y mantenimiento.ó 

 

El documento contempla seis apartados básicos que marcan el cumplimiento de 

la normativa (Propagación interior, propagación exterior, evacuación, 

instalaciones contra incendios, intervención de bomberos y resistencia al fuego de 

la estructura) donde en consonancia con el desarrollo de nuestro análisis nos 

ceñiremos en el cumplimiento del apartado seis, la resistencia al fuego de la 

estructura. 

Según la normativa la siguiente tabla nos especifica la resistencia que han de 

tener los elementos estructurales en base al uso del sector de incendio en cuestión: 

 

Si nos ponemos en una hipotética situación en que quisiésemos adaptar el edificio 

en una biblioteca o un espacio administrativo nos tendríamos que acoger a una 

resistencia al fuego de R60, considerando que nuestro edificio tiene una altura 

inferior a 15m sobre rasante.
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Sin embargo, también tendríamos que considerar unas cuestiones importantes en 

nuestro edificio que condicionan este valor de resistencia al fuego, ya que tiene la 

ventaja de ser un edificio con una única planta y altura libre de 6m sin ningún 

forjado entre medias, y podríamos considerar su cubierta como ligera donde las 

cargas permanentes que tendría que transmitir no superan el 1kN/m ², para lo 

que la normativa considera la siguiente excepción: 

Una vez tenida en cuenta esta variable obtenemos que para nuestro edificio la 

estructura de cuchillos de madera o cercha a la òespa¶olaó que soporta la cubierta 

ha de tener una resistencia de R30, es decir que ha de aguantar la acción del 

fuego durante 30 minutos. 

Como regla general y de forma orientativa, para aument ar la capacidad de las 

secciones en caso de incendio, en cada cara de la pieza estructural expuesta al 

fuego, incrementamos la sección en 0,7 mm por cada minuto al fuego solicitado. 

Por ejemplo, como en nuestro caso si se requieren 30 minutos (30 x 0,7=21 mm 

de sección adicional). Esto nos servirá para hacer una estimación a grosso modo 

de la protección contra incendio en la estructura de madera. 

Sin embargo, a efectos de aplicar la normativa haremos la verificación siguiendo 

el método de la sección reducida en estructuras de madera recomendado por el 

CTE, el cual considera el efecto de carbonización de la madera para 

predimensionar la sección adicional antes mencionada. 

Paso 1: Dimensionado 

Partiendo de los parámetros actuales de la cercha, tenemos una sección cuyas 

dimensiones son de 120 x 270 mm y según su uso necesita una resistencia al 

fuego de 30 minutos. 
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Paso 2: Calculo de sección eficaz 

Se procede al cálculo de la sección eficaz, que es la resultante de restar la parte 

carbonizada de las caras expuestas a la sección original, como puede verse en la 

figura E.1 extraída del CTE-DB-SI-Anejo E: 

 

 

 

 

 

 

La parte carbonizada se obtiene a partir de la siguiente ecuación: 

 

Cuyos valores son: 

- Velocidad de carbonización (̡ n). Por tipo de madera, de la tabla E.1, si 

suponemos una madera maciza como el caso más desfavorable, sería igual a 

0,80 mm/min.  

- Tiempo(t) de resistencia por usos. Igual a 30 minutos. 

- K0, del CTE-DB-SI-Anejo E punto E.2.1. Que en nuestro caso al ser mayor de 20 

minutos es igual a 1. 

- d0, de valor constante igual a 7mm. 

 

Resultado:      def =  (0,80) · 30 + 1 · 7 = 31mm  

 

Una vez obtenido este valor de la profundidad carbonizada, procedemos a 

restarla de la sección original y obtener la sección eficaz: 

270 - 31 = 239mm         

120 - 31 - 31 = 58 mm 

Nuestra sección eficaz tendrá unas dimensiones de 58 x 239 mm 
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Paso 3: Cálculo de la resistencia de la sección eficaz  

Debemos tener en cuenta que en situaciones de caso de incendio en estructuras 

de madera la normativa solo nos exige el cumplimiento de las cargas en servicio, 

ELS, es decir las cargas sin mayorar. La comprobación se ve reflejada en el anexo 

I (pág. 55) y el resultado arroja que la sección 58 x 239 mm es válida en situación 

de incendio, por lo tanto, podríamos mantener la estructura existente, aunque no 

estaría de más plantear algún sistema pasivo para reforzar esta protección al 

fuego, como por ejemplo el t ratamiento con algún tipo de barniz ignifugo o 

intumescente que mejore sus prestaciones y no cambie su estética original. 
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4.2.1 .2 Valoración 

 

Respecto a la valoración del edificio resulta complejo el hecho de que 

posiblemente el elemento más emblemático, como lo era la chimenea, se haya 

derribado y por tanto el edificio se halle en un escenario con cierto grado de 

descontextualización, hecho que también sucedería en el caso contrario en el que 

solo se hubiese conservado la chimenea. 

Pero si lo analizamos en base al cumplimiento de la normativa vigente 

desarrollado anteriormente podemos extraer que su tipología estructural cumpliría 

con las exigencias y podría mantenerse de forma fiable , hecho que recalca el 

buen funcionamiento de las tipologías industriales aquí estudiadas y realza su 

valor dentro del patrimonio industrial.  

El hecho de que la estructura sea válida para las circunstancias actuales repercute 

en varios ámbitos de la valoración del edificio y su hipotética intervención, desde 

un aspecto económico, donde quizás todo el peso de la intervención recaería en 

la adecuación climática y confort del edificio, y también veríamos el aumento del 

valor documental y significativo del edificio donde la cercha de madera de 

principios del siglo XX adquiere una mayor connotación por su puesta en escena 

dentro del contexto actual.  

En el siguiente cuadro (fig. 11 ) se intenta reflejar en cierta medida como la 

comprobación y cumplimiento de la normativa actual  podría repercutir en la 

valoración de nuestro edificio siguiendo el método sistémico.  
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Figura 11  

Cuadro de Valores del Sindicato Vitícola de Martorell, realizado a partir del método sistémico 
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4.2.2  Ca lõArany· 

 

La f§brica de Ca lõArany· es un buen ejemplo de cómo potenciar el patrimonio 

industrial, en el que se han conservado prácticamente todos sus valores más 

representativos y se han añadidos otros tantos más, para convertirlo en un 

equipamiento funcional y adaptado a las necesidades actuales.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ca lõArany· fue la primera f§brica en implantarse en la trama cerd¨, su origen es 

totalmente británico, ya que la firma Prince Smith and Son importó todas las 

piezas, planos, estilo, maquinaria y estructura a Cataluña y aquí se montó y 

ensambló, por ende, aquí podemos ver elementos arquitectónicos típicos de la 

arquitectura industrial europea.
25 

Ubicado en el barrio del Poblenou, simbólico y representativo de la etapa 

industrial de la ciudad, el edificio funcionó como fábrica de hilados y tejidos del 

algodón hasta 1986 cuando se trasladaron sus dependencias a las afueras de la 

ciudad. Y no fue hasta el año 2005 cuando dentro del programa de renovación 

y modernización del Poblenou, 22@, se decide intervenir en esta pieza simbólica 

de la arquitectura industrial catalana.  

 

 

NOTAS 

(25)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner. Arquitectura industrial a Catalunya - Del 1732 

al 1929 -. Caixa de Barcelona, Barcelona. 1984, pág. 120  

Figura 12  

Estado anterior a la intervención 

 

Nota. Tomado de La transformación de los edificios industriales textiles en Cataluña (p. 87). 

Por Díaz Gómez C., Ravetllat Miro P.J., Gumà Esteve R., Godoy Bregolat C., Feu jordana A, 

2017, REARQ Grup de recerca. 
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4.2.2.1  Estructura y cumplimiento de la normativa actual   

 

La fábrica responde a un modelo típico manchesteriano, su tipología edificatoria 

es la de las fábricas de pisos, edificio en altura, aunque con elementos muy 

marcados del modelo inglés, como las ventanas en mansarda, las cabezas de los 

tirantes en los forjados y la repetición homogénea de los mismos elementos. 

 

 

 

 

 

 

A diferencia del caso anterior Ca lõArany· s² que ha sufrido una restauración y 

rehabilitación que se llevó a cabo en el año 2005, a cargo de los arquitectos 

Antoni Vilanova y Eduard Simó, con la colaboración del arquitecto técnico Joan 

Olona  para reconvertir la fábrica en un campus de comunicación audiovisual 

para la Universidad Pompeu Fabra, como objetivo principal se planteó la 

recuperación de los dos edificios históricos( edificios A y B de fig. 14 ) y la 

chimenea, y una vez recuperados que expliquen todos los detalles singulares que 

estos presentan, y en paralelo la intervención también propone la adición de tres 

edificios nuevos, a cargo de los arquitectos Josep Benedito y Ramon Valls, que a 

tenor de nuestro estudio no analizaremos y solo abordaremos la intervención de 

los edificios originales de la fábrica. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 14 

Planta estado inicial antes de la intervención 

 

Nota. Tomado de La transformación de los edificios industriales textiles en Cataluña (p. 87). 

Por Díaz Gómez C., Ravetllat Miro P.J., Gumà Esteve R., Godoy Bregolat C., Feu Jordana A, 

2017, REARQ Grup de recerca. 

  

Figura 13 

Caracterización tipológica de Ca lõArany·, realizado a partir de los 

monos-esquemas de la figura 1(pág.10)  
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En cuanto a su estructura original, ambos edificios contaban con un sistema de 

pórticos de columnas de hierro fundido de sección variable según la planta (desde 

15 cm a 19 cm de diámetro) y jácenas de fundición de sección variable con forma 

de doble T, y su estructura horizontal consta de una sucesión de bóvedas tabicadas 

(volta catalana) mediante dos hiladas de rasilla (rajola) apoyadas en sus extremos 

a las vigas de fundición. 

Para la comprobación de la resistencia del sistema portante primero debemos 

entender cómo funcionan estos nuevos elementos de mitad del siglo XIX que 

configurarían los nuevos espacios fabriles de la época, es decir las columnas de 

hierro fundido.  

 

 

 

 

 

 

Como norma general si la columna tenía un diámetro inferior a 10  cm solían ser 

macizas, y si el diámetro era superior su sección era hueca por el interior, lo que 

facilitaba la puesta en obra y abarataba los costes por las mismas prestaciones e 

incluso más, ya que la uniformidad de tensiones y el pandeo se traducen en que, 

para el mismo material, los huecos producían hasta cuatro veces mayor 

resistencia que los macizos, este espacio interior se aprovechó en muchos de estos 

edificios como bajantes.  

 

  

Nota. Tipos de columnas de fundición. Tomado de 

Antiguos entramados de fundición. Congreso 

Nacional de Historia de la Construcción. 1996.  

  

Figura 15 

 

Figura 16 

 

Nota. Tipos de capiteles. Tomado de Antiguos entramados 

de fundición. Congreso Nacional de Historia de la 

Construcción. 1996. 

  



 

34 
 

Comprobación resistencia: 

Cargas consideradas 

Peso propio del forjado   2.00 kN/m ² 

Pavimento     1.00 kN/m ² 

Tabiquería     0,5 kN/m ² 

Sobrecarga de uso (C3, vestíbulo Pb) 5.00 kN/m ² 

*De los cuales 3,5 kN/m ² son cargas permanentes y 3kN/m² cargas variables 
*El edificio consta de Pb + 3, en las plantas 1, 2 y 3 la sobrecarga de uso será 3kN/m

2 

Cargas mayoradas:  Qpb = (3,5 x 1,5) + (5  x 1,35) = 12 kN/m ² 

    Qp1,2,3  = (3,5 x 1,5) + (3  x 1,35) = 9,3 kN/m ² 

Solicitación de cargas: 

Los pilares tienen un área de influencia de 19,2 m² 

Cargas   Pb      Ҧ 12 kN/m ² x 19,2 m² = 230,4  kN 

    P1,2,3   Ҧ 9,3 kN/m ² x 19,2 m² = 178,56 kN 

Axil solicitado pilar Pb  Nd = 766.08  kN 

 

Característica del material 

La composición de estos pilares de fundición está hecha a partir de la fundición 

gris que tiene un contenido en carbono entre el 2.5 y 4 % y de silicio entre el 1 y 

3%. Su comportamiento mecánico a tracción es muy frágil y poco resistente en 

comparación a los esfuerzos a compresión cuya resistencia y ductilidad es muy 

superior. 

Dimensiones de la columna 

 

 

 

 

 

De= diámetro exterior 

Di= diámetro interior 

tm= espesor medio 

A= área 

L= longitud pilar  
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Para el cálculo estructural de las columnas de fundición se realizaba mediante dos 

métodos: el método Tetmajer y el método Rankine-Gordon. Ambos parten del 

mismo principio, la carga critica de Euler. El método de Rankine ofrecía un margen 

de seguridad mayor, por ello muchos diseños de la época se realizaron con esta 

formulación, la cual nosotros también utilizaremos para determinar un valor de 

resistencia aproximado de nuestra columna y verificar si cumpliría la exigencia 

que marca la normativa ( N r  > Nd ) 

 

La ecuación del método Rankine-Gordon expone que: 

 

 

 

 

i es el radio de giro de la columna y se calcula a partir de  

 

I = 
   

   Ҧ   
   

  =  45113761,4  mm
4     

 

Ὥ 
ȟ ώ

 ό
 = 59 mm 

 

„
    

 Ⱦ ό
 
 

      ȟ Ⱦ ό
  

 

A partir de aquí podemos determinar la carga máxima admisible de la columna, 

multiplicando su tensión admisible por la superficie: 

N r  =  524,2 N/mm
2

 · 12959 mm
2

  = 6793 kN 

 

Por tanto:    6793 kN >  766.08 kN Ҧ Sí cumple 

El axil que resiste es mucho mayor que el axil solicitado ( Nr>Nd), de hecho en 

las columnas de fundición no era de extrañar que el ratio de carga fuese muy 

bajo, donde lo normal era que trabajasen entre un 10 y 30% e incluso valores 

más bajos.  
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En cuanto a la resistencia del sistema estructural horizontal, es decir las bóvedas 

tabicadas, mejor conocida como volta catalana, sabemos de las enormes 

prestaciones mecánicas que tienen, sin embargo, en la intervención se decidió 

hacer una comprobación a través de un ensayo de carga para verificar la 

fiabilidad del sistema, como muy bien nos comenta el arquitecto Joan Olona 

(2009) en el reportaje publicado por LõInformatiu del CAATEEB: 

 

òAixí, es va realitzar independitzar una quadrícula de 4 x 3.85 de volta de la nau 

lateral, a la zona m®s afectada per la humitat i lõensorrament de la coberta 

superior. Es va realitzar una càrrega total de 29.400 kg, en quatre esglaons 

dõaproximadament 300 kg per tram. El resultat de lõassaig va determinar unes 

flexions en les jàsseres de 1,7 a 5,2 mm verticalment i 4,2 mm horitzontalment. 

La volta en el seu punt central va presentar una deformació màxima de 10 mm, 

recuperant lõestat original una vegada descarregada i sense observar-se cap tipus 

de lesió en cap dels elements. Va resultar concloent que aquest sistema constructiu, 

sotmès a una sobrecàrrega de 1.900 Kg/m² sõhavia comportat extraordin¨riament 

i era apte per a lõ¼s final previst de lõedifici.ó 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 16 

Fotografía de la prueba de carga  

 

Nota. Tomado del Reportatge CA LõARANYĎ. De la 

restauració a la rehabilitació (p. 61). LõInformatiu edici· 

313, maig-juny de 2009. 
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Para la comprobación de nuestras columnas frente a la acción del fuego debemos 

tener en consideración los mismos condicionantes a los que no remite el CTE, es 

decir el uso de nuestro edificio y la altura de evacuación de este, descrito en la 

tabla 3.1(pág. 25). Según la normativa este edificio, adecuado como campus 

universitario y con una altura entre 15 y 28 metros sobre rasante le corresponde 

una resistencia al fuego de R90. 

 

Utilizaremos el método simplificado para calcular la resistencia al fuego de las 

columnas de acero, ya que el comportamiento mecánico en función de la 

temperatura de la fundición y acero es semejante, el método consiste en encontrar 

la temperatura critica, según la carga aplicada por reducción de capacidad 

resistente debido a la elevación de temperatura según el Euro código EN 1993-

1-2:2005.  

 

Para el axil en situación de incendio volvemos a recalcular este teniendo en cuenta 

solo las cargas en servicio, es decir las cargas sin mayorar, siendo en este caso  

Nd = 537,6  kN 

 

 

Definición del ratio de esbeltez: 

 

  

 

 

 

 

 

 

Como hemos comentado a efectos de temperatura el acero y la fundición se 

comportan de manera similar, para nuestro caso de estudio utilizaremos el acero 

S-460, ya que es el que más se acerca a la tensión de limite elástico de la 

fundición, por tanto:  

 

 

 

 

        

L= Longitud columna 

        i= radio de giro 
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Ahora con este valor obtenido utilizamos la tabla de reducción de tensión de limite 

elástico e interpolamos nuestro valor: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A partir de aquí encontramos el valor de  f ´y,ɗ, ɚ 

 

Con estos valores podemos encontrar la carga critica por cada temperatura si los 

multiplicamos por la sección resistente de la columna (A= 12959 mm2
), quedando 

de esta forma los siguientes valores:  

 

De esta forma sabiendo que nuestra columna en Pb debía soportar una carga de  

537,6  kN (en situación de incendio) podemos encontrar la temperatura critica por 

interpolación lineal entre las temperaturas 600º y 700º C. Siendo esta un valor 

de 660, 5º  C de temperatura critica para nuestra columna. 

 

 

Figura 17 Tensión de limite elástico para esbeltez reducida y 

temperatura para acero  

 

Interpolamos valores entre 

1.2 y 1.3  



 

39 
 

Ahora para encontrar el tiempo de resistencia utilizamos el nomograma para 

elementos de acero desprotegido, entrando con la temperatura critica obtenida y 

el factor de forma.  

El factor de forma equivale al perímetro exterior de la columna (De·Ù) dividido 

entre su sección. 

 

Factor de forma =    
 Ͻ 

    =  
 Ͻ 

   =  46,06 m
-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Podemos observar que el nomograma nos da un tiempo aproximado de 30 

minutos para nuestra temperatura critica, por lo que podemos concluir que las 

columnas desprotegidas no cumplen con la exigencia de R90 que nos marcaba 

la normativa, es decir, que tendríamos que utilizar algún sistema de protección 

pasiva para llegar a esta resistencia. 

 

El sistema más común y que seguramente ha sido el utilizado en la intervención 

son las pinturas intumescentes, que aumentan de forma considerable la 

protección y permiten conservar el estado original de la estructura. 

Por tanto, con la información obtenida, el factor de forma y la temperatura critica 

entramos en las tablas de algún fabricante y sabremos el espesor de pintura, que 

nos garantizará una resistencia determinada para un determinado tiempo. 

 

 

 

Figura 18. Nomograma para pilares de acero desprotegidos. 
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4.2.2.2  Valoración 

 

Si repasamos los valores que conten²a Ca lõArany· antes de la intervenci·n 

podremos ver que eran de gran notoriedad y el edificio requería de un alto grado 

de sensibilidad a la hora de intervenir en él, los cuales se han mantenido e incluso 

potenciado con el proyecto del campus de comunicación audiovisual, 

revitalizando el edificio y su entorno en beneficio de la comunidad, el edificio no 

solo busca exhibirse como monumento, que lo es, sino también ser útil y funcional. 

 

La comprobación estructural no solo nos ha permitido constatar el cumplimiento 

de la normativa actual sino también la validez de esta tipología estructural como 

un sistema fiable para acondicionarse a las necesidades y requerimientos de 

nuestros tiempos, lo que sin duda realza más el esfuerzo en la recuperación de 

este tipo de edificios. Y también hablando desde un punto de vista de la estructura 

queda de manifiesto las grandes prestaciones de la arquitectura catalana, donde 

las voltes catalanes siguen muy vigentes a día de hoy y que en esa convergencia 

entre la arquitectura industrial de la época y la arquitectura tradicional hacen de 

Ca lõArany· un edificio muy singular. 
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 Figura 19  

Cuadro de Valores de Ca lõArany· 
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4.2.3 Vapor  Aymerich, Amat i Jover 

 

Para este tercer caso de estudio nos encontramos con un caso particular y muy 

emblemático, no solo del patrimonio industrial catalán sino del modernismo, el 

cual la fábrica de Vapor Aymerich, Amat i Jover lleva impregnado en toda su 

obra, ya que su arquitecto Lluis Muncunill, reconocido discípulo de Gaudí, 

realizaría varios proyectos en Terrassa con un estilo arquitectónico muy distintivo 

y que le otorgaría un marcado carácter a la ciudad.  

 

 

 

 

 

 

 

 

La fábrica construida entre 1907-1908 es un ejemplo de la aplicación en 

Cataluña de la tercera tipología estudiada en este trabajo, es decir la fábrica en 

dientes de sierra o «shed», aunque reinterpretada a la manera catalana de forma 

brillante por Muncunill , ya que en este edificio confluyen la técnica de bóvedas de 

ladrillo invertidas con tirantes de hierro, el lenguaje modernista y la utilización del 

tipo «shed»26. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 20 

Fotografía histórica de la fábrica 

 

Nota. Tomado de La transformación de los edificios industriales textiles en Cataluña (p. 33). Por Díaz Gómez C., 

Ravetllat Miro P.J., Gumà Esteve R., Godoy Bregolat C., Feu Jordana A., 2017, REARQ Grup de recerca. 

  

Figura 21  

Caracterización tipológica de la Fábrica Aymerich, realizado a partir 

de los monos-esquemas de la figura 1(pág.10)  
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La intervención realizada entre los años 1990-96 para el acondicionamiento de 

la fábrica como museo de la ciencia y la técnica de Cataluña, a cargo de los 

arquitectos Joan Margarit i Carles Buxadé, Quim Larrea i Francesc Patrís plantea 

tres grandes actuaciones: La construcción de un sótano bajo la nave del museo, 

que a través de un patio central crea un espacio a doble altura, sótano donde se 

destinan los espacios requeridos por el programa del museo; la reconstrucción de 

las fachadas de la fábrica de vapor con las ventanas originales para intentar 

preservar la imagen original; y por último la restauración de l as bóvedas y 

lucernarios de la cubierta, respetando el despiece original. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 22   

Plantas bajas anterior y posterior a la intervención 

  

Nota. Tomado de La transformación de los edificios industriales textiles 

en Cataluña (p. 34). Por Díaz Gómez C., Ravetllat Miro P.J., Gumà Esteve 

R., Godoy Bregolat C., Feu Jordana A, 2017, REARQ Grup de recerca. 
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NOTAS 

(26)  J. Corredor-Matheos, Josep Mª Montaner. Arquitectura industrial a Catalunya - Del 1732 

al 1929 -. Caixa de Barcelona, Barcelona. 1984, pág. 60  

Figura 23  

Fotografías interiores 

  

Nota. Fotografías interiores del museo, en la foto superior puede verse 

el patio interior a doble altura y en la inferior vemos los lucernarios y 

configuración del espacio desde el interior (Robinson Restrepo, 2021) 
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4.2.3 .1 Estructura y cumplimiento de la normativa actual   

 

Como hemos mencionado esta obra es de un carácter muy singular porque en 

ella confluyen la tradición catalana y el avance técnico del resto de Europa, donde 

el arquitecto reinterpreta el modelo tipológico de las fabrica shed resolviendo la 

cubierta a través de las ya mencionadas bóvedas tabicadas o voltes catalanes, de 

una gran ligereza y excelentes prestaciones estructurales que junto con la adición 

de tirantes de hierro permite contrarrestar los empujes de las bóvedas y alcanzar 

mayores dimensiones, y a su vez estas descansan sobre columnas de hierro 

colado, bastante usuales ya dentro del mundo industrial de la época. Estas 

bóvedas además tienen la particularidad que su propia forma permitieron la 

creación de los grandes ventanales o lucernarios orientados a norte que iluminan 

toda la nave, y que sin duda son el elemento más emblemático de la fábrica ya 

sea por su belleza estética o bien por su ingenio y simplicidad estructural. 

 

 

 

 

 

 

 

 

La nave de la fábrica original que tiene una proporción rectangular con una 

longitud de 190 m en el sentido largo y 57 m en el sentido perpendicular, donde 

todo el entramado de bóvedas y pilares se distribuyen en módulos de 4,1 x 8,2 

metros.   

Figura 24: Representación ideal de la construcción de la bóveda catalana del Vapor Aymerich, Amat 

i Jover. (1. primer grueso, 2. siguientes gruesos, 3. tirantes). Fuente: FERNÁNDEZ, Magda, Lluís 

Muncunill i la ciutat de Terrassa, Terrassa, Museu de la Ciència i de la Tècnica de Catalunya 

(Quaderns de didáctica i difusió; 16). 
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Para la comprobación de la resistencia a compresión de las columnas podemos 

asumir su cumplimiento (Nr > N d) según lo visto en el caso anterior de la fábrica 

de Ca lõArany· donde casi todas las columnas de hierro fundido suelen trabajar 

entre un 10 y 30 % del axil solicitado y donde en el caso de vapor Aymerich i Jover 

solo tienen que soportar el axil proveniente de la cubierta shed hecha a partir de 

la bóveda catalana, por lo que nos interesa sobre todo saber si estas columnas 

cumplirían en situación de incendio. 

Teniendo en cuenta que la fábrica se rehabilitó como museo de la ciencia y la 

técnica de Cataluña y que su altura sobre rasante no supera los 15 metros le 

correspondería según normativa una resistencia de R90, por tanto, el cálculo será 

muy similar que el utilizado para Ca lõArany·. 

 

Tomando las mismas dimensiones de la columna analizada (diámetro exterior de 

190mm y diámetro interior de 140mm con 5 metros de altura) y a  efectos de 

temperatura volveremos a utilizar el acero S-460 como él que se comporta de 

manera similar a la fundición, por tanto:  

 

Obtenemos los mismos valores y por tanto entramos de nuevo en la tabla de 

reducción de tensión de limite elástico (pág. 38) e interpolamos entre los valores 

1.2 y 1.3, de los cuales extraemos los siguientes valores: 

 

 

L= Longitud columna 

        i= radio de giro 
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Con estos valores encontramos la carga critica multiplicando cada valor  por la 

sección resistente de la columna (A= 12959 mm2
), quedando de esta forma los 

siguientes valores:  

 

 

 

En este caso el axil solicitado para las columnas en caso de incendio es de unos 

196,67 kN aproximadamente (3 kN de CP y 1kN de SC, con 33,82 m
2

 de área 

de influencia de cada columna), por lo que nos encontraríamos que nuestra 

temperatura critica estaría entre los 800 y 900º C, que interpolando serían unos 

840, 9º C.  

 

Determinamos el factor de forma y entramos en el nomograma:  

 

Factor de forma =    
 Ͻ 

    =  
 Ͻ 

   = 46,06 m
-1 

 

Según los valores obtenidos nuestras columnas de hierro fundido soportarían las 

cargas en situación de incendio durante aproximadamente unos 50 minutos, y 

como también sucedía en el caso anterior no cumplimos con la exigencia que 

marca la normativa de R90, por lo que también tendríamos que añadir un sistema 

de protección pasiva que nos permita prolongar este tiempo de resistencia y 

cumplir con dicha exigencia, siendo de nuevo las pinturas intumescentes la 

solución más fiable y con mejores resultados para este tipo de casos en el que nos 

interesa conservar la imagen original lo más fidedigna posible. 

Figura 25. Nomograma para pilares de acero desprotegidos. 
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4.2.3.2  Valoración 

 

La influencia del modernismo puede verse latente en casi toda la obra del 

arquitecto, lo que convierten la mayoría de sus proyectos en piezas de un valor 

incuestionable, tanto en el patrimonio industrial como en la memoria colectiva de 

la ciudad egarense. 

Lo que también fue una seña de identidad del arquitecto fue el uso común en sus 

obras de los atirantamientos en las bóvedas para contrarrestar los empujes 

horizontales, lo que denota un alto grado de conocimiento e ingenio del arquitecto 

en la reinterpretaci·n de la tipolog²a òshedó incorporando brillantemente 

elementos arquitectónicos propios de la arquitectura tradicional catalana, 

dejando así uno de los ejemplares más icónicos y representativos de la 

arquitectura industrial y modernista. 

El hecho de que el uso actual del edificio se haya destinado como museo para la 

ciencia y la técnica de Cataluña contribuye en sobremanera a potenciar estos 

valores, donde el propio edificio y sus elementos ya explican su historia, virtud 

también en la rehabilitación fue marcarse como una de las premisas el mantener 

una planta libre y diáfana bañada por luz natural, donde el gran protagonismo 

recae en el bosque de columnas de hierro que sustentan los imponentes 

lucernarios modernistas. 
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Figura 26   

Cuadro de Valores de Vapor Aymerich, Amat i Jover 
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4.3 Cuadro resumen comparativo  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 27  

Cuadro resumen comparativo, que representa de forma esquemática la posible variación de los valores de cada caso de estudio 

(excepto el caso 1) una vez hecha una intervención, también la correlación que hay entre estos valores y su tipología edificatoria, y 

por último la comparativa y superposición de estos valores en los tres casos.  
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5. Conclusiones 

 

Aunque si bien es cierto que el objetivo del trabajo no era realizar un estudio y 

análisis pormenorizado de cada una de las intervenciones desarrolladas en los 

casos de estudio ni sugerir un método u otro para llevarlas a cabo, pero lo que si 

queda constatado es que en muchos de estos casos del patrimonio industrial 

nuestro gran aliado es la propia estructura, que tras más de un siglo de existencia 

aún siguen vigentes, pero no solo como una reminiscencia de ese pasado 

fulgurante e impregnado de modernidad y técnica sino también como una 

herramienta muy válida para ser reinterpretada y adaptada a las necesidades de 

nuestro tiempo, como bien queda patente en los casos del campus universitario 

de Ca lõArany· y en el museo de la ciencia y la t®cnica del Vapor Aymerich i Jover. 

 

También es cierto que estos casos en concreto son dos grandes ejemplares dentro 

de nuestro patrimonio, arquitectónico y cultural, por lo que extrapolar sus criterios 

de intervención y valoración a todos los casos por igual sería un error, cada caso 

es diferente y responden a circunstancias y condicionantes diferentes, por ello se 

reafirma como indispensable realizar una minuciosa labor de investigación y 

revisión histórica del edificio, algo que parece muy evidente pero que en muchos 

casos no se realiza o se realiza de forma fragmentada, y derivan en una mala 

gestión y ejecución de la intervención demostrando el desconocimiento y mal 

proceder de muchos de sus autores. 

 

Sin embargo, en casos como el del sindicato vitícola de Martorell, que en primera 

instancia no tiene unos valores estéticos tan determinantes como en los casos 

anteriores, sí que representa un buen ejemplo de que al cumplir con la normativa 

actual y un posterior acondicionamiento podría ser un modelo del patrimonio 

industrial que se adaptara a las necesidades actuales sin tener que realizar 

grandes modificaciones en su estructura y configuración original.  
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Es por ello que en el caso de Cataluña puede entenderse como una gran 

oportunidad el tema de la arquitectura industrial, donde existen una gran cantidad 

de edificios de nuestra época industrial que aún siguen esperando en el 

ostracismo una reinserción al periodo actual, para intentar cubrir nuestras 

necesidades y de igual forma contribuir a la sostenibilidad y optimización de 

recursos que tanto nos demanda el planeta, mediante la reutilización y 

aprovechamiento de estos edificios. Tal vez la situación requeriría de un plan 

general, autonómico o estatal, que intentara dar solución a estos espacios 

inutilizados y olvidados, pero no a través de intervenciones puntuales y aisladas 

sino de acciones coordinadas que permitan una correcta integración en las 

dinámicas actuales.  

En mi experiencia personal, siendo residente de la ciudad de Martorell , donde 

existen edificios como el Mol² dõen Gomis o la tan cercana y conocida colonia de 

Can Bros entre otros, que se encuentran en un gran estado de abandono y podrían 

ser un punto de inflexión ante la alta demanda de vivienda y equipamientos en 

zonas vulnerables de la ciudad. 

Una última reflexión que me ha dejado la realización de este trabajo es sin duda 

el contexto actual de nuestras industrias, hemos tenido el pr ivilegio o fortuna de 

que hemos heredado edificios industriales con unas prestaciones y connotaciones 

culturales excepcionales, que con más de un siglo de existencia aún siguen 

vigentes para nuestras necesidades actuales, pero ¿podremos decir lo mismo de 

nuestras naves industriales en un futuro?, donde predominan la deshumanización 

de sus espacios, la frialdad y tosquedad de sus cerramientos, en definitiva no sé 

si mucho provecho podremos sacar de ello en un futuro, más allá del propio 

esqueleto que la sustenta. Es por ello que no sé si tendríamos que plantearnos 

una implantación de la industria en el territorio de una forma más reversible, el 

tiempo y el avance tecnológico ya nos lo dirán, siendo este un interesante debate 

que convendría analizar en otro trabajo.   
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Anexo I: Comprobación estructural  

 

La siguiente comprobación se ha realizado a través de la aplicación realizada 

en excel por Ángel M. Cea Suberviola (www.maab.info - angel@maab.info) 
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Anexo II: Visitas y reportaje fotográfico casos de estudio 

 

Aprovechando la proximidad y accesibilidad de los casos estudiados y en vistas 

de complementar el trabajo y la propia curiosidad que ha despertado en mi cada 

uno de ellos, se anexan aquí una serie de fotografías propias tras unas visitas con 

el fin de ilustrar un poco la historia y belleza intrínseca de estos edificios. 
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Sindicato Vitícola de Martorell 
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