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Resum

En aquest Annex es presenta la informacié de les dades principals i codi de programacié
utilitzat per desenvolupar I'aplicacié de planificacié de la produccié (PlanControl) amb MS

Access.
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1. Base de dades

Les taules que requereix I'aplicacié s’han creat en el servidor SQL Server de I'empresa per
permetre la seva comparticid centralitzada des dels diferents terminals de control de
produccié que utilitzin 'aplicacié PlanControl. Una vegada creades en el servidor de SQL

Server, s’han vinculat a MS Access.

Les dades del sistema de gestio de I'empresa (ERP) que requereix PlanControl, s’han
vinculat directament des de SQL Server via ODBC.

En els seglents apartats s'identifiquen totes les taules vinculades a SQL Server utilitzades

per l'aplicacio

1.1. Taules vinculades a SQL Server

All Access Objects

Search...

Tables

B acumuladostock

B Amacenss

Articulos
CabeceraPedidoCliente
dbo_CabeceraAlbaranCliente
Familias

JM_Calendario_Fab

IM_F Lotes

JM_F Lotes OF

JM_F_OF Estados_OFs
JM_F_OF Metodos_Planificacion

JM_F_OF Tiempos_Fabricacion

0 e o O o O it I

JM_F OrdenesFabricacion

All Access Objects ®

Search...

=

(i O O O 1 1 O 1

JWI_F_Precintos

JM_F Turnos

JM_HR_Personal
IM_Lotes_MP
JM_Motivos_Partidas
IM_OF_Partidas
JM_Temp_Movimientos_Estoc
LineasalbaranCliente
MascarasListado
MovimientoStock
MovimientoStock_Acumulador
QOperarios

Parametros

Proveedores
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All Access Objects =

Search...

Q_Ensayos
Q_Lineas_Produccion
Q) OPERARIOS
Q_Tipo_Producto
Q_Tipos_Ensayo
T_IM_clientes_conta
T_IM _tarifas_FF_2005

T_MumPiezasarticuloMaguina

i O O O O I

Turnas

1.2. Definicié de les principals taules

Table: AcumuladoStock
Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger2
Ejerciciolnteger?
CodigoArticuloShort Text20
CodigoAlmacenShort Text4
Periodolnteger2
PartidaShort Text15
TipoUnidadMedida_Short Text10
CodigoColor_Short Text10
CodigoTalla01_Short Text10
UnidadEntradaDecimal16
UnidadSalidaDecimal 16
UnidadSaldoDecimal16
UnidadCompraDecimal16
UnidadConsumoDecimall16
UnidadEntradaTipo_Decimal16
UnidadSalidaTipo_Decimal16
UnidadSaldoTipo_Decimal16
UnidadCompraTipo_Decimall6
UnidadConsumoTipo_Decimal16
ImporteEntradaDecimal 16
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CosteSalidaDecimal16
ImporteSaldoDecimall6
ImporteSalidaDecimal 16
ImporteCompraDecimal16
ImporteConsumoDecimal 16
PrecioMedioDecimal16
PrecioUltimaEntradaDecimall6
PrecioUltimaSalidaDecimall16
FechaUltimaEntradaDate With Time8
FechaUltimaSalidaDate With Time8
FechaCaducidadDate With Time8
UbicacionShort Text15
StatusRecalculointeger?2
Largo_Decimall6
Ancho_Decimall6
Peso_Decimall6
Densidad_Decimal16
Operario_Short Text20
NumLote_Short Text10
Turno_Short Text10
CodigoProveedorShort Text15
LargoDecimall6

Ancholnteger?2

PesoDecimall6
DensidadDecimal16
OperarioLong Integer4
NumloteShort Text10

Table: Almacenes
Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger2
CodigoAlmacenShort Text4
GrupoAlmacenShort Text4
ResponsableShort Text30
AlmacenShort Text25
DomicilioShort Text40
CodigoPostalShort Text8
CodigoMunicipioShort Text7
MunicipioShort Text25
CodigoProvinciaShort Text5
ProvinciaShort Text20
TelefonoShort Text15
FaxShort Text15
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Table: Articulos

Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger?2
CodigoArticuloShort Text20
DescripcionArticuloShort Text100

Descripcion2ArticuloShort Text100

CodigoProveedorShort Text15
TipoArticuloShort Text1
UnidadMedida2_Short Text10
CodigoFamiliaShort Text10
CodigoSubfamiliaShort Text10
TratamientoPartidasinteger?2
PrecioCompraDecimal16
PrecioVentaDecimall6
PesoBrutoUnitario_Decimall6
PesoNetoUnitario_Decimall6
VolumenUnitario_Decimal16
Lote_Integer2

NUMPIEZALong Integerd
Largo_Decimall6
Ancho_Decimall6
DensidadTeoricaDecimal16
Peso_Decimall6

JM_F _Norma_CEShort Text15

Table: Familias

Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger2
CodigoFamiliaShort Text10
CodigoSubfamiliaShort Text10
DescripcionShort Text250
%MargenDecimal16
%Margen2Decimall6
%Margen3Decimall6
CodigoArancelarioShort Text8
Colores_Integer2
GrupoTalla_Integer2
GrupolvaBytel
GrupolvaComprasBytel
%DescuentoDecimal 16
%Descuento2Decimall6
%Descuento3Decimall6
%DescuentoComprasDecimal 16
%DescuentoCompras2Decimall6
%DescuentoCompras3Decimall6
CodigoSeccionShort Text10
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CodigoProyectoShort Text10
CodigoDepartamentoShort Text10
Publicarinternetinteger2
TrataNumerosSerieLclnteger?2
CodigoSerieShort Text10

Table: JM_F Lotes OF
Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger2
JM_F_OF IdOFLong Integer4
JM_F_Lote_IDShort Text5
JM_F_Lote DesShort Text30
JM_F_Lote FechaDate With Time8
JM_F_Lote KilosInteger2
JM_F lLote Oninteger2

Table: JM_F OF Estados_OFs
Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger2
JM_F_OF Estado_ldInteger2
JM_F_OF Estado_DescShort Text10

Table: JIM_F_OF Tiempos_Fabricacion
Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger2
Q_ID_PRODUCTOShort Text21
JM_F_OF Kg_HoraDecimall6
JM_F_OF Kg_Hora L3 2maDecimall6
JM_F_OF Kg_Hora L3 5maDecimall6
JM_F_OF Kg_Hora L4 2maDecimall6
JM_F_OF Kg_Hora L4 5maDecimall6
JM_F_OF Kg_Hora L2 2maDecimall6
JM_F_OF Kg_ Hora L2 5maDecimall6
JM_F_OF Kg_Hora L9 2maDecimall6
JM_F_OF Kg_Hora L51 2maDecimall6
JM_F_OF Kg_Hora L51 5maDecimall6

Table: JIM_F_OrdenesFabricacion
Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger2
JM_F_OF IdLong Integer4
JM_F_OF FechaOrdenDate With Time8
JM_F_OF MetPlaninteger2
JM_F_OF PedidoLong Integer4
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CodigoFamiliaShort Text10
CodigoSubfamiliaShort Text10
Q_ID_PRODUCTOShort Text21
JM_F_OF Gramajelnteger?2

JM_F_OF Prioridadinteger?2
JM_F_OF _LineaShort Text2

JM_F_OF LargoDecimall6
JM_F_OF_AncholDecimall6
JM_F_OF_Ancho2Decimall6
JM_F_AnchoRealDecimall6
JM_F_OF Rollos_TotalDecimall16
JM_F_OF Rollos_FabDecimal16
JM_F_OF Rollos_PendDecimall6
JM_F_OF KilosRolloDecimall6
JM_F_OF KilosRollo_2Decimal16
JM_F_OF KilosRollo_TotalDecimal16
JM_F_OF KilosRollo_PendDecimal16
JM_F_OF Estadolnteger?2

JM_F_OF Precinto_ldinteger2
JM_F_OF _ComentarioShort Text100
JM_F_OF Fecha_InicioDate With Time8
JM_F_OF Fecha_FinDate With Time8
JM_F_OF TempoDecimall6
JM_F _OF Tempo_AcumsDecimall6
Q_ID_OPERARIOShort Text2

JM_F Lote_IDShort Text5

JM_F _Lote_ID1Short Texts

JM_F Lote_ID2Short Textb

JM_F _Lote_ID3Short Textb

JM_F _Lote_ID4Short Textb

JM_F _Lote_ID5Short Textb

JM_F_OF Fecha_ListadoDate With Time8
JM_OF_Procesarinteger2
JM_F_OF NRollos_Alinteger2
JM_F_OF NRollos_A2Integer2

Table: JM_F_Precintos
Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger?2
JM_F_OF Precinto_ldinteger2
JM_F_OF Precinto_DesShort Text30

B
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Table: JM_F Turnos
Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger2
JM_F_Turno_Codinteger?2
JM_F_Turno_DesShort Text30
JM_F_HoralnicialDate With Time8
JM_F_HoraFinalDate With Time8

Table: JM_Lotes_ MP
Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger2
JM_F_Lote_IDShort Text5
JM_F_Lote DesShort Text30
JM_F_Lote FechaDate With Time8
JM_F_Lote KilosInteger2
JM_F lLote Oninteger2

Table: JM_OF Partidas
Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger2
CodigoArticuloShort Text20
PartidaShort Text15
JM_F_OF Fecha_lInicioDate With Time8
UnidadesDecimall16
UnidadMedidal_Short Text10
Largo_Decimall6
Ancho_Decimall6
NumLote_Short Text10
Operario_Short Text20
Turno_Short Text10
Peso_Decimall6
JM_F_OF IdOFLong Integer4
JM_F_OF PedidoLong Integer4
JM_F_OF Precinto_ldInteger2
CodigoArticulo_jm2Short Text20
Partida_jm2Short Text15
SerieShort Text10
DocumentolLong Integerd
ComentarioShort Text40
JM_F_Norma_CEShort Text15
CodigoProveedorShort Text15
CodigoClienteShort Text15
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Table: MovimientoStock
Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger2
Ejerciciolnteger?
Periodolnteger2
FechaDate With Time8
FechaRegistroDate With Time8
SerieShort Text10
DocumentolLong Integerd
CodigoArticuloShort Text20
CodigoAlmacenShort Text4
AlmacenContrapartidaShort Text4
PartidaShort Text15
Partida2_Short Text15
CodigoColor_Short Text10
GrupoTalla_Integer2
CodigoTalla01_Short Text10
TipoMovimientoBytel
UnidadesDecimal16
UnidadMedidal_Short Text10
PrecioDecimal16
ImporteDecimall6
Unidades2_Decimall6
UnidadMedida2_Short Text10
FactorConversion_Decimal16
ComentarioShort Text40
CodigoCanalShort Text10
CodigoClienteShort Text15
CodigoProveedorShort Text15
FechaCaducaDate With Time8
UbicacionShort Text15
StatusAcumuladolnteger2
OrigenMovimientoShort Text25
MovPosicionReplication ID16
MovTraspasoReplication ID16
UsuarioProcesolnteger?2
EmpresaOrigeninteger?2
MovOrigenReplication ID16
EjercicioDocumentolnteger?
MovConsumoReplication ID16
MovldentificadorReplication ID16
ImporteCosteDecimall6
UnidadEntradaDecimal16
UnidadStockDecimal16
PrecioMedioDecimal16
CalculoPrecioMediolnteger2
ProcesoReplication ID16
Largo_Decimall6
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Ancho_Decimall6
Peso_Decimall6
Densidad_Decimal16

Table: MovimientoStock
Operario_Short Text20
NumLote_Short Text10
Turno_Short Text10
sysTraspasoLWGInteger2
NumeroSerieLcShort Text30

Table: Operarios
Columns, NameTypeSize
CodigoOperariolnteger2
NombreCompletoShort Text40
DomicilioShort Text30
CodigoPostalShort Text5
PoblacionShort Text30
ProvinciaShort Text25
Telefonol1Short Text12
Telefono2Short Text12
NIFShort Text9
NSSShort Text20
FechaAltaShort Text10
FechalnicioContratoShort Text10
FechaFinContratoShort Text10
ObservacionesLong Text-

Table: Q_Tipo_Producto
Columns, NameTypeSize
CodigoEmpresalnteger2
CodigoFamiliaShort Text10
CodigoSubfamiliaShort Text10
Q_ID_PRODUCTOShort Text21
Q_CLASE_DESCRIPCIONShort Text100
Q_GramajeDecimal16
Q_Tol_MermasDecimall6
Q_Tol_Peso_MaxDecimal16
Q_Tol_Peso_MinDecimall6
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Table: T_NumPiezasArticuloMaquina
Columns, NameTypeSize
CodigoArticuloShort Text20
MaquinalLong Integer4
NumPiezalong Integer4

Table: Turnos

Columns, NameTypeSize
CodigoBytel
DescripcionShort Text30
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2. Codide Programa

El codi de programa d’aquesta aplicacio, s’ha creat a nivell de pantalles i a nivell de moduls.
En els moduls hi ha definides les funcions i procediments que permeten simplificar el codi
utilitzat.

Les pantalles i moduls definits sén les seglents:

All Access Objects @ «
Search... p
Tables ¥
Queries p4
Forms a

-3 JM_F_OrdenesFabricacion

Reports
Macros

e 4

&  Autoexec

»

Modules

¢ IM_modulos

A continuacié es mostra el codi de programa de cada objecte. Com es podra observar, hi ha
forca comentaris per tal de facilitar la comprensié i seguiment de la seva funcionalitat.



Pag. 18 Annex B: Dades i codi de programacio (PlanControl)

2.1. Codi de programacio definit ales Pantalles

Pantalla: JM_F_OrdenesFabricacion

1 VERSION 1.0 CLASS

2 BEGIN

3 MultiUse = -1 True

4 END

5 Attribute VB_Name = "Form_JM_F_OrdenesFabricacion"

6 Attribute VB_GlobalNameSpace = False

7 Attribute VB_Creatable = True

8 Attribute VB_Predeclaredld = True

9 Attribute VB_Exposed = False

10 Option Compare Database

11 Dim JM_Filtro, JM_Filtro_Estado, JM_Filtro_Linea As String

12 Dim JM_Bin_Pendientes, JM_Bin_Lanzadas, JM_Bin_Terminadas,

JM_Bin_Canceladas, JM_Bin As Integer

13

14

15 Private Sub B_Listado_2_Click()

16

17 On Error GoTo Err_B_Listado_2_ Click

18

19 Dim jm_data, JM_Long, jm_text As String

20 Dim n As Integer

21

22 jm_data = Now()

23 JM_Long = Len(jm_data)

24 'verificacion del formato de las horas

25 If IM_Long = 18 Then

26 'la hora solo tiene un digito

27 jm_data = Date & " " & "0" & Time()

28 JM Long =19

29 End If

30 '

31 jm_text=""

32 Forn=1To JM_Long

33 If Mid$(jm_data, n, 1) ="/" Or Mid$(jm_data, n, 1) =":" Then
Y
ETSEIB
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34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44

45
46

a7

48

49
50

51
52
53
54
55
56
57

58
59

60
61
62
63
64

'nada
Else
If Mid$(jm_data, n, 1) =" " Then
jm_text=jm_text&" "
Else
jm_text = jm_text & Mid$(jm_data, n, 1)
End If
End If
Next n

Dim JM_Formato_Salida, JM_Nombre_Listado, JM_Archivo_Salida As
String
listado de control
JM_Nombre_Listado =
"C_JM_F_OrdenesFabricacion_Listado L2 Control v21 ok"
'PFC

kkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkk

JM_Archivo_Salida = "C:\PFC\PlanControl\Hoja_Fab L2 " & jm_text &
".pdf"

JM_Formato_Salida = "PDF Format (*.pdf)"

DoCmd.OutputTo acOutputReport, JIM_Nombre_Listado,

JM_Formato_Salida, JM_Archivo_Salida

listado para linea de produccion

JM_Nombre_Listado ="C_JM_F_OrdenesFabricacion_Listado L2"
JM_Archivo_Salida = "C:\\PFC\FabContro\Hoja_Fab L2 " & jm text &
".pdf"

JM_Formato_Salida = "PDF Format (*.pdf)"

DoCmd.OutputTo acOutputReport, IM_Nombre_Listado,
JM_Formato_Salida, JM_Archivo_Salida

MsgBox ("Impreso listado de LINEA 2 (fecha_hora: " & jm_text & ")")
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72
73
74 Exit B _Listado_2_Click:
75 Exit Sub
76
77 Err_ B Listado 2 Click:
78 MsgBox Err.Description
79 Resume Exit_ B_Listado 2 Click
80
81 End Sub
82
83 Private Sub B_Listado_51_Click()
84
85 On Error GoTo Err_B_Listado 51 Click
86
87 Dim jm_data, JM_Long, jm_text As String
88 Dim n As Integer
89
90 jm_data = Now()
91 JM_Long = Len(jm_data)
92 'verificacion del formato de las horas
93 If IM_Long = 18 Then
94 'la hora solo tiene un digito
95 jm_data = Date & " " & "0" & Time()
96 JM Long =19
97 End If
98 '
99 jm_text=""
100 Forn=1To JM_Long
101 If Mid$(jm_data, n, 1) ="/" Or Mid$(jm_data, n, 1) =":" Then
102 'nada
103 Else
104 If Mid$(jm_data, n, 1) =" " Then
105 jm_text=jm_text&" "
106 Else
107 jm_text = jm_text & Mid$(jm_data, n, 1)
108 End If
Y
ETSEIB
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109
110
111
112
113
114

115
116

117

118

119
120

121
122
123
124
125
126

127
128

129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139

End If
Next n

Dim JM_Formato_Salida, JM_Nombre_Listado, JM_Archivo_Salida As
String
listado de control
JM_Nombre_Listado =
"C_JM_F_OrdenesFabricacion_Listado L51 Control_v21 ok"
'PFC

kkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkk

JM_Archivo_Salida = "C:\PFC\PlanControl\Hoja_Fab L51 " & jm_text &
".pdf"

JM_Formato_Salida = "PDF Format (*.pdf)"

DoCmd.OutputTo acOutputReport, JIM_Nombre_Listado,

JM_Formato_Salida, JM_Archivo_Salida

listado para linea de produccion

JM_Nombre_Listado ="C_JM_F_OrdenesFabricacion_Listado L51"
JM_Archivo_Salida = "C:\PFC\FabContro\Hoja_Fab L51 " & jm_text &
".pdf"

JM_Formato_Salida = "PDF Format (*.pdf)"

DoCmd.OutputTo acOutputReport, JIM_Nombre_Listado,
JM_Formato_Salida, JM_Archivo_Salida

MsgBox ("Impreso listado de LINEA 51 (fecha_hora: " & jm_text & ")")

Exit B Listado_51 Click:
Exit Sub
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140 Err_B_Listado 51 Click:
141 MsgBox Err.Description
142 Resume Exit_ B_Listado 51 Click

143
144
145 End Sub
146
147  Private Sub B_Listado 9 Click()
148
149  On Error GoTo Err_B_Listado 9 Click
150
151 Dim jm_data, JM_Long, jm_text As String
152 Dim n As Integer
153
154 jm_data = Now()
155 JM_Long = Len(jm_data)
156 'verificacion del formato de las horas
157 If IM_Long = 18 Then
158 'la hora solo tiene un digito
159 jm_data = Date & " " & "0" & Time()
160 JM_Long =19
161 End If
162 '
163 jm_text=""
164 Forn=1To JM_Long
165 If Mid$(jm_data, n, 1) ="/" Or Mid$(jm_data, n, 1) =":" Then
166 'nada
167 Else
168 If Mid$(jm_data, n, 1) =" " Then
169 jm_text=jm_text&" "
170 Else
171 jm_text = jm_text & Mid$(jm_data, n, 1)
172 End If
173 End If
174 Next n
175
176
Y
ETSEIB
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177

178
179

180

181

182
183

184
185
186
187
188
189

190
191

192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202

203
204
205
206
207

Dim JM_Formato_Salida, JM_Nombre_Listado, JM_Archivo_Salida As
String
listado de control

JM_Nombre_Listado =

"C_JM_F_OrdenesFabricacion_Listado L9 Control_v21 ok"

'PFC
S

JM_Archivo_Salida = "C:\PFC\PlanControl\Hoja_Fab L9 " & jm_text &

".pdf"

JM_Formato_Salida = "PDF Format (*.pdf)"

DoCmd.OutputTo acOutputReport, JIM_Nombre_Listado,

JM_Formato_Salida, JM_Archivo_Salida

listado para linea de produccion

JM_Nombre_Listado ="C_JM_F_OrdenesFabricacion_Listado L9"
JM_Archivo_Salida = "C:\\PFC\FabContro\Hoja_Fab L9 " & jm text &
".pdf"

JM_Formato_Salida = "PDF Format (*.pdf)"

DoCmd.OutputTo acOutputReport, JIM_Nombre_Listado,
JM_Formato_Salida, JM_Archivo_Salida

MsgBox ("Impreso listado de LINEA 9 (fecha_hora: " & jm_text & ")")

Exit B Listado 9 Click:
Exit Sub

Err_B_Listado 9 Click:

MsgBox Err.Description
Resume Exit B_Listado 9 Click

End Sub
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208  Private Sub B_Listado L3 L4 Click()

209
210
211  On Error GoTo Err_B_Listado L3 L4 Click
212
213
214 Dim jm_data, JM_Long, jm_text As String
215 Dim n As Integer
216
217 jm_data = Now()
218 JM_Long = Len(jm_data)
219 jm_text=""
220 Forn=1To JM_Long
221 If Mid$(jm_data, n, 1) ="/" Or Mid$(jm_data, n, 1) =":" Then
222 'nada
223 Else
224 If Mid$(jm_data, n, 1) =" " Then
225 jm_text=jm_text&" "
226 Else
227 jm_text = jm_text & Mid$(jm_data, n, 1)
228 End If
229 End If
230 Next n
231
232
233
234 Dim JM_Formato_Salida, JM_Nombre_Listado, JM_Archivo_Salida As
String
235 listado de control
236 JM_Nombre_Listado =
"C_JM_F_OrdenesFabricacion_Listado L3L4 Control_v21 ok"
237 'PFC
-
238 JM_Archivo_Salida = "C:\PFC\PlanControNHoja_Fab L3L4 " & jm_text
& ".pdf"
239 JM_Formato_Salida = "PDF Format (*.pdf)"
240 DoCmd.OutputTo acOutputReport, JIM_Nombre_Listado,
JM_Formato_Salida, JM_Archivo_Salida
241
Y
ETSEIB
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242
243
244
245
246

247
248

249
250
251
252
253

254
255
256
257
258
259
260
261
262
263
264
265
266
267
268
269
270
271
272
273
274
275
276
277

listado para linea de produccion

JM_Nombre_Listado ="C_JM_F_OrdenesFabricacion_Listado L3L4"
JM_Archivo_Salida = "C:\PFC\FabContro\Hoja_Fab L3L4 " & jm_text &
".pdf"

JM_Formato_Salida = "PDF Format (*.pdf)"

DoCmd.OutputTo acOutputReport, JIM_Nombre_Listado,
JM_Formato_Salida, JM_Archivo_Salida

MsgBox ("Impreso listado de LINEA L3L4 (fecha_hora: " & jm_text & "))

Exit B Listado L3 L4 Click:
Exit Sub

Err_B_Listado L3 L4 Click:
MsgBox Err.Description
Resume Exit B_Listado L3 L4 Click

End Sub

Private Sub B_Listado L4 Click()

On Error GoTo Err_B_Listado_L4_Click

Dim jm_data, JM_Long, jm_text As String
Dim n As Integer

jm_data = Now()
JM_Long = Len(jm_data)
'verificacion del formato de las horas
If IM_Long = 18 Then
'la hora solo tiene un digito
jm_data = Date & " " & "0" & Time()
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278 JM_Long =19

279 End If

280 '

281 jm_text=""

282 Forn=1To JM_Long

283 If Mid$(jm_data, n, 1) ="/" Or Mid$(jm_data, n, 1) =":" Then

284 'nada

285 Else

286 If Mid$(jm_data, n, 1) =" " Then

287 jm_text=jm_text&" "

288 Else

289 jm_text = jm_text & Mid$(jm_data, n, 1)

290 End If

291 End If

292 Next n

293

294

295

296

297 Dim JM_Formato_Salida, JM_Nombre_Listado, JM_Archivo_Salida As

String

298 listado de control

299 JM_Nombre_Listado =
"C_JM_F_OrdenesFabricacion_Listado L4 Control_v21 ok"

300 'PFC

-
301 JM_Archivo_Salida = "C:\PFC\PlanContro\Hoja_Fab L4 " & jm_text &
".pdf"

302 JM_Formato_Salida = "PDF Format (*.pdf)"

303 DoCmd.OutputTo acOutputReport, JIM_Nombre_Listado,
JM_Formato_Salida, JM_Archivo_Salida

304

305

306 'listado para linea de produccion

307

308 JM_Nombre_Listado ="C_JM_F_OrdenesFabricacion_Listado_L4"

309 JM_Archivo_Salida = "C:\PFC\FabContro\Hoja_Fab L4 " & jm text &
".pdf"

Y
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310 JM_Formato_Salida = "PDF Format (*.pdf)"

311 DoCmd.OutputTo acOutputReport, JIM_Nombre_Listado,
JM_Formato_Salida, JM_Archivo_Salida

312

313

314 MsgBox ("Impreso listado de LINEA 4 (fecha_hora: " & jm_text & ")")

315

316

317

318

319 Exit B Listado L4 Click:

320 Exit Sub

321

322 Ermr_B_Listado_L4 Click:

323 MsgBox Err.Description

324 Resume Exit_ B_Listado L4 Click

325

326 End Sub

327

328  Private Sub BA_ Canceladas_Click()
329  On Error GoTo Err_BA_Canceladas_Click

330
331
332 ‘determinar filtro estado
333 Select Case BA_Canceladas.Value
334 Case False
335 ‘el filtro de pendientes esta seleccionado: desactivar filtro
336 ‘determinar variable binaria
337 JM_Bin_Canceladas =0
338 Case Else
339 filtro desactivado: hay que activar el filtro
340 JM_Bin_Canceladas = 1
341 End Select
342 ‘recomponer filtro global estado
343 JM_determinar_filtro_seleccion
344
345
346 ‘aplicar filtro
347 DoCmd.ApplyFilter , IM_Filtro
Y
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348

349

350 Exit BA Canceladas_Click:
351 Exit Sub

352

353 Emr_BA Canceladas_Click:
354 MsgBox Err.Description
355 Resume Exit BA Canceladas_Click
356

357 End Sub

358

359  Private Sub BA L2 Click()

360
361  On Error GoTo Err_BA L2 Click
362
363
364 ‘anular resto de botones
365 If BA_L4.Value = True Then
366 BA L4.Value = False
367 End If
368 If BA L3 L4.Value = True Then
369 BA L3 L4 =False
370 End If
371 If BA_L9.Value = True Then
372 BA L9.Value = False
373 End If
374 If BA_L3.Value = True Then
375 BA L3.Value = False
376 End If
377 If BA_L51.Value = True Then
378 BA L51.Value = False
379 End If
380
381
382
383 'definir filtro de Linea
384 JM_Filtro_Linea ="JM_F_OF_Linea ="'02"
385 'definir filtro global
Y
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386 If IM_Filtro_Estado =" Then
387 If IM_Filtro_Linea =" Then
388 'nada: no es posible
389 Else
390 JM_Filtro = JM_Filtro_Linea
391 End If
392 Else
393 If IM_Filtro_Linea =" Then
394 JM_Filtro = JM_Filtro_Estado
395 Else
396 JM_Filtro ="(" & JM_Filtro_Estado & ")" & " AND " & JM_Filtro_Linea
397 End If
398 End If
399
400
401 'DoCmd.DoMenultem acFormBar, acRecordsMenu, 2, , acMenuVer70
402 "Me.Filter ="[JM_F_OF_Estado] = -1"
403 "Me.FilterOn
404 DoCmd.ApplyFilter , IM_Filtro
405 'Pendiente =0
406 'Lanzada =1
407 Terminada = 2
408 '‘Cancelada =3
409
410
411  Exit BA_L2_Click:
412 Exit Sub
413
414  Err_BA L2 Click:
415 MsgBox Err.Description
416 Resume Exit BA L2 Click
417
418 End Sub
419
420  Private Sub BA L3 Click()
421
422 On Error GoTo Err_BA L3 Click
423
Y
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424
425 ‘anular resto de botones
426 If BA_L4.Value = True Then
427 BA L4.Value = False
428 End If
429 If BA L3 L4.Value = True Then
430 BA L3 L4 =False
431 End If
432 If BA_L2.Value = True Then
433 BA L2.Value = False
434 End If
435 If BA_L9.Value = True Then
436 BA L9.Value = False
437 End If
438 If BA_L51.Value = True Then
439 BA L51.Value = False
440 End If
441
442
443
444
445 ‘definir filtro de Linea
446 JM_Filtro_Linea ="JM_F_OF_Linea ='03"
447 'definir filtro global
448 If IM_Filtro_Estado =" Then
449 If IM_Filtro_Linea =" Then
450 'nada: no es posible
451 Else
452 JM_Filtro = JM_Filtro_Linea
453 End If
454 Else
455 If IM_Filtro_Linea =" Then
456 JM_Filtro = JM_Filtro_Estado
457 Else
458 JM_Filtro ="(" & JM_Filtro_Estado & ")" & " AND " & JM_Filtro_Linea
459 End If
460 End If
461
462

Y
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463 'DoCmd.DoMenultem acFormBar, acRecordsMenu, 2, , acMenuVer70
464 "Me.Filter ="[JM_F_OF_Estado] =-1"

465 "Me.FilterOn

466 DoCmd.ApplyFilter , IM_Filtro

467 'Pendiente =0

468 'Lanzada =1

469 Terminada = 2

470 '‘Cancelada =3

471

472

473  Exit BA L3 Click:
474 Exit Sub

475
476  Err_BA L3 Click:
477 MsgBox Err.Description
478 Resume Exit BA L3 Click
479
480 End Sub
481
482  Private Sub BA L3 L4 Click()
483
484
485  On Error GoTo Err_BA L3 L4 Click
486
487
488 ‘anular resto de botones
489 If BA_L4.Value = True Then
490 BA L4.Value = False
491 End If
492 If BA_L3.Value = True Then
493 BA L3 =False
494 End If
495 If BA_L2.Value = True Then
496 BA L2 = False
497 End If
498 If BA_L9.Value = True Then
499 BA L9 = False
500 End If

Y
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501 If BA_L51.Value = True Then

502 BA L51 = False

503 End If

504

505 'definir filtro de Linea: todos

506 JM_Filtro_Linea="" "JM_F OF Linea='03"&"OR"&

"JM_F_OF Linea='04"&"OR" &
"JM_F_OF Linea="'02"&"OR"&"JM_F_OF_Linea ='09"

507 'definir filtro global

508 If IM_Filtro_Estado =" Then

509 If IM_Filtro_Linea =" Then

510 'no hay filtro

511 JM_Filtro ="(JM_F_OF Linea='03"&"OR"&"JM_F_OF Linea =
'04"&"OR" &

"JM_F_OF Linea="'02"&"JM_F_OF Linea='51"&"OR"&
"JM_F_OF Linea="'09)" &" AND
"&"(IM_F_OF _Estado >= 0)"

512 Else
513 JM_Filtro = JM_Filtro_Linea
514 End If
515 Else
516 If IM_Filtro_Linea =" Then
517 JM_Filtro = JM_Filtro_Estado
518 Else
519 JM_Filtro ="(" & JM_Filtro_Estado & ")" & " AND " & JM_Filtro_Linea
520 End If
521 End If
522
523
524 'DoCmd.DoMenultem acFormBar, acRecordsMenu, 2, , acMenuVer70
525 "Me.Filter ="[JM_F_OF_Estado] =-1"
526 "Me.FilterOn
527 DoCmd.ApplyFilter , IM_Filtro
528 'Pendiente =0
529 'Lanzada =1
530 Terminada = 2
531 '‘Cancelada =3
532
Y
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533
534
535
536
537
538
539
540
541
542
543
544
545
546
547
548
549
550
551
552
553
554
555
556
557
558
559
560
561
562
563
564
565
566
567
568
569
570
571

Exit BA L3 L4 Click:
Exit Sub

Err_ BA L3 L4 Click:
MsgBox Err.Description
Resume Exit BA L3 L4 Click

End Sub

Private Sub BA L4 Click()

On Error GoTo Err_BA L4 Click

‘anular resto de botones

If BA_L3.Value = True Then
BA L3.Value = False

End If

If BA L3 L4.Value = True Then
BA L3 L4 =False

End If

If BA_L2.Value = True Then
BA L2.Value = False

End If

If BA_L9.Value = True Then
BA L9.Value = False

End If

If BA_L51.Value = True Then
BA L51.Value = False

End If

‘definir filtro de Linea
JM_Filtro_Linea="JM_F_OF Linea="'04"
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572 'definir filtro global

573 If IM_Filtro_Estado =" Then

574 If IM_Filtro_Linea =" Then

575 'nada: no es posible

576 Else

577 JM_Filtro = JM_Filtro_Linea

578 End If

579 Else

580 If IM_Filtro_Linea =" Then

581 JM_Filtro = JM_Filtro_Estado
582 Else

583 JM_Filtro ="(" & JM_Filtro_Estado & )" & " AND " & JM_Filtro_Linea
584 End If

585 End If

586

587

588 'DoCmd.DoMenultem acFormBar, acRecordsMenu, 2, , acMenuVer70
589 "Me.Filter ="[JM_F_OF_Estado] =-1"
590 "Me.FilterOn

591 DoCmd.ApplyFilter , IM_Filtro

592 'Pendiente =0

593 'Lanzada =1

594 Terminada = 2

595 '‘Cancelada =3

596

597

598  Exit BA L4 Click:

599 Exit Sub

600

601 Err_BA L4 Click:

602 MsgBox Err.Description
603 Resume Exit BA L4 Click
604

605

606 End Sub

607

608  Private Sub BA L51 Click()
609  On Error GoTo Err_BA L51 Click

B
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610
611
612
613
614
615
616
617
618
619
620
621
622
623
624
625
626

627
628
629
630
631
632
633
634
635
636
637
638
639
640
641
642
643
644
645
646
647

‘anular resto de botones

If BA_L4.Value = True Then
BA L4.Value = False

End If

If BA L3 L4.Value = True Then
BA L3 L4 =False

End If

If BA_L2.Value = True Then
BA L2.Value = False

End If

If BA_L3.Value = True Then
BA L3.Value = False

End If

If BA_L9.Value = True Then
BA L9.Value = False

End If

'definir filtro de Linea
JM_Filtro_Linea="JM_F OF Linea="51"
'definir filtro global
If IM_Filtro_Estado =" Then
If IM_Filtro_Linea =" Then
'nada: no es posible
Else
JM_Filtro = JM_Filtro_Linea
End If
Else
If IM_Filtro_Linea =" Then
JM_Filtro = JM_Filtro_Estado
Else

JM_Filtro ="(" & JM_Filtro_Estado & ")" &" AND " & JM_Filtro_Linea

End If
End If
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648 'DoCmd.DoMenultem acFormBar, acRecordsMenu, 2, , acMenuVer70
649 "Me.Filter = "[JM_F_OF_Estado] =-1"

650 "Me.FilterOn

651 DoCmd.ApplyFilter , IM_Filtro

652 'Pendiente =0

653 'Lanzada =1

654 Terminada = 2

655 '‘Cancelada =3

656

657

658  Exit BA L51 Click:

659 Exit Sub

660

661 Err_BA L51 Click:

662 MsgBox Err.Description

663 Resume Exit BA L51 Click
664

665 End Sub

666

667  Private Sub BA L9 Click()
668  On Error GoTo Err_ BA L9 Click

669
670
671 ‘anular resto de botones
672 If BA_L4.Value = True Then
673 BA L4.Value = False
674 End If
675 If BA L3 L4.Value = True Then
676 BA L3 L4 =False
677 End If
678 If BA_L2.Value = True Then
679 BA L2.Value = False
680 End If
681 If BA_L3.Value = True Then
682 BA L3.Value = False
683 End If
684 If BA_L51.Value = True Then
685 BA L51.Value = False
Y
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686
687
688
689
690
691
692
693
694
695
696
697
698
699
700
701
702
703
704
705
706
707
708
709
710
711
712
713
714
715
716
717
718
719
720
721
722
723
724

End If

'definir filtro de Linea
JM_Filtro_Linea="JM_F_OF Linea="09"
'definir filtro global
If IM_Filtro_Estado =" Then
If IM_Filtro_Linea =" Then
'nada: no es posible
Else
JM_Filtro = JM_Filtro_Linea
End If
Else
If IM_Filtro_Linea =" Then
JM_Filtro = JM_Filtro_Estado
Else
JM_Filtro ="(" & JM_Filtro_Estado & ")" &" AND " & JM_Filtro_Linea
End If
End If

'DoCmd.DoMenultem acFormBar, acRecordsMenu, 2, , acMenuVer70
"Me.Filter ="[JM_F_OF_Estado] =-1"

"Me.FilterOn

DoCmd.ApplyFilter , IM_Filtro

'Pendiente =0

'Lanzada =1

Terminada = 2

'‘Cancelada =3

Exit BA L9 Click:
Exit Sub
Err_BA L9 Click:
MsgBox Err.Description

Resume Exit BA L9 Click

End Sub
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725
726  Private Sub BA Lanzadas_Click()
727  On Error GoTo Err_BA Lanzadas_Click

728

729

730 ‘determinar filtro estado

731 Select Case BA Lanzadas.Value

732 Case False

733 ‘el filtro de pendientes esta seleccionado: desactivar filtro
734 ‘determinar variable binaria

735 JM_Bin_Lanzadas =0

736 Case Else

737 filtro desactivado: hay que activar el filtro
738 JM_Bin_Lanzadas =100

739 End Select

740 ‘recomponer filtro global estado

741 JM_determinar_filtro_seleccion

742

743

744 ‘aplicar filtro

745 DoCmd.ApplyFilter , IM_Filtro

746

747

748  Exit BA Lanzadas_Click:

749 Exit Sub

750

751 Err_BA Lanzadas_Click:

752 MsgBox Err.Description

753 Resume Exit BA Lanzadas_Click
754

755  End Sub

756

757  Private Sub BA Pendiente_Click()
758  On Error GoTo Err_BA_Pendiente_Click

759
760 'determinar filtro estado
761 Select Case BA Pendiente.Value
762 Case False
Y
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763 ‘el filtro de pendientes esta seleccionado: desactivar filtro
764 ‘determinar variable binaria

765 JM_Bin_Pendientes =0

766 Case Else

767 filtro desactivado: hay que activar el filtro
768 JM_Bin_Pendientes = 1000 '=1*10"3
769 End Select

770 ‘recomponer filtro global estado

771 JM_determinar_filtro_seleccion

772

773 ‘aplicar filtro

774 DoCmd.ApplyFilter , IM_Filtro

775

776

777  Exit BA Pendiente_Click:

778 Exit Sub

779

780 Ermr_BA Pendiente_Click:

781 MsgBox Err.Description

782 Resume Exit BA Pendiente_Click

783

784

785 End Sub

786

787  Private Sub BA Terminadas_Click()

788

789  On Error GoTo Err_BA_ Terminadas_Click

790
791 ‘determinar filtro estado
792 Select Case BA_Terminadas.Value
793 Case False
794 ‘el filtro de pendientes esta seleccionado: desactivar filtro
795 ‘determinar variable binaria
796 JM_Bin_Terminadas =0
797 Case Else
798 filtro desactivado: hay que activar el filtro
799 JM_Bin_Terminadas = 10
800 End Select
Y
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801 ‘recomponer filtro global estado
802 JM_determinar_filtro_seleccion
803

804

805 ‘aplicar filtro

806 DoCmd.ApplyFilter , IM_Filtro
807

808

809 Exit BA Terminadas_Click:

810 Exit Sub

811

812 Emrr_BA Terminadas_Click:

813 MsgBox Err.Description

814 Resume Exit BA Terminadas_Click
815

816 End Sub

817

818

819  Private Sub Etiquetal03_DblClick(Cancel As Integer)
820 DoCmd.Close

821 End Sub

822

823  Private Sub Form_GotFocus()
824 'maximizar

825 "DoCmd.SetWarnings False
826 'Me.MenuBar ="jm_vacio"
827 DoCmd.Maximize

828

829

830 End Sub

831

832  Private Sub Form_Load()

833 'maximizar

834 "DoCmd.SetWarnings False
835 'Me.MenuBar ="jm_vacio"
836 DoCmd.Maximize

837

838 'iniciar variables

839 JM_Filtro =™

B
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840
841
842

843
844
845
846
847
848
849
850
851
852
853
854
855
856
857
858
859
860
861
862
863
864
865
866
867
868
869
870
871
872
873
874
875
876
877

JM_Filtro_Estado ="
JM_Filtro_Linea=""
'iniciar estado controles

BA_ Pendiente.Value = False
BA Lanzadas.Value = False
BA Terminadas.Value = False
BA Canceladas.Value = False
BA L2.Value = False

BA L3.Value = False

BA L4.Value = False

BA L3 L4.Value = False

BA L9.Value = False

BA L51.Value = False

'iniciar variables binarias
JM_Bin_Pendientes =0
JM_Bin_Lanzadas =0
JM_Bin_Terminadas =0
JM_Bin_Canceladas =0
JM_Bin=0

'iniciar botones de filtro
jm_filtro_inicial

'‘desactivar botones de listado hasta no haberse Planificado

B_Listado_2.Enabled = False
B_Listado_1.Enabled = False
B_Listado_L4.Enabled = False
B_Listado_9.Enabled = False
B_Listado 51.Enabled = False
B_Todos_Listados.Enabled = False

End Sub
Private Sub B_Cerrar_Click()
On Error GoTo Err_B_Cerrar_Click

‘analizar mediante variable si se ha impreso el listado

DoCmd.Quit
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878 Exit B _Cerrar_Click:

879 Exit Sub

880

881 Err_B_Cerrar_Click:

882 MsgBox Err.Description

883 Resume Exit_B_Cerrar_Click

884

885 End Sub

886

887

888

889

890  Private Sub JM_determinar_filtro_seleccion()
891 ‘determinar filtro segun valor de las variables binarias
892 'Pendiente =0

893 ‘Lanzada=1

894 Terminada = 2

895 ‘Cancelada =3

896 JM_Bin = JM _Bin_Pendientes + JM_Bin_Lanzadas + JM_Bin_Terminadas
+JM_Bin_Canceladas
897 Select Case JM_Bin

898 Case 0
899 ‘ningun filtro
900 JM_Filtro_Estado ="JM_F_OF_Estado >=0"
901 Case 1
902 'solo terminadas
903 JM_Filtro_Estado ="JM_F_OF_Estado = 2"
904 Case 10
905 'solo canceladas
906 JM_Filtro_Estado ="JM_F_OF_Estado = 3"
907 Case 11
908 ‘canceladas y terminadas
909 JM_Filtro_Estado ="JM_F _OF_Estado =2 OR JM_F_OF_Estado = 3"
910 Case 100
911 'solo lanzadas
912 JM_Filtro_Estado ="JM_F_OF_Estado =1"
913 Case 101
914 'lanzadas y canceladas
Y
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915 JM_Filtro_Estado ="JM_F OF Estado=1OR JM_F_OF_Estado = 3"

916 Case 110

917 'lanzadas y terminadas

918 JM_Filtro_Estado ="JM_F OF Estado=1OR JM_F_OF_Estado = 2"

919 Case 111

920 'lanzadas, terminas y canceladas

921 JM_Filtro_Estado ="JM_F OF Estado=1OR JM_F OF Estado=2
OR JM_F_OF_Estado

=3"

922 Case 1000

923 'solo pendientes

924 JM_Filtro_Estado ="JM_F_OF_Estado = 0"

925 Case 1001

926 ‘pendientes y canceladas

927 JM_Filtro_Estado ="JM_F OF Estado=00OR JM_F_OF_Estado = 3"

928 Case 1010

929 ‘pendientes y terminadas

930 JM_Filtro_Estado ="JM_F _OF_Estado =0OR JM_F_OF_Estado = 2"

931 Case 1011

932 ‘pendientes, terminadas y canceladas

933 JM_Filtro_Estado ="JM_F OF Estado=00OR JM_F OF Estado=2
OR JM_F_OF_Estado

=3"

934 Case 1100

935 ‘pendientes y lanzadas

936 JM_Filtro_Estado ="JM_F OF Estado=00R JM_F _OF_Estado=1"

937 Case 1101

938 ‘pendientes, lanzadas y canceladas

939 JM_Filtro_Estado ="JM_F OF Estado=00OR JM_F OF Estado=1
OR JM_F_OF_Estado

=3"

940 Case 1110

941 ‘pendientes, lanzadas y terminadas

942 JM_Filtro_Estado ="JM_F OF Estado=00OR JM_F OF Estado=1
OR JM_F_OF_Estado

=2"

943 Case 1111

944 ‘pendientes, lanzadas, terminadas y canceladas
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945 JM_Filtro_Estado ="JM_F OF_Estado=00ORJM_F OF Estado=1
OR JM_F_OF_Estado =2 OR JM_F_OF_Estado = 3"
946 Case Else
947 'ninguno de los anteriores
948 End Select
949
950
951 'definir filtro global
952 If IM_Filtro_Estado =" Then
953 If IM_Filtro_Linea =" Then
954 'nada: no es posible
955 Else
956 JM_Filtro = JM_Filtro_Estado
957 End If
958 Else
959 If IM_Filtro_Linea =" Then
960 JM_Filtro = JM_Filtro_Estado
961 Else
962 JM_Filtro = JM_Filtro_Estado & " AND " & JM_Filtro_Linea
963 End If
964 End If
965
966 End Sub
967
968  Private Sub JM_recalcular_campos()
969 On Error GoTo Err_JM_recalcular_campos
970 ‘programa que recalcula campos dependientes
971 'verificar que todos los campos necesarios tienen valor
972 If ISNull(JM_F_OF _Largo) = True Then
973 JM_F OF Largo=0
974 Exit Sub
975 End If
976 If ISNull(JM_F_OF_Anchol) = True Then
977 JM_F_OF _Anchol =0
978 Exit Sub
979 End If
980 If ISNull(JM_F_OF_Ancho2) = True Then
981 JM_F_OF_Ancho2 =0
982 Exit Sub
Y
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983
984
985
986
987
988
989
990
991
992
993
994
995
996
997
998
999

1000
1001

1002
1003
1004
1005
1006
1007
1008
1009
1010
1011
1012
1013
1014
1015
1016
1017
1018
1019

End If

If ISNull(JM_F_OF _NRollos_Al) = True Then
JM_F_OF NRollos_ A1=0
Exit Sub

End If

If ISNull(JM_F_OF _NRollos_A2) = True Then
JM_F_OF NRollos_A2=0
Exit Sub

End If

If ISNull(JM_F_OF_Rollos_Total) = True Then
JM_F _OF Rollos Total=0
Exit Sub

End If

'verificacion para evitar mensaje de error al calcular campos en nuevos
registros
If ISNull(JM_F_OF _KilosRollo) Then
'es un nuevo registro y todavia no se han calculado algunos valores de
la consulta
'y ya se han verificado las comprobaciones anteriores
"Me.Recordset.Update
JM_F _OF Rollos Fab=0
Else
'ok: no habria mensaje de error al calcular valores
End If

If C_Tipo =" Or IsNull(C_Tipo) = True Then
falta tipo: no recalcular nada
MsgBox ("Faltan datos: TIPO de PRODUCTO !I")
Else
‘calculo del gramaje
‘determina la posicién del codigo -
Dim n, m, JIM_POS As Integer
Dim JM_GRAMAJE As Integer

n =Len(C_Tipo)
Form=1Ton
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1020 If Mid(C_Tipo, m, 1) ="-" Then

1021 ‘encontrada posicion

1022 JM_POS =m

1023 Exit For

1024 End If

1025 'siguiente posicion

1026 Next m

1027 ‘control de errores

1028 If m>=n Then

1029 'no se ha encontrado quion "-"

1030 ‘error de formato

1031 MsgBox ("Error en el formato del TIPO")

1032 JM_POS =0

1033 JM_GRAMAJE =0

1034 Else

1035 'valor de gramaje correcto

1036 JM_GRAMAJE = Val(Mid$(C_Tipo, m+ 1, n + 1))

1037 End If

1038 ‘guardar valor del gramaje para facilitar la entrada de nuevas partidas

1039 T_JM_Gramaje = JM_GRAMAJE

1040 'recalcular campos dependientes

1041 "JM_F_OF Rollos_Fab=0

1042 ‘calculo de sacadas pendientes

1043 JM_F _OF Rollos Pend =JM_F_OF Rollos_Total -
JM_F_OF_Rollos_Fab

1044 kilos rollo/ancho_1

1045 JM_F_OF _KilosRollo = JM_GRAMAJE *JM_F_OF_Largo *
JM_F_OF_Anchol /1000

1046 kilos rollo/ancho_2

1047 JM_F_OF KilosRollo_2 =JM_GRAMAJE * JM_F_OF _Largo *
M_F_OF_Ancho2 / 1000

1048 'total kilos (rollo en linea)

1049 'se tiene en cuenta el n° de rollos segun ancho de cada sacada

1050 JM_F_OF KilosRollo_Total = ((JM_F_OF_NRollos_ A1l *

JM_F_OF KilosRollo) +
(JM_F_OF_NRollos_A2 *JM_F_OF_KilosRollo_2)) *
JM_F_OF Rollos_Total
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1051

1052
1053
1054
1055
1056
1057
1058
1059
1060
1061
1062
1063
1064
1065
1066
1067
1068
1069
1070
1071
1072
1073
1074
1075
1076
1077
1078
1079
1080
1081
1082
1083
1084
1085
1086

JM_F_OF KilosRollo_Pend = ((JM_F _OF NRollos_A1 *
JM_F_OF KilosRollo) +

(JM_F_OF_NRollos_A2 * JM_F_OF_KilosRollo_2)) *
JM_F_OF Rollos_Pend

End If

Exit_ JM_recalcular_campos:
Exit Sub

Err_JM_recalcular_campos:
MsgBox Err.Description
Resume Exit_JM_recalcular_campos

End Sub

Private Sub B_Listado_1 Click()

On Error GoTo Err_B_Listado_1_Click

Dim jm_data, JM_Long, jm_text As String
Dim n As Integer

jm_data = Now()
JM_Long = Len(jm_data)
'verificacion del formato de las horas
If IM_Long = 18 Then
'la hora solo tiene un digito
jm_data = Date & " " & "0" & Time()
JM Long =19
End If

jm_text =
Forn=1ToJM_Long
If Mid$(m_data, n, 1) = "/" Or Mid$(m_data, n, 1) =":" Then
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1087 'nada

1088 Else

1089 If Mid$(jm_data, n, 1) =" " Then

1090 jm_text=jm_text&" "

1091 Else

1092 jm_text = jm_text & Mid$(jm_data, n, 1)

1093 End If

1094 End If

1095 Next n

1096

1097

1098 Dim JM_Formato_Salida, JM_Nombre_Listado, JM_Archivo_Salida As

String

1099 listado de control

1100 JM_Nombre_Listado =
"C_JM_F_OrdenesFabricacion_Listado L3 Control_v21 ok"

1101 'PFC

-

1102 JM_Archivo_Salida = "C:\PFC\PlanContro\Hoja_Fab L3 " & jm_text &
".pdf"

1103 JM_Formato_Salida = "PDF Format (*.pdf)"

1104 DoCmd.OutputTo acOutputReport, JIM_Nombre_Listado,
M_Formato_Salida, JM_Archivo_Salida

1105

1106

1107 'listado para linea de produccion

1108

1109 JM_Nombre_Listado ="C_JM_F_OrdenesFabricacion_Listado L3"

1110 JM_Archivo_Salida = "C:\PFC\FabContro\Hoja_Fab L3 " & jm text &
".pdf"

1111 JM_Formato_Salida = "PDF Format (*.pdf)"

1112 DoCmd.OutputTo acOutputReport, JIM_Nombre_Listado,
JM_Formato_Salida, JM_Archivo_Salida

1113

1114

1115 MsgBox ("Impreso listado de LINEA 3 (fecha_hora: " & jm_text & ")")

1116

1117

Y
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1118
1119
1120
1121
1122
1123
1124
1125
1126
1127
1128
1129
1130
1131
1132
1133

1134
1135
1136
1137
1138
1139
1140
1141
1142
1143
1144
1145
1146
1147
1148
1149
1150
1151
1152
1153
1154

Exit B Listado_1 Click:
Exit Sub

Err_B_Listado_1 Click:
MsgBox Err.Description
Resume Exit B_Listado 1 Click

End Sub
Private Sub B_Planificar_Click()
On Error GoTo Err_B_Planificar_Click

Me.Requery

'una vez ordenado con los ultimos valores calculamos los valores
acumulados (campo de tabla)

Dim m, n As Integer

m = Me.Recordset.RecordCount

Dimv_Acums_L3,v_Acums_L4 As Double
Dimv_Acums_L2,v_Acums_L9,v_Acums_L51 As Double
Dimv_JM_Tempo As Double

Dimv_Acums_Real(), v_Acums_Posible() As Double
ReDim v_Acums_Real(m)

ReDim v_Acums_Posible(m)

v_Acums L3=0
v_Acums 1 4=0
v_Acums | 2=0
v_Acums 1L9=0
v_Acums_L51 =0

'desde el primer al ultimo registro asignar valores acumulados
Me.Recordset.MoveLast
Me.Recordset.MoveFirst
Forn=1Tom
‘carga de variables (para evitar que salte a la funcién de calculo cada
vez)
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1155 v_JM_Tempo =JM_Tempo

1156 ‘calculo de acumulados segun linea

1157 If IM_F_OF _Linea ="03" Then

1158 ‘Acumulado de linea 03

1159 v_Acums_L3=v_Acums_L3+v_JM_Tempo

1160 '

1161 ‘aqui se deberia poder calcular la fecha posible segun calendario

(v_Acums_posible) y grabar éste valor para los listados

1162 v_Acums_Real(n) =v_Acums_L3

1163 "v_acums_posible(n) = FUNCTION(v_acums_real(n))

1164 '

1165 Me.Recordset.Edit

1166 ‘campos que han de existir en la BD's

1167 Me.Recordset.Fields("JM_F_OF_Tempo") = Round(v_JM_Tempo,
4)

1168 Me.Recordset.Fields("JM_F_OF _Tempo_Acums") =
Round(v_Acums_L3, 4)

1169 Me.Recordset.Update

1170 Else

1171 If IM_F_OF _Linea ="04" Then

1172 ‘Acumulado de linea 04

1173 v_Acums_L4 =v_Acums_L4 +v_JM_Tempo

1174 '

1175 ‘aqui se deberia poder calcular la fecha posible segun calendario
(v_Acums_posible) y grabar éste valor para los listados

1176 v_Acums_Real(n) =v_Acums_L4

1177 "v_acums_posible(n) = FUNCTION(v_acums_real(n))

1178 '

1179 Me.Recordset.Edit

1180 ‘campos que han de existir en la BD's

1181 Me.Recordset.Fields("JM_F_OF_Tempo") =

Round(v_JM_Tempo, 4)
1182 Me.Recordset.Fields("JM_F_OF Tempo_Acums") =
Round(v_Acums_L4, 4)

1183 Me.Recordset.Update

1184 Else

1185 If IM_F_OF_Linea ="02" Then

1186 '‘Acumulado de linea 02

Y
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1187 v_Acums_L2 =v_Acums_L2 +v_JM_Tempo

1188 '

1189 ‘aqui se deberia poder calcular la fecha posible segun calendario

(v_Acums_posible) y grabar éste valor para los listados

1190 v_Acums_Real(n) =v_Acums_L2

1191 "v_acums_posible(n) = FUNCTION(v_acums_real(n))

1192 '

1193 Me.Recordset.Edit

1194 ‘campos que han de existir en la BD's

1195 Me.Recordset.Fields("JM_F_OF_Tempo") =
Round(v_JM_Tempo, 4)

1196 Me.Recordset.Fields("JM_F_OF_ Tempo_Acums") =
Round(v_Acums_L2, 4)

1197 Me.Recordset.Update

1198 Else

1199 If IM_F_OF_Linea="09" Then

1200 ‘Acumulado de linea 09

1201 v_Acums_L9 =v_Acums_L9 +v_JM_Tempo

1202 '

1203 ‘aqui se deberia poder calcular la fecha posible segun

calendario (v_Acums_posible) y
grabar éste valor para los listados

1204 v_Acums_Real(n) =v_Acums_L9

1205 "v_acums_posible(n) = FUNCTION(v_acums_real(n))

1206 '

1207 Me.Recordset.Edit

1208 ‘campos que han de existir en la BD's

1209 Me.Recordset.Fields("JM_F_OF_Tempo") =

Round(v_JM_Tempo, 4)

1210 Me.Recordset.Fields("JM_F_OF_ Tempo_Acums") =
Round(v_Acums_L9, 4)

1211 Me.Recordset.Update

1212 Else

1213 If IM_F_OF_Linea="51"Then

1214 ‘Acumulado de linea 51

1215 v_Acums_L51 =v_Acums_L51 +v_JM_Tempo

1216 '
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1217 ‘aqui se deberia poder calcular la fecha posible segun
calendario (v_Acums_posible)
y grabar éste valor para los listados

1218 v_Acums_Real(n) =v_Acums_L51
1219 "v_acums_posible(n) = FUNCTION(v_acums_real(n))
1220 '
1221 Me.Recordset.Edit
1222 ‘campos que han de existir en la BD's
1223 Me.Recordset.Fields("JM_F_OF Tempo") =
Round(v_JM_Tempo, 4)
1224 Me.Recordset.Fields("JM_F_OF Tempo_Acums") =
Round(v_Acums_L51, 4)
1225 Me.Recordset.Update
1226 Else
1227 'linea incorrecta
1228 MsgBox ("Linea de fabricacion incorrecta™)
1229 Exit Sub
1230 End If
1231 End If
1232 End If
1233 End If
1234 End If
1235 If n<m Then
1236 ‘para evitar que en el ultimo registro vaya a insertar uno nuevo
1237 Me.Recordset.MoveNext
1238 End If
1239 Next n
1240
1241 'nuevo requery y calculo de fechas reales y posibles
1242 'no seria necesario si se hiciera antes el calculo
1243 Me.Requery
1244
1245 ‘calculo de fechas reales y posibles
1246 ‘carga de variables
1247 'm; es el numero de registros de OF's para planificar
1248 Dim db_calendario As DAO.Database
1249 Dim rs_calendario As DAO.Recordset
1250 'definir fuente del calendario
1251 Set db_calendario = CurrentDb
Y
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1252
1253

1254
1255
1256
1257

1258

1259
1260
1261
1262
1263
1264
1265
1266
1267
1268
1269
1270
1271
1272
1273
1274
1275
1276
1277
1278
1279
1280
1281
1282
1283
1284
1285
1286
1287

'set rs_calendario = ...
Set rs_calendario =
db_calendario.OpenRecordset("C_JM_Calendario_Fab")

‘proceso de calculo de fechas de inicio y fin

'variables generales del proceso

'es necesario que la BD's tenga asignado un campo de fecha inicial y
final ...

'variables dependientes de la linea de fabricacion

Dim v_Fecha_Siguiente_Plan_L3 As Date ‘'ok
Dimv_Fecha_Siguiente_Plan_L4 AsDate ‘'ok

Dimv_Fecha_Siguiente_Plan_L2 AsDate ‘'ok
Dimv_Fecha_Siguiente_Plan_L9 As Date ‘'ok

Dimv_Fecha_Siguiente_Plan_L51 As Date 'ok

'variables independientes de la linea de fabricacion

Dim v_Fecha_Inicio_Plan As Date 'ok
Dim v_Fecha_lInicio_ OF As Date 'ok

Dim v_Fecha_ Fin_OF As Date 'ok

Dim v_SembDia_Cal As Integer 'ok

Dim v_OF_Plan As Integer 'ok

Dim v_Horas_Pendientes OF As Double 'ok

Dim v_Horas_Disponibles_SembDia As Double 'ok
'fecha de inicio de planificacion

v_Fecha_Inicio_Plan = Now()
v_Fecha_Siguiente_Plan_L3 =v_Fecha_lInicio_Plan
v_Fecha_Siguiente_Plan_L4 =v_Fecha_Inicio_Plan
v_Fecha_Siguiente_Plan_L2 =v_Fecha_lInicio_Plan
v_Fecha_Siguiente_Plan_L9 =v_Fecha_lInicio_Plan
v_Fecha_Siguiente_Plan_L51 =v_Fecha_lnicio_Plan
‘posicionarse en el primer registro

'desde el primer al ultimo registro asignar valores acumulados
Me.Recordset.MoveLast
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1288 Me.Recordset.MoveFirst
1289 'Para cada OF calcular fecha inicial y final de fabricacion
1290 Forn=1Tom
1291 'iniciar valores para la OF
1292 'Horas necesarias de fabricacion =
Me.Recordset.Fields("JM_F_OF_Tempao")
1293 ‘cuidado con el punto decimal de la bd's
1294 v_Horas_Pendientes OF =
Val(Str((Me.Recordset.Fields("JM_F_OF_Tempo"))))
1295 'Para cada OF(n) determinar fecha inicial y final de fabricacion
1296 If IM_F_OF _Linea ="03" Then
1297 'valores para linea 03
1298 v_Fecha_Inicio_ OF =v_Fecha_Siguiente_Plan_L3
1299 v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_lInicio_OF
1300 Else
1301 If IM_F_OF_Linea ="04" Then
1302 'Linea 04
1303 v_Fecha_Inicio_OF =v_Fecha_Siguiente_Plan_L4
1304 v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_lInicio_OF
1305 Else
1306 If IM_F_OF_Linea="02" Then
1307 v_Fecha_Inicio_ OF =v_Fecha_Siguiente_Plan_L2
1308 v_Fecha Fin_OF =v_Fecha_lInicio_OF
1309 Else
1310 If IM_F_OF_Linea ="09" Then
1311 v_Fecha_Inicio_ OF =v_Fecha_Siguiente_Plan_L9
1312 v_Fecha Fin_OF =v_Fecha_lnicio_ OF
1313 Else
1314 If IM_F_OF_Linea ="51" Then
1315 v_Fecha_Inicio_ OF =v_Fecha_Siguiente_Plan_L51
1316 v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_lnicio_OF
1317 End If
1318 End If
1319 End If
1320 End If
1321 End If
1322 ‘estado OF = planificando
1323 v_OF Plan=1
1324 Whilev_OF Plan=1
Y
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1325 If IM_F_OF _Linea ="03" Then

1326 'Determinar SemDia del calendario segun sea inicio o
continuacion bucle

1327 If v_Fecha_lInicio OF =v_Fecha_Fin_OF Then

1328 ‘estamos en la primera fase de la OF

1329 v_SemDia_Cal =10 * (Format(v_Fecha_lInicio_OF, "ww", 2, 1)

Format(v_Fecha_lInicio_Plan, "ww", 2, 1) + 1)) +
Weekday(v_Fecha_Inicio_Plan, vbMonday)

1330 Else

1331 ‘estamos en las siguientes iteraciones de la planificacion de la
OF

1332 "calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto de horas para
terminar el dia + 1 minuto

1333 'se calcula al final del proceso de iteracion

1334 'v_Fecha_Siguiente_Plan = DateValue(v_Fecha_Fin_OF + (24

Hour(v_Fecha Fin OF)+(1/60))/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
Hour(v_Fecha_Fin_OF) + (1/60)) / 24)

1335 'v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_Siguiente_Plan

1336 v_SemDia_Cal =10 * ((Format(v_Fecha_Fin_OF, "ww", 2, 1) -
Format(v_Fecha_lInicio_Plan, "ww", 2, 1) + 1)) +
Weekday(v_Fecha_Fin_OF, vbMonday)

1337 End If

1338 ‘verificar que 11 <= SemDia <= 47

1339 If v_SemDia_Cal >= 11 And v_SemDia_Cal <= 47 Then

1340 ‘estamos dentro del rango de planificacion: ok

1341 '‘basqueda de la Semana Dia del calendario

1342 rs_calendario.FindFirst "JM_F Cal Id =" & v_SemDia_Cal &

1343 If rs_calendario.NoMatch Then

1344 'no se ha encontrado la semana dia en el calendario de
planificacién

1345 MsgBox ("Semana dia " & v_SembDia_Cal & " ho hallada")

1346 '

1347 '

1348 ‘analizar proceso para seguir sin errores
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1349 '

1350 '

1351 Else

1352 'ok: se ha encontrado la semana dia

1353 ‘verificar si es laborable y horas disponibles

1354 If rs_calendario.Fields("JM_F_Cal_Laborable") = True Then

1355 'la semana dia es laborable: segun horas disponibles
calcular nuevas horas pendientes

1356 'y avanzar al siguiente dia de fabricacion (nueva iteracion)

1357 v_Horas_Disponibles_SemDia =

(JM_Calcular_Horas_Time(rs_calendario.Fields("JM_F_Cal_fin")) -
JM_Calcular_Horas_Time(rs_calendario.Fields("JM_F_Cal_inicio")))
1358 'si la hora de inicio de la OF es diferentes de 00:00
determinar las hores disponibles reales

1359 v_Horas_Disponibles_SemDia =
v_Horas_Disponibles_SembDia -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF)

1360 'verificar si las horas disponibles son suficientes para ¢
ompletar la OF

1361 'se podria redondear para evitar demasiada precision (a
30 minutos ....)

1362 If v_Horas_Disponibles_SembDia >
v_Horas_Pendientes_ OF Then

1363 ‘en esta SemDia se termina la OF

1364 ‘preparar datos para siguientes OF's (fecha_final OF +
Horas_consumidas_OF + 1 minuto)

1365 v_Fecha_Siguiente_Plan_L3 =

DateValue(v_Fecha Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF + (1/60))/24) &"" &
TimeValue(v_Fecha_Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF + (1/60)) / 24)

1366 ‘calcular datos de la OF terminadas (la hora puede no
coincidir con la del dia ...)

1367 'se calcula de forma simple como la hora de incio de la
SembDia + las horas consumidas

1368 'se podrian verificar las horas laborables .................

1369 v_Fecha_Fin_OF = DateValue(v_Fecha Fin_OF +

(v_Horas_Pendientes OF)/
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1370
1371
1372
1373
1374
1375
1376
1377

1378

1379

1380
1381
1382
1383
1384
1385
1386
1387

1388

1389
1390
1391

24) & " " & TimeValue(v_Fecha_Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF)/ 24)

‘forzar nueva OF

v_OF Plan=0

Else

'siguiente iteracion (nuevo semana - dia laborable)

‘consumir horas disponibles y siguiente iteracion

v_Horas_Pendientes_ OF =v_Horas_Pendientes OF -
v_Horas_Disponibles_SemDia

‘calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto de horas
para terminar el dia + 1 minuto

v_Fecha_Siguiente_Plan L3 =
DateValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60))/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60)) / 24)

v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_Siguiente_Plan L3

End If
Else
'la semana dia no es laborable ==> siguiente semana dia
'no se pueden rebajar las horas pendientes.
‘calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto de horas
para terminar el dia + 1 minuto
v_Fecha_Siguiente_Plan_L3 =
DateValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60))/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60)) / 24)
v_Fecha Fin_OF =v_Fecha_Siguiente_Plan_L3

End If
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1392 '
1393 End If
1394 '
1395 '
1396 Else
1397 If v_SemDia_Cal > 47 Then
1398 ‘estamos fuera del horizonte de planificacién
1399 v_Fecha Fin_OF = DateValue(v_Fecha_Inicio_Plan + 28) &
""&
TimeValue(v_Fecha_lInicio_Plan + 28)
1400 v_Fecha_Siguiente_Plan_L3 =v_Fecha Fin_OF
1401 Else
1402 '‘SemDia <= 11: error
1403 v_Fecha Fin_OF =v_Fecha_lnicio_Plan
1404 v_Fecha_Siguiente_Plan_L3 =v_Fecha Fin_OF
1405 MsgBox ("Error: SemDia < 11")
1406 '
1407 End If
1408 'finalizar iteracion de la OF en curso: forzar siguiente OF
1409 v_OF Plan=0
1410 End If
1411 Else
1412 If IM_F_OF_Linea ="04" Then
1413 'Determinar SemDia del calendario segun sea inicio o
continuacion bucle
1414 If v_Fecha_lInicio OF =v_Fecha_Fin_OF Then
1415 ‘estamos en la primera fase de la OF
1416 v_SemDia_Cal =10 * ((Format(v_Fecha_Inicio_OF, "ww", 2,
1) -
Format(v_Fecha_lInicio_Plan, "ww", 2, 1) + 1)) +
Weekday(v_Fecha_Inicio_Plan, vbMonday)
1417 Else
1418 ‘estamos en las siguientes iteraciones de la planificacion de
la OF
1419 "calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto de horas
para terminar el dia + 1 minuto
1420 'se calcula al final del proceso de iteracion
Y
ETSEIB
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1421 'v_Fecha_Siguiente_Plan = DateValue(v_Fecha_Fin_OF +
(24 -
Hour(v_Fecha Fin_ OF)+(1/60))/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
Hour(v_Fecha_Fin_OF) + (1/60)) / 24)
1422 'v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_Siguiente_Plan
1423 v_SemDia_Cal =10 * ((Format(v_Fecha_Fin_OF, "ww", 2, 1)
Format(v_Fecha_lInicio_Plan, "ww", 2, 1) + 1)) +
Weekday(v_Fecha_Fin_OF, vbMonday)

1424 End If

1425 ‘verificar que 11 <= SemDia <= 47

1426 If v_SemDia_Cal >= 11 And v_SemDia_Cal <= 47 Then

1427 ‘estamos dentro del rango de planificacién: ok

1428 'basqueda de la Semana Dia del calendario

1429 rs_calendario.FindFirst "JM_F _Cal Id=" & v_SembDia_Cal

&
1430 If rs_calendario.NoMatch Then
1431 'no se ha encontrado la semana dia en el calendario de
planificacién

1432 MsgBox ("Semana dia" & v_SembDia_Cal & " no hallada")

1433 '

1434 '

1435 ‘analizar proceso para segulir Sin errores ................

1436 '

1437 '

1438 Else

1439 'ok: se ha encontrado la semana dia

1440 ‘verificar si es laborable y horas disponibles

1441 If rs_calendario.Fields("JM_F_Cal_Laborable") = True
Then

1442 'la semana dia es laborable: segun horas disponibles
calcular nuevas horas pendientes

1443 'y avanzar al siguiente dia de fabricacion (nueva
iteracion)

1444 v_Horas_Disponibles_SemDia =

(JM_Calcular_Horas_Time(rs_calendario.Fields("JM_F_Cal fin")) -
JM_Calcular_Horas_Time(rs_calendario.Fields("JM_F_Cal_inicio")))
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1445 'si la hora de inicio de la OF es diferentes de 00:00
determinar las horas disponibles reales
1446 v_Horas_Disponibles_SemDia =

v_Horas_Disponibles_SembDia -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF)

1447 'verificar si las horas disponibles son suficientes para
completar la OF

1448 'se podria redondear para evitar demasiada precision (a
30 minutos ....)

1449 If v_Horas_Disponibles_SembDia >
v_Horas_Pendientes_ OF Then

1450 ‘en esta SemDia se termina la OF

1451 'preparar datos para siguientes OF's (fecha_final OF
+ Horas_consumidas_OF + 1 minuto)

1452 v_Fecha_Siguiente_Plan_L4 =

DateValue(v_Fecha Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF +(1/60))/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha_Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF + (1/60)) / 24)

1453 ‘calcular datos de la OF terminadas (la hora puede
no coincidir con la del dia ...)

1454 'se calcula de forma simple como la hora de incio de
la SemDia + las hores consumidas

1455 'se podrian verificar las horas laborables .................

1456 v_Fecha_Fin_OF = DateValue(v_Fecha_Fin_OF +

(v_Horas_Pendientes OF)/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha_Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF)/ 24)

1457 '
1458 'nuevas horas pendientes (para test)
1459 "v_Horas_Pendientes OF =
v_Horas_Pendientes_OF -
v_Horas_Disponibles_SemDia
1460 '
1461 ‘forzar nueva OF
1462 v_OF Plan=0
1463 '
1464 Else
1465 'siguiente iteracion (nuevo semana - dia laborable)
Y
ETSEIB
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1466 ‘consumir horas disponibles y siguiente iteracion
1467 v_Horas_Pendientes_ OF =v_Horas_Pendientes OF
-v_Horas_Disponibles_SemDia
1468 ‘calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto de
horas para terminar el dia +1 minuto
1469 v_Fecha_Siguiente_Plan_L4 =

DateValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) +
(1/60))/24)&"" &

TimeValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -

JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/

60)) / 24)

1470 v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_Siguiente_Plan_L4

1471 '

1472 End If

1473 '

1474 Else

1475 'la semana dia no es laborable ==> siguiente semana
dia

1476 'no se pueden rebajar las horas pendientes.

1477 ‘calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto de horas
para terminar el dia + 1 minuto

1478 v_Fecha_Siguiente_Plan_L4 =
DateValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60))/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60)) / 24)

1479 v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_Siguiente_Plan_L4

1480 '

1481 End If

1482 '

1483 End If

1484 '

1485 '

1486 Else

1487 If v_SemDia_Cal > 47 Then

Foel
"&d’xﬂ‘!
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1488 ‘estamos fuera del horizonte de planificacion

1489 v_Fecha_Fin_OF = DateValue(v_Fecha_Inicio_Plan + 28)
&"" & TimeValue(v_Fecha_Inicio_Plan + 28)

1490 v_Fecha_Siguiente_Plan L4 =v_Fecha Fin_OF

1491 Else

1492 ‘SemDia <= 11: error

1493 v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_lnicio_Plan

1494 v_Fecha_Siguiente_Plan_L4 =v_Fecha Fin_OF

1495 MsgBox ("Error: SemDia < 11")

1496 '

1497 End If

1498 'finalizar iteracion de la OF en curso: forzar siguiente OF

1499 v_OF Plan=0

1500 End If

1501 '

1502 Else

1503 If IM_F_OF_Linea ="02" Then

1504 'Determinar SemDia del calendario segun sea inicio o

continuacion bucle

1505 If v_Fecha_lInicio_ OF =v_Fecha Fin_OF Then

1506 ‘estamos en la primera fase de la OF

1507 v_SemDia_Cal = 10 * ((Format(v_Fecha_lInicio_OF, "ww",
2,1)-

Format(v_Fecha_lInicio_Plan, "ww", 2, 1) + 1)) +
Weekday(v_Fecha_Inicio_Plan, vbMonday)

1508 Else

1509 ‘estamos en las siguientes iteraciones de la planificacion
de la OF

1510 "calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto de horas
para terminar el dia + 1 minuto

1511 'se calcula al final del proceso de iteracion

1512 'v_Fecha_Siguiente_Plan = DateValue(v_Fecha_Fin_OF
+(24 -

Hour(v_Fecha_Fin_OF) +(1/60))/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha_Fin_OF + (24 -
Hour(v_Fecha_Fin_OF) + (1/60)) / 24)

1513 'v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_Siguiente_Plan
1514 v_SemDia_Cal = 10 * ((Format(v_Fecha_Fin_OF, "ww", 2,
1)-
Y
ETSEIB
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1523

1515
1516
1517
1518
1519
1520

1521
1522

1524
1525
1526
1527
1528
1529
1530
1531
1532

1533

1534

1535

1536

1537

1538

Format(v_Fecha_lInicio_Plan, "ww", 2, 1) + 1)) +
Weekday(v_Fecha_Fin_OF, vbMonday)
End If
‘verificar que 11 <= SemDia <= 47
If v._SemDia_Cal >= 11 And v_SemDia_Cal <= 47 Then
‘estamos dentro del rango de planificacién: ok
'‘basqueda de la Semana Dia del calendario
rs_calendario.FindFirst"JM_F Cal Id=""&
v_SemDia_Cal & ™"
If rs_calendario.NoMatch Then
'no se ha encontrado la semana dia en el calendario de
planificacién
MsgBox ("Semana dia" & v_SembDia_Cal & " no hallada™)
‘analizar proceso para seguir Sin errores ................

Else
'ok: se ha encontrado la semana dia
'verificar si es laborable y horas disponibles
If rs_calendario.Fields("JM_F_Cal_Laborable") = True
Then

'la semana dia es laborable: segun horas disponibles
calcular nuevas horas pendientes
'y avanzar al siguiente dia de fabricacion (nueva
iteracion)
v_Horas_Disponibles_SemDia =
(JM_Calcular_Horas_Time(rs_calendario.Fields("JM_F_Cal fin")) -
JM_Calcular_Horas_Time(rs_calendario.Fields("JM_F_Cal_inicio")))
'si la hora de inicio de la OF es diferentes de 00:00
determinar las horas disponibles reales
v_Horas_Disponibles_SemDia =
v_Horas_Disponibles_SemDia -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF)
'verificar si las horas disponibles son suficientes para
completar la OF
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1539 'se podria redondear para evitar demasiada precision
(@ 30 minutos ....)
1540 If v_Horas_Disponibles_SemDia >
v_Horas_Pendientes_ OF Then

1541 ‘en esta SemDia se termina la OF

1542 ‘preparar datos para siguientes OF's
(fecha_final_OF + Horas_consumidas_OF + 1
minuto)

1543 v_Fecha_Siguiente_Plan_L2 =

DateValue(v_Fecha Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF +(1/60))/24) &""
& TimeValue(v_Fecha Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF + (1/60)) / 24)

1544 ‘calcular datos de la OF terminadas (la hora puede
no coincidir con la del dia ...)

1545 'se calcula de forma simple como la hora de incio
de la SemDia + las horas consumidas

1546 'se podrian verificar las horas laborables

1547 v_Fecha_Fin_OF = DateValue(v_Fecha_Fin_OF +

(v_Horas_Pendientes OF)/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha_Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF)/ 24)

1548 '

1549 'nuevas horas pendientes (para test)

1550 "v_Horas_Pendientes OF =
v_Horas_Pendientes_OF -
v_Horas_Disponibles_SemDia

1551 '

1552 ‘forzar nueva OF

1553 v_OF Plan=0

1554 '

1555 Else

1556 'siguiente iteracion (nuevo semana - dia laborable)

1557 ‘consumir horas disponibles y siguiente iteracion

1558 v_Horas_Pendientes_ OF =

v_Horas_Pendientes_OF -
v_Horas_Disponibles_SemDia
1559 ‘calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto de
horas para terminar el dia + 1 minuto

B

N i
@ Treet
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1560

1561
1562
1563
1564
1565
1566

1567
1568

1569

1570
1571
1572
1573
1574
1575
1576
1577
1578
1579
1580

1581
1582
1583

v_Fecha_Siguiente_Plan_L2 =
DateValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha Fin_OF) + (1/60))/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/60)) / 24)
v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_Siguiente_Plan_ L2

End If
Else
'la semana dia no es laborable ==> siguiente semana
dia
'no se pueden rebajar las horas pendientes.
‘calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto de
horas para terminar el dia + 1 minuto
v_Fecha_Siguiente_Plan L2 =
DateValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60))/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60)) / 24)

v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_Siguiente_Plan_ L2

End If

End If

Else

If v_SemDia_Cal > 47 Then
‘estamos fuera del horizonte de planificacion
v_Fecha_Fin_OF = DateValue(v_Fecha_lInicio_Plan +
28)&"" &

TimeValue(v_Fecha_Inicio_Plan + 28)

v_Fecha_Siguiente_Plan_2 =v_Fecha_Fin_OF

Else
‘SemDia <= 11: error
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1584 v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_lnicio_Plan

1585 v_Fecha_Siguiente_Plan_L2 =v_Fecha Fin_OF

1586 MsgBox ("Error: SemDia < 11")

1587 '

1588 End If

1589 finalizar iteracion de la OF en curso: forzar siguiente OF

1590 v_OF Plan=0

1591 End If

1592 Else

1593 If IM_F_OF_Linea ="09" Then

1594 '‘Determinar SemDia del calendario segun sea inicio o

continuacion bucle

1595 If v_Fecha_lInicio OF =v_Fecha_Fin_OF Then

1596 ‘estamos en la primera fase de la OF

1597 v_SemDia_Cal = 10 * ((Format(v_Fecha_Inicio_OF,
"ww", 2, 1) -

Format(v_Fecha_lInicio_Plan, "ww", 2, 1) + 1)) +
Weekday(v_Fecha_Inicio_Plan, vbMonday)

1598 Else
1599 'estamos en las siguientes iteraciones de la
planificacion de la OF
1600 "calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto de horas
para terminar el dia + 1
minuto
1601 'se calcula al final del proceso de iteracion
1602 'v_Fecha_Siguiente_Plan =
DateValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
Hour(v_Fecha_Fin_OF) +(1/60))/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha_Fin_OF + (24 -
Hour(v_Fecha_Fin_OF) + (1/60)) / 24)
1603 'v_Fecha Fin_OF =v_Fecha_Siguiente_Plan
1604 v_SemDia_Cal = 10 * ((Format(v_Fecha_Fin_OF, "ww",
2,1)-
Format(v_Fecha_Inicio_Plan, "ww", 2, 1) + 1)) +
Weekday(v_Fecha_Fin_OF, vbMonday)
1605 End If
1606 'verificar que 11 <= SemDia <= 47
1607 If v_SemDia_Cal >= 11 And v_SemDia_Cal <= 47 Then
1608 ‘estamos dentro del rango de planificacion: ok

B
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1609
1610

1611
1612

1613
1614
1615
1616
1617
1618
1619
1620
1621
1622

1623

1624

1625

1626

1627

1628

1629

1630

1631

'busqueda de la Semana Dia del calendario
rs_calendario.FindFirst"JM_F Cal Id="&
v_SemDia_Cal & ™
If rs_calendario.NoMatch Then
'no se ha encontrado la semana dia en el calendario
de planificacién
MsgBox ("Semana dia " & v_SembDia_Cal & " no
hallada")

‘analizar proceso para seguir Sin errores ................

Else
'ok: se ha encontrado la semana dia
'verificar si es laborable y horas disponibles
If rs_calendario.Fields("JM_F_Cal_Laborable") =
True Then
'la semana dia es laborable: segun horas
disponibles calcular nuevas horas
pendientes
'y avanzar al siguiente dia de fabricacion (nueva
iteracion)
v_Horas_Disponibles_SemDia =
(JM_Calcular_Horas_Time(rs_calendario.Fields("JM_F_Cal fin")) -
JM_Calcular_Horas_Time(rs_calendario.Fields("JM_F_Cal_inicio")))
'si la hora de inicio de la OF es diferentes de 00:00
determinar las horas disponibles reales
v_Horas_Disponibles_SemDia =
v_Horas_Disponibles_SembDia -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF)
'verificar si las horas disponibles son suficientes
para completar la OF
'se podria redondear para evitar demasiada
precision (a 30 minutos ....)
If v_Horas_Disponibles_SembDia >
v_Horas_Pendientes_ OF Then
‘en esta SemDia se termina la OF
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1632 'preparar datos para siguientes OF's
(fecha_final_OF +

Horas_consumidas_OF + 1 minuto)

1633 v_Fecha_Siguiente_Plan_L9 =
DateValue(v_Fecha Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF +(1/60))/24) &""
& TimeValue(v_Fecha Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF + (1/60)) / 24)

1634 ‘calcular datos de la OF terminadas (la hora
puede no coincidir con la del dia ...)

1635 'se calcula de forma simple como la hora de
incio de la SemDia + las horas consumidas

1636 'se podrian verificar las horas laborables

1637 v_Fecha_Fin_OF =

DateValue(v_Fecha Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF)/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha_Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF)/ 24)

1638 '

1639 'nuevas horas pendientes (para test)

1640 "v_Horas_Pendientes OF =
v_Horas_Pendientes_OF -

v_Horas_Disponibles_SemDia

1641 '

1642 ‘forzar nueva OF

1643 v_OF Plan=0

1644 '

1645 Else

1646 'siguiente iteracion (nuevo semana - dia
laborable)

1647 ‘consumir horas disponibles y siguiente
iteracion

1648 v_Horas_Pendientes OF =

v_Horas_Pendientes_OF -
v_Horas_Disponibles_SemDia
1649 ‘calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto
de horas para terminar el dia + 1 minuto
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1650

1651

1652
1653
1654
1655
1656

1657

1658

1659

1660
1661
1662
1663
1664
1665
1666
1667
1668
1669
1670

1671

v_Fecha_Siguiente_Plan_L9 =
DateValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha Fin_OF) + (1/60))/ 24) &
&
TimeValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/ 60)) / 24)

v_Fecha_Fin_OF =
v_Fecha_Siguiente_Plan_L9

End If
Else
'la semana dia no es laborable ==> siguiente
semana dia
'no se pueden rebajar las horas pendientes.

‘calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto de
horas para terminar el dia + 1 minuto

v_Fecha_Siguiente_Plan_L9 =
DateValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60))/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60)) / 24)

v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_Siguiente_Plan_L9

End If

End If

Else
If v_SembDia_Cal > 47 Then
‘estamos fuera del horizonte de planificacion
v_Fecha_Fin_OF = DateValue(v_Fecha_Inicio_Plan
+28)&"" &
TimeValue(v_Fecha_Inicio_Plan + 28)
v_Fecha_Siguiente_Plan_L9 =v_Fecha_Fin_OF
£y
ddxbb
ETSEIB
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1672 Else

1673 'SemDia <= 11: error

1674 v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_lnicio_Plan

1675 v_Fecha_Siguiente_Plan_L9 =v_Fecha_Fin_OF

1676 MsgBox ("Error: SemDia < 11")

1677 '

1678 End If

1679 finalizar iteracion de la OF en curso: forzar siguiente

OF

1680 v_OF Plan=0

1681 End If

1682 Else

1683 If IM_F_OF _Linea="51"Then

1684 '‘Determinar SemDia del calendario segun sea inicio o

continuacion bucle

1685 If v_Fecha_Inicio_ OF =v_Fecha_Fin_OF Then

1686 ‘estamos en la primera fase de la OF

1687 v_SemDia_Cal =10 * ((Format(v_Fecha_lInicio_OF,

"ww", 2, 1) -

Format(v_Fecha_lInicio_Plan, "ww", 2, 1) + 1))
+ Weekday(v_Fecha_Inicio_Plan, vbMonday)

1688 Else

1689 'estamos en las siguientes iteraciones de la

planificacion de la OF

1690 "calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto de
horas para terminar el dia + 1 minuto

1691 'se calcula al final del proceso de iteracion

1692 'v_Fecha_Siguiente_Plan =

DateValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
Hour(v_Fecha_Fin_OF) +(1/60))/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha_Fin_OF + (24 -
Hour(v_Fecha_Fin_OF) + (1/60)) / 24)

1693 'v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_Siguiente_Plan
1694 v_SemDia_Cal = 10 * ((Format(v_Fecha_Fin_OF,
IIWWII, 2, 1) _

Format(v_Fecha_lInicio_Plan, "ww", 2, 1) + 1)) +
Weekday(v_Fecha_Fin_OF, vbMonday)

1695 End If
1696 'verificar que 11 <= SemDia <= 47
N
Y
ETSEIB
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1697
1698
1699
1700

1701
1702

1703
1704
1705
1706
1707
1708
1709
1710
1711
1712

1713

1714

1715

1716

1717

1718

1719

If v_SemDia_Cal >= 11 And v_SemDia_Cal <= 47 Then
‘estamos dentro del rango de planificacion: ok
'busqueda de la Semana Dia del calendario
rs_calendario.FindFirst"JM_F Cal Ild="&
v_SemDia_Cal & ™
If rs_calendario.NoMatch Then

'no se ha encontrado la semana dia en el
calendario de planificacién

MsgBox ("Semana dia " & v_SembDia_Cal & " no
hallada")

‘analizar proceso para seguir Sin errores ................

Else
'ok: se ha encontrado la semana dia
'verificar si es laborable y horas disponibles
If rs_calendario.Fields("JM_F_Cal_Laborable") =
True Then
'la semana dia es laborable: segun horas
disponibles calcular nuevas
horas pendientes
'y avanzar al siguiente dia de fabricacion (nueva
iteracion)
v_Horas_Disponibles_SemDia =
(JM_Calcular_Horas_Time(rs_calendario.Fields("JM_F_Cal fin")) -
JM_Calcular_Horas_Time(rs_calendario.Fields("JM_F_Cal_inicio")))
'si la hora de inicio de la OF es diferentes de
00:00 determinar las horas
disponibles reales
v_Horas_Disponibles_SemDia =
v_Horas_Disponibles_SembDia -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF)
'verificar si las horas disponibles son suficientes
para completar la OF
'se podria redondear para evitar demasiada
precision (a 30 minutos ....)
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1720 If v_Horas_Disponibles_SembDia >
v_Horas_Pendientes_ OF Then

1721 ‘en esta SemDia se termina la OF

1722 'preparar datos para siguientes OF's

(fecha_final_OF +
Horas_consumidas_OF + 1 minuto)

1723 v_Fecha_Siguiente_Plan_L51 =
DateValue(v_Fecha Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF +(1/60))/24) &""
& TimeValue(v_Fecha Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF + (1/60)) / 24)

1724 ‘calcular datos de la OF terminadas (la hora
puede no coincidir con la del dia ...)
1725 'se calcula de forma simple como la hora de

incio de la SemDia + las
horas consumidas
1726 'se podrian verificar las horas laborables
1727 v_Fecha_Fin_OF =
DateValue(v_Fecha Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF)/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha_Fin_OF +
(v_Horas_Pendientes OF)/ 24)

1728 '
1729 'nuevas horas pendientes (para test)
1730 "v_Horas_Pendientes OF =
v_Horas_Pendientes_OF -
v_Horas_Disponibles_SemDia
1731 '
1732 ‘forzar nueva OF
1733 v_OF Plan=0
1734 '
1735 Else
1736 'siguiente iteracion (nuevo semana - dia
laborable)
1737 ‘consumir horas disponibles y siguiente
iteracion
1738 v_Horas_Pendientes OF =
v_Horas_Pendientes_OF -
Y
ETSEIB
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1739

1740

1741

1742
1743
1744
1745
1746

1747
1748

1749

1750

1751
1752
1753
1754
1755
1756
1757
1758

v_Horas_Disponibles_SemDia

‘calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto

de horas para terminar el dia + 1 minuto

v_Fecha_Siguiente_Plan_L51 =
DateValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60))/24)&"" &
TimeValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60)) / 24)

v_Fecha_Fin_OF =

v_Fecha_Siguiente_Plan_L51

End If
Else
'la semana dia no es laborable ==> siguiente
semana dia
'no se pueden rebajar las horas pendientes.
‘calcular siguiente Semana-Dia: Fecha + resto
de horas para terminar el
dia + 1 minuto
v_Fecha_Siguiente_Plan_L51 =
DateValue(v_Fecha Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60))/24) & " " & TimeValue(v_Fecha_Fin_OF + (24 -
JM_Calcular_Horas_Time(v_Fecha_Fin_OF) + (1/
60)) / 24)
v_Fecha_Fin_OF =
v_Fecha_Siguiente_Plan_L51

End If

End If

Else
If v_SembDia_Cal > 47 Then
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1759 ‘estamos fuera del horizonte de planificacién
1760 v_Fecha_Fin_OF =
DateValue(v_Fecha_Inicio Plan +28) & "" &
TimeValue(v_Fecha_lInicio_Plan + 28)

1761 v_Fecha_Siguiente_Plan_L51 =v_Fecha_Fin_OF
1762 Else
1763 'SemDia <= 11: error
1764 v_Fecha_Fin_OF =v_Fecha_lInicio_Plan
1765 v_Fecha_Siguiente_Plan_L51 =v_Fecha_Fin_OF
1766 MsgBox ("Error: SemDia < 11")
1767 '
1768 End If
1769 finalizar iteracion de la OF en curso: forzar siguiente
OF
1770 v_OF Plan=0
1771 End If
1772 '
1773 Else
1774 linea erronea
1775 MsgBox ("linea Produccion<>L30lL40L20L90
L51")
1776 End If
1777 End If
1778 End If
1779 End If
1780 '
1781 End If
1782 '
1783 Wend
1784 '
1785 ‘guardar valores: fecha_inicio_ OF y fecha_fin_OF
1786 Me.Recordset.Edit
1787 ‘campos que han de existir en la BD's
1788 Me.Recordset.Fields("JM_F_OF_Fecha_Inicio") =
v_Fecha_lInicio_OF
1789 Me.Recordset.Fields("JM_F_OF Fecha Fin")=v_Fecha Fin_OF
1790 Me.Recordset.Update
1791 'siguiente OF
Y
ETSEIB
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1792 If n<m Then

1793 'para evitar que en el ultimo registro salte a insertar un nuevo
registro

1794 Me.Recordset.MoveNext

1795 End If

1796 '

1797 Next n

1798 ‘posicionarse en el primer registro

1799 Me.Recordset.MoveFirst

1800

1801 'revisar botones de listado para permitir listado produccion

1802 ‘revisar boton listado linea 03

1803 If B_Listado_1.Enabled = False Then

1804 'revisar si se ha planificado para linea 3

1805 If BA L3 L4.Value = True Or BA _L3.Value = True Then

1806 'va se puede listar planificacion de linea 03

1807 B_Listado_1.Enabled = True

1808 End If

1809 End If

1810 ‘revisar boton listado linea 04

1811 If B_Listado_L4.Enabled = False Then

1812 'revisar si se ha planificado para linea 4

1813 If BA L3 L4.Value = True Or BA L4.Value = True Then

1814 'va se puede listar planificacion de linea 04

1815 B_Listado_L4.Enabled = True

1816 End If

1817 End If

1818 ‘revisar boton listado linea 02

1819 If B_Listado_2.Enabled = False Then

1820 'revisar si se ha planificado para linea 2

1821 If BA L3 L4.Value = True Or BA _L2.Value = True Then

1822 'va se puede listar planificacion de linea 02

1823 B_Listado_2.Enabled = True

1824 End If

1825 End If

1826 ‘revisar boton listado linea 09

1827 If B_Listado_9.Enabled = False Then

1828 'revisar si se ha planificado para linea 09
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1829 If BA L3 L4.Value = True Or BA _L9.Value = True Then
1830 'va se puede listar planificacion de linea 09

1831 B_Listado_9.Enabled = True

1832 End If

1833 End If

1834 ‘revisar boton listado linea 51

1835 If B_Listado_51.Enabled = False Then

1836 'revisar si se ha planificado para linea 51

1837 If BA_ L3 L4.Value = True Or BA_L51.Value = True Then
1838 'va se puede listar planificacion de linea 09

1839 B_Listado_51.Enabled = True

1840 End If

1841 End If

1842 Exit_B_Planificar_Click:

1843

1844 Exit Sub

1845

1846 Err_B_Planificar_Click:
1847 MsgBox Err.Description
1848 Resume Exit_B_Planificar_Click

1849

1850 End Sub

1851

1852

1853

1854 Private Sub jm_filtro_inicial()

1855 filtro inicial del formulario

1856

1857 On Error GoTo Err_jm_filtro_inicial _Click
1858 ‘determinar filtro estado

1859 filtro desactivado: hay que activar el filtro (pendientes y lanzadas)

1860 JM_Bin_Pendientes = 1000
1861 JM_Bin_Lanzadas = 100

1862 ‘recomponer filtro global estado
1863 JM_determinar_filtro_seleccion
1864 ‘aplicar filtro

1865 DoCmd.ApplyFilter , IM_Filtro
1866 ‘activar botones
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1867 BA Pendiente.Value = True

1868 BA Lanzadas.Value = True

1869 BA L3 L4="True

1870

1871 Exit_jm_filtro_inicial Click:

1872 Exit Sub

1873

1874 Err_jm_filtro_inicial_Click:

1875 MsgBox Err.Description

1876 Resume Exit_jm_filtro_inicial_Click

1877

1878

1879 End Sub

1880

1881 Public Function JM_Horas_Entre Fechas(vv_fecha_1 As Date, vv_fecha 2
As Date) As Double

1882 'funcion que devuelve la diferencia en horas entre dos fechasm(fecha_1 -
fecha_2)

1883 'se considera: anyos de 365 dias y meses de 30 dias

1884 If IsDate(vv_fecha_ 1) = False Or IsDate(vv_fecha 2) = False Then

1885 ‘alguna de las fechas es errénea

1886 JM_Horas_Entre_Fechas =0

1887 Exit Function

1888 End If

1889 ‘calculo de cada fecha

1890 Dimanyo 1, mes_1,dia 1, hora 1, minuto_1 As Double
1891 Dim anyo 2, mes_2, dia_2, hora_2, minuto_2 As Double
1892 '

1893 anyo_1 = Year(vv_fecha_1)

1894 mes_1 = Month(vv_fecha_1)

1895 dia_1 = Day(vv_fecha_1)

1896 hora_1 = Hour(w_fecha 1)

1897 minuto_1 = Minute(vv_fecha_1)

1898 '

1899 anyo 2 = Year(vv_fecha_2)

1900 mes_2 = Month(vv_fecha_2)
1901 dia_2 = Day(vv_fecha_2)
1902 hora_2 = Hour(w_fecha_2)
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1903 minuto_2 = Minute(vv_fecha_2)

1904 '
1905 ‘calcular horas de diferencia
1906 'no es necesario verificar que fecha_1 >=fecha 2

1907 JM_Horas_Entre_Fechas = Abs((anyo_1 - anyo_2)) * 365 * 24 +
Abs((mes_1-mes_2)) *30 *
24 + Abs((dia_1 - dia_2)) * 24 + Abs(horas_1 - horas_2) +
Abs(minuto_1 - minuto_2) / 60

1908

1909 End Function

1910

1911 Public Function JM_Calcular_Horas_Time(vv_Time As Date) As Double
1912 'funcion que retorna las horas de un campo Time

1913 'quizas se podria hacer con TimeValue(vv_time) para asegurar el valor
1914 ‘calcular la hora del valor Time

1915 JM_Calcular_Horas_Time = Hour(w_Time) + Minute(vv_Time) / 60 +
Second(w_Time) /

3600
1916 '
1917 End Function
1918
1919 Private Sub JM_F_OF_Anchol_LostFocus()
1920 'recalcular campos dependientes
1921 JM_recalcular_campos
1922
1923
1924 End Sub
1925
1926
1927
1928
1929 Private Sub JM_F_OF_Ancho2_LostFocus()
1930 '
1931 ‘poner num_rollos 2=0siancho 2=0
1932 If IM_F_OF_Ancho2 =0 And JM_F_OF_NRuollos_A2 <> 0 Then
1933 JM_F_OF NRuollos_ A2=0
1934 End If
1935
1936 'recalcular campos dependientes
Y
ETSEIB
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1937
1938
1939
1940
1941
1942
1943
1944
1945
1946
1947
1948
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960
1961
1962
1963
1964
1965
1966
1967
1968
1969
1970
1971
1972
1973
1974
1975

JM_recalcular_campos

End Sub

Private Sub JM_F_OF Largo_LostFocus()
'recalcular campos dependientes
JM_recalcular_campos

End Sub

Private Sub JM_F_OF NRollos_Al_LostFocus()
'recalcular campos dependientes
JM_recalcular_campos

End Sub

Private Sub JM_F_OF NRollos_A2_LostFocus()
'recalcular campos dependientes
JM_recalcular_campos

End Sub

Private Sub JM_F_OF Rollos_Fab_LostFocus()
'recalcular campos dependientes
JM_recalcular_campos

End Sub

Private Sub JM_F_OF Rollos_Total LostFocus()

'recalcular campos dependientes
JM_recalcular_campos
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1976 End Sub

1977

1978 Private Sub T_CC_Tipo_Exit(Cancel As Integer)
1979

1980 'recalcular campos dependientes

1981 IfJM_F OF Kg_Hora L3 2ma =0 Or
IsNulldM_F OF Kg_Hora L3 2ma) = True Then

1982 'Mensaje que falta entrar ratios para este producto
1983 MsgBox ("Faltan datos de Ratios de Produccion (Kg/h)")
1984 '
1985 'se deberia poder evitar que se cambie el registro por uno que no tenga
ratios !!
1986 Dim i As Integer
1987 Fori=1To T_CC Tipo.ListCount - 1
1988 ‘encontrar el indice que tiene el dato anterior
1989 ‘el actual lo da: t_cc_tipo.listindex
1990 If T_CC_Tipo.ltemData(i) = T_CC_Tipo.OldValue Then
1991 ‘dato encontrado
1992 "T_CC _Tipo =T_CC_Tipo.ltemData(i)
1993 "T_CC _Tipo.Listindex =i
1994 'no es necesario, ya lo ha encontrado la propia iteracion
1995 T _CC _Tipo.Text=T_CC_Tipo.OldValue
1996 '
1997 Exit For
1998 End If
1999 Next i
2000 '
2001 Ifi>T_CC_Tipo.ListCount Then
2002 'no se ha encontrado registro en linea
2003 MsgBox ("Valor en lista no encontrado™)
2004 '¢,? no deberia ser posible .....
2005 '
2006 End If
2007 '
2008
2009 Exit Sub
2010 '
2011 End If
2012
Y
ETSEIB
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2013
2014
2015
2016
2017
2018
2019
2020
2021
2022
2023
2024
2025
2026
2027
2028
2029
2030
2031
2032
2033
2034
2035
2036
2037
2038
2039
2040
2041
2042
2043
2044
2045
2046
2047
2048
2049
2050
2051

JM_recalcular_campos

End Sub

Private Sub B_Buscar_Click()
On Error GoTo Err_B_Buscar_Click

Screen.PreviousControl.SetFocus
DoCmd.DoMenultem acFormBar, acEditMenu, 10, , acMenuVer70

Exit B _Buscar_Click:
Exit Sub

Err_B_Buscar_Click:
MsgBox Err.Description
Resume Exit_ B_Buscar_Click

End Sub
Private Sub B_b_test Click()
On Error GoTo Err_B_b _test Click

Screen.PreviousControl.SetFocus

DoCmd.FindNext

Exit B b _test Click:
Exit Sub

Err_B b test Click:
MsgBox Err.Description

Resume Exit B b test Click

End Sub
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2.2. Codi de programacio definit en Moduls

Modul: IM_modulos

1 Attribute VB_Name = "JM_modulos"
2 Option Compare Database

3 Dimv_acum_L3,v_acum_L4 As Double
4 Dim v_Filtro_Listado As String

5 .

6

7

8 Public Function JM_POS(v_TEXTO) As Integer
9 ‘determina la posicién del codigo -
10 Dim n, m As Integer

11 n=_Len(v_TEXTO)

12 Form=1Ton

13 If Mid(v_TEXTO, m, 1) ="-" Then
14 ‘encontrada posicion

15 JM_POS =m

16 Exit For

17 End If

18 'siguiente posicion

19 Next m

20 ‘control de errores

21 If m>=n Then

22 'no se ha encontrado quion "-"
23 ‘error de formato

24 JM_POS=0

25 End If

26 End Function

27

28

29 Public Function JM_Horas_Fab(V_Linea As String, V_Tipo As String,
V_Ancho As Double,
V_Kilos_Pdtes As Double, v_ratio32 As Double, v_ratio35 As Double,
V_ratio42 As Double,
v_ratio45 As Double, v_ratio22 As Double, v_ratio25 As Double, v_ratio92 As
Double, v_ratio512
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30
31

32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
a7
48
49
50
51
52
53
54

55
56
57
58
59

60
61
62
63
64

As Double, v_ratio515 As Double) As Double

‘calculo de tiempos de fabricacion segun tipo y ancho de las OF's

‘el acumulado se hara agrupando y sumando cada uno de los tiempos
agrupados por linea y ordenados por prioridad

Dim VV_Produccion, VV_Ratio As Double

Dim VV_Linea As Integer

'verificacion de valores de las variables
‘evitar si no hay ratio en tablas
'determinacion ratio produccion segun Linea, tipo y ancho
VV_Linea = Val(V_Linea)
If VV_Linea =0 OrV_Ancho =0 Then
'ha habido error en el calculo de la linea o ancho del articulo
'EXIT=0
VV_Ratio=0
Else
‘determinacion del ratio produccion
If VV_Linea = 3 Then
'ratios para linea 03
"VV_Ratio = (((v_ratio32 - v_ratio35) / (5 - 2)) * (V_Ancho)) + v_ratio35
VV_Ratio = v_ratio35 - (v_ratio35 - v_ratio32) * (5 - V_Ancho)/ 3

Else
If VV_Linea =4 Then
'ratios para linea 04
"VV_Ratio = (((v_ratio42 - v_ratio45) / (5 - 2)) * (V_Ancho)) +
V_ratio45
VV_Ratio = v_ratio45 - (v_ratio45 - v_ratio42) * (5 - V_Ancho)/ 3
Else
If VV_Linea =2 Then
'ratios para linea 02
"VV_Ratio = (((v_ratio22 - v_ratio25) / (5 - 2)) * (V_Ancho)) +
V_ratio25
VV_Ratio = v_ratio25 - (v_ratio25 - v_ratio22) * (5 - V_Ancho) /3
Else
If VV_Linea =9 Then
'ratios para linea 09
"VV_Ratio = solo anchos de 2 m
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65 VV_Ratio = v_ratio92

66 Else

67 If VV_Linea =51 Then

68 'ratios para linea 51

69 "VV_Ratio = (((v_ratio32 - v_ratio35) / (5 - 2)) * (V_Ancho)) +
V_ratio35

70 VV_Ratio = v_ratio515 - (v_ratio515 - v_ratio512) * (5 -
V_Ancho) /3

71

72 Else

73 ‘datos no correctos

74 VV_Ratio=0

75 End If

76 End If

77 End If

78 End If

79 End If

80 End If

81 '

82 ‘evitar una posible division por cero en caso de errores

83 If VV_Ratio =0 Then

84 JM_Horas Fab=0

85 Else

86 JM_Horas_Fab = (V_Kilos_Pdtes) / VV_Ratio 'horas de produccion

segun linea, tipo y ancho

87 End If

88

89 End Function

90

91

92 Public Function JM_semana(v_fecha_1) As Integer

93 'determina el nUmero de semana de una fecha

94 Dim n_sem As Integer

95 n_sem = Format(Jv_fecha 1], "ww", 2, 1)

96 JM_semana = Val(n_sem)

97 End Function

98

99 Public Function JM_Laborable(v_SemDia As Integer) As Integer
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100

101
102
103
104
105
106
107

108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125

126

'determina si la Semana-Dia del calendario de planificacion es laborable o
no

Dim rs As DAO.Recordset
Dim db As DAO.Database
Dim v_Filtro As String

Set db = CurrentDb

v_Filtro = "SELECT JM_Calendario_Fab.CodigoEmpresa,
JM_Calendario_Fab.JM F_Cal _Id,
JM_Calendario_Fab.JM_F _Cal Laborable,
JM_Calendario_Fab.JM_F_Cal_Inicio,
JM_Calendario_Fab.JM_F_Cal Fin FROM JM_Calendario_Fab
WHERE
((UM_Calendario_Fab.CodigoEmpresa) = 1) And
((OM_Calendario_Fab.JM_F Cal Id)="&
v_SemDia & ™)) ORDER BY JM_Calendario_Fab.CodigoEmpresa,
JM_Calendario_Fab.JM_F_Cal Id;"
Set rs = db.OpenRecordset(v_Filtro)
If rs.RecordCount <> 1 Then
‘error: el numero de registros encontrados es diferente de 1 !!
MsgBox "Error: el numero de registros iniciales es diferente de 1 "
JM_Laborable =0
Else
'registros = 1

JM_Laborable = Val(rs.Fields("JM_F_Cal Laborable™)

End If

rs.Close

End Function

Public Function JM_Fecha_Inicio(v_SembDia As Integer) As Double

'determina si la Semana-Dia del calendario de planificacion es laborable o
no
Dim rs As DAO.Recordset
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127 Dim db As DAO.Database

128 Dim v_Filtro As String

129

130 Set db = CurrentDb

131

132 v_Filtro = "SELECT JM_Calendario_Fab.CodigoEmpresa,

JM_Calendario_Fab.JM_F_Cal Id,

JM_Calendario_Fab.JM _F_Cal_Laborable,
JM_Calendario_Fab.JM_F_Cal_Inicio,
JM_Calendario_Fab.JM _F_Cal_Fin FROM JM_Calendario_Fab
WHERE
(((IM_Calendario_Fab.CodigoEmpresa) = 1) And
((OJM_Calendario_Fab.JM _F Cal Id)="&
v_SemDia & ")) ORDER BY JM_Calendario_Fab.CodigoEmpresa,
JM_Calendario_Fab.JM _F_Cal_Id;"

133 Set rs = db.OpenRecordset(v_Filtro)

134 If rs.RecordCount <> 1 Then

135 ‘error: el numero de registros encontrados es diferente de 1 !!
136 MsgBox "Error: el numero de registros iniciales es diferente de 1 "
137 JM_Fecha_Inicio =0

138 Else

139 'registros =1

140

141 JM_Fecha_Inicio = Val(rs.Fields("JM_F_Cal_Inicio"))

142

143 End If

144

145 rs.Close

146

147 End Function

148
149  Public Function JM_Fecha_Fin(v_SemDia As Integer) As Double
150 'determina si la Semana-Dia del calendario de planificacion es laborable o

no
151 Dim rs As DAO.Recordset
152 Dim db As DAO.Database
153 Dim v_Filtro As String

154

B

N i
@ Treet

=
[72])
m



Disseny i implementaci6 d’un sistema de control de producci6 i sequienciacio de linies Pag. 87

155
156
157

158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176

177
178
179
180
181
182

Set db = CurrentDb

v_Filtro = "SELECT JM_Calendario_Fab.CodigoEmpresa,
JM_Calendario_Fab.JM _F_Cal _Id,
JM_Calendario_Fab.JM_F _Cal Laborable,
JM_Calendario_Fab.JM_F_Cal_Inicio,
JM_Calendario_Fab.JM_F _Cal Fin FROM JM_Calendario_Fab
WHERE
(((M_Calendario_Fab.CodigoEmpresa) = 1) And
((OM_Calendario_Fab.JM_F Cal Id)="&
v_SembDia & ")) ORDER BY
JM_Calendario_Fab.CodigoEmpresa,
JM_Calendario_Fab.JM_F_Cal Id;"
Set rs = db.OpenRecordset(v_Filtro)
If rs.RecordCount <> 1 Then
‘error: el numero de registros encontrados es diferente de 1 !!
MsgBox "Error: el numero de registros iniciales es diferente de 1 "
JM_Fecha Fin=0
Else
'registros = 1

JM_Fecha_Fin = Val(rs.Fields("JM_F_Cal_Fin")

End If

rs.Close

End Function

Public Function JM_Laborable F(v_SembDia As Integer) As Integer

'determina si la Semana-Dia del calendario de planificacion es laborable o
no

'busqueda de la 1a partida para entrar

rs_listado.Movel ast

rs_listado.MoveFirst

"MsgBox "la partida: " & rs_partidas("Partida")
rs_listado.FindFirst"JM_F Cal Id =" &v_SemDia & "™

If rs_listado.NoMatch Then
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183 '‘MsgBox "JM: No se encontré ningln registro"”

184 JM_Laborable F=0

185 Else

186 'ok: se ha encontrado el registro

187 JM_Laborable_F = Val(rs_listado.Fields("JM_F_Cal Laborable™)

188 End If

189

190 End Function

191

192

193  Public Function IM_Acums(V_Linea As String, V_Tempo As Double) As
Double

194 funcion para mostrar los acumualdos del tiempo

195 If V_Linea ="03" Then

196 linea 3

197 v_acum_L3=v_acum L3 +V_Tempo

198 JM_Acums =v_acum_L3

199 Else

200 If V_Linea ="04" Then

201 linea 4

202 v_acum_lL4=v_acum L4 +V_Tempo

203 JM_Acums =v_acum_L4

204 End If

205 End If

206

207

208

209 End Function
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