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1. Programa línea CAN 

1.1 Variables del programa 

 

Figura 1 : Variables globales con dirección física 
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Figura 2 : Variables con dirección de memoria para uso externo y entradas 
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Figura 3 : Variables globales (1) 
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Figura 4 : Variables globales (2) 
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Figura 5 : Variables derivadas 

1.2 Estructuras 

 

Figura 6 : Estructura de "Bandeja" y "DatosEstado" 
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1.3 Bloques de funciones (FB) 

1.3.1 Plataforma 

 

Figura 7: Estructura del FB "Plataforma" 
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Figura 8 : Rutina “Control” del FB "Plataforma" (1) 

 

 

Figura 9 : Rutina “Control” del FB "Plataforma" (2) 
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Figura 10 : Rutina “Control” del FB "Plataforma" (3) 

 

 

Figura 11 : Rutina “Seguimiento” del FB “Plataforma” 
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Figura 12 : Rutina “Setandreset” del FB “Plataforma” 

 

1.4 Bloques de programa 

 

Figura 13 : Bloque de programa “ENTRADAS” 

 

 

Figura 14 : Bloque de programa “EMERGENCY” 
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Figura 15 : Bloque de programa “LINEA” (1) 
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Figura 16 : Bloque de programa “LINEA” (2) 
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Figura 17 : Bloque de programa “LINEA” (3) 
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Figura 18 : Bloque de programa “LINEA” (4) 
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Figura 19 : Bloque de programa “LINEA” (5) 
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Figura 20 : Bloque de programa “SALIDAS” (1) 

 

 

Figura 21 : Bloque de programa “SALIDAS” (2) 
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Figura 22 : Bloque de programa “SALIDAS” (3) 

 

 

Figura 23 : Bloque de programa “SALIDAS” (4) 

 

 

Figura 24 : Bloque de programa “INICIO” 
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Figura 25 : Bloque de programa “PT04” 
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Figura 26 : Bloque de programa “PT05” 

 

 

Figura 27 : Bloque de programa “PT06” 
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Figura 28 : Bloque de programa “PT15” 

 

 

Figura 29 : Bloque de programa “PT16” 
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Figura 30 : Bloque de programa “COMUNICACION_PULMON” 
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Figura 31 : Bloque de programa “COMM_PULMON” (1) 

 

 

Figura 32 : Bloque de programa “COMM_PULMON” (2) 
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Figura 33 : Bloque de programa “COMM_PULMON” (3) 

 

 

Figura 34 : Bloque de programa “COMUNICACION_MODBUS” 



Estudio del proceso de automatización de una  
línea de producción industrial 

28 
 

 

Figura 35 : Bloque de programa “COMM_MODBUS” (1) 

 

 

Figura 36 : Bloque de programa “COMM_MODBUS” (2) 
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Figura 37 : Orden de ejecución de los bloques de programa de la línea CAN 
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2. Programa línea Modbus 

2.1 Declaración de variables 

2.1.1 Variables e instancias globales 

 

Figura 38 : Variables e instancias globales línea Modbus (1) 
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2.1.2 Variables de entradas físicas 

 

Figura 39 : Variables entradas físicas línea Modbus 
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2.1.3 Variables de salidas físicas 

 

Figura 40 : Variables salidas físicas línea Modbus 
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2.1.4 Variables declaradas para el tratamiento de sensores 

 

Figura 41 : Variables declaradas para el tratamiento de sensores 

2.2 Estructuras 

 

Figura 42 : Estructura de "PRODUCTO" 

 

 

Figura 43 : Estructura de "Datos_Estado" 
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Figura 44 : Estructura de "PLATAFORMA" 
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2.3 Bloques de funciones (FB) 

2.3.1 Control_Plataforma 

 

Figura 45 : Estructura del FB "Control_Plataforma" (1) 
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Figura 46 : Estructura del FB "Control_Plataforma" (2) 

 

 

Figura 47 : Rutina del FB "Control_Plataforma" (1) 
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Figura 48 : Rutina del FB "Control_Plataforma” (2) 

 

 

Figura 49 : Rutina del FB "Control_Plataforma” (3) 
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Figura 50 : Rutina del FB "Control_Plataforma” (4) 

 

 

Figura 51 : Subrutina "Seguimiento_Producto" del FB "Control_Plataforma" 
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Figura 52 : Subrutina "SetandReset" del FB "Control_Plataforma" 

2.3.2 PROCESO 

 

Figura 53 : Estructura del FB "PROCESO" 
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Figura 54 : Rutina del FB "PROCESO" 

 

Figura 55 : Subrutina "ESTADO_PROD" del FB "PROCESO" 
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Figura 56 : Subrutina "RESULTADO" del FB "PROCESO" 

 

2.4 Bloques de programa 

 

Figura 57 : Variables del bloque de programa “PREPROCESADO_SENSORES” 
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Figura 58 : Bloque de programa “PREPROCESADO_SENSORES” (1) 
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Figura 59 : Bloque de programa “PREPROCESADO_SENSORES” (2) 

 

 

Figura 60 : Variables del bloque de programa "EM_REARME" 

 

 

Figura 61 : Bloque de programa "EM_REARME" 
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Figura 62 : Variables del bloque de programa "ESTACIONES_TRABAJO" 

 

 

Figura 63 : Bloque de programa "ESTACIONES_TRABAJO" 
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Figura 64 : Variables del bloque de programa "MOVIMIENTOS_LINEA" 
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Figura 65 : Bloque de programa "MOVIMIENTOS_LINEA" (1) 
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Figura 66 : Bloque de programa "MOVIMIENTOS_LINEA" (2) 
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Figura 67 : Bloque de programa "MOVIMIENTOS_LINEA" (3) 
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Figura 68 : Bloque de programa "MOVIMIENTOS_LINEA" (4) 
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Figura 69 : Bloque de programa "MOVIMIENTOS_LINEA" (5) 
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Figura 70 : Bloque de programa "MOVIMIENTOS_LINEA" (6) 
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Figura 71 : Bloque de programa "MOVIMIENTOS_LINEA" (7) 
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Figura 72 : Bloque de programa "MOVIMIENTOS_LINEA" (8) 
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Figura 73 : Bloque de programa "MOVIMIENTOS_LINEA" (9) 

 

 

Figura 74 : Variables del bloque de programa "COMM_CAN" 
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Figura 75 : Bloque de programa "COMM_CAN" 

 

 

Figura 76 : Variables del bloque de programa “COMM_WR_RD_CAN” 

 

 

Figura 77 : Bloque de programa "COMM_WR_RD_CAN" 
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Figura 78 : Orden de ejecución de los bloques de programas de la línea Modbus 

 


