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1.Introduccidn

En el presente documento, se encuentra desglosado el coste de todas las tareas
realizadas para llevar a cabo el “Disefio de los elementos necesarios para la

fabricacion para un elemento de cosmética”.

Los costes que se contemplan son las horas dedicadas al proyecto. Se considera el
coste por hora de desarrollo de proyecto de un ingeniero junior: 25€/hora

2.Desglose de las tareas del proyecto

En la siguiente tabla se muestran las tareas realizadas con el tiempo y coste
correspondiente:
o Dedicacion Closie
Descripcion tarea ) Coste/hora tarea
total
Planificacion previa del proyecto 10 25 250
Brainstorming de posibles disefios 2.5 25 62.5
Disefio 3D de la soluci6on alternativa con | 15 25 375
Cimatron
Disefio 3D de la tapa con Cimatron 20 25 500
Disefio 3D de la bandeja intermedia con | 10 25 250
Cimatron
Disefio 3D de la base con Cimatron 15 25 375
Disefio 3D del elemento de union con Cimatron | 0.5 25 125
Ensamblaje de los 3 componentes de la|1 25 25
carcasa
Disefio del molde base-tapa
Disefio y colocacion del postizo base 3 25 75
Disefio y colocacién del postizo tapa 3 25 75
Disefio y colocacion de las planchas 2 25 50
Disefio y colocacion de la corredera gancho | 3 25 75
base
Disefio y colocacion de la cufia corredera | 2 25 50
gancho base
Disefio y colocacion de la escuadra sujecion | 1 25 25
piston
Disefio y colocacion de la corredera eje pasador | 3 25 75
base
Disefio y colocacién de la cufia corredera eje | 2 25 50
pasador base
Disefio y colocacion de la corredera eje pasador | 3 25 75
tapa
Disefio y colocacién de la cufia corredera eje | 2 25 50
pasador tapa
Disefio y colocacién del taco cancamo boquilla | 4 25 100




pistones

Disefio y colocacion del taco cAncamo 3 25 75
Disefio y colocacion del punzén @1 eje pasador | 1 25 25
base
Disefio y colocacion del punzén @1 eje pasador | 1 25 25
tapa
Dizeﬁo y colocacion del patin (cabeza incluida) | 7.5 25 187.5
Disefo y colocacion de la guia patin 4 25 100
Disefio y colocacion del muelle 1 2 25 50
Disefio y colocacion del muelle 2 2 25 50
Disefio y colocacion de la brida de transporte 3 25 75
Colocacion de los elementos normalizados 7.5 25 187.5
Colocacion de elementos de unién (tornilleria, | 6 25 150
juntas téricas, mangueras, etc.)
Disefio circuito refrigeracion lado inyeccion 3 25 75
Disefio circuito refrigeracion lado expulsiéon 3 25 75
Realizacion de la BOM del molde base-tapa 4 25 100
Planos molde bandeja intermedia
Placa base lado inyeccion 3 25 75
Placa figura lado inyeccién 4 25 100
Placa figura lado expulsion 4 25 100
Placa sufridera 2 25 50
Regles 2 25 50
Placa porta-expulsores 2 25 50
Placa apoya-expulsores 2 25 50
Placa base lado expulsion 3 25 75
Taco cancamo boquilla pistones 3 25 75
Taco cancamo 2 25 50
Bebedero 1 25 25
Disco centrador 1 25 25
Brida transporte 3 25 75
Corredera eje pasador base 4 25 100
Cufia corredera eje pasador base 3 25 75
Patas 0.5 25 125
Boquillas 1 25 25
Disefio del molde bandeja intermedia
Disefio y colocacion del postizo bandeja | 3 75
intermedia
Disefio y colocacion del postizo articulacion 4 25 100
Disefio y colocacion de la corredera eje pasador | 4 25 100
Disefio y colocacion de la cufia corredera eje | 2 25 50
pasador
Disefio y colocacién de la corredera pulsador 4 25 100
Disefio y colocacion de la cufa corredera | 2.5 25 62.5
pulsador
Disefio y colocacién del taco cAncamo 2.5 25 62.5
Disefio y colocacion del punzon @1 eje pasador | 3 25 75




Disefio y colocacion de la brida de transporte 3 25 75
Colocacion de los elementos normalizados 7.5 25 187.5
Colocacion de elementos de unién (tornilleria) 7.5 25 187.5
Disefio circuito refrigeracion lado inyeccion 4 25 100
Disefio circuito refrigeracion lado expulsién 4 25 100
Realizacion de la BOM del molde base-tapa 3 25 75
Planos molde bandeja intermedia
Placa base lado inyeccion 3 25 75
Placa figura lado inyeccién 4 25 100
Placa figura lado expulsion 4 25 100
Placa sufridera 3 25 75
Regles 2 25 50
Placa porta-expulsores 2 25 50
Placa apoya-expulsores 2 25 50
Placa base lado expulsion 3 25 75
Taco cancamo 2 25 50
Bebedero 1 25 25
Disco centrador 1 25 25
Brida transporte 1 25 25
Corredera eje pasador 1 25 25
Cufa corredera eje pasador 2 25 50
Corredera pulsador 2 25 50
Cufia corredera pulsador 15 25 375
Inserto roscado expulsiéon 15 25 375
Escuadra sujecion pistén 1 25 25
Patas 0.5 25 12,5
Boquillas 1 25 25
Redaccion de la memoria 75 25 1875
Realizacion del presupuesto 5 25 125
Solicitud de presupuestos a empresas |3 25 75
externas
COSTE
3650 | provecto | 9125

(€)




