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Annex 1. Fitxes seguretat materials 

Annex 1. Capítol 1. Fitxa seguretat PLA 
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Annex 1. Capítol 2. Fitxa seguretat ABS 
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Annex 1. Capítol 3. Fitxa seguretat Niló 
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Annex 1. Capítol 4. Fitxa seguretat PP 
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Annex 2. Fonts d’alimentació consum energètic 

Annex 2. Capítol 1. Font alimentació portàtil 

 

Figura 38: Font d’alimentació del portàtil utilitzat en el treball 

Consum del portàtil: 19V * 4.74A = 90.06W 

 

Annex 2. Capítol 2. Font alimentació pantalla externa 

 

Figura 39: Font d’alimentació de la pantalla externa utilitzada en el treball 
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Consum de la pantalla externa: 38W 

Annex 3. Dades emissions atmosfèriques 

 

Figura 40: Dades emissions atmosfèriques per al consum energètic 

Font: WWF https://wwfes.awsassets.panda.org/downloads/oe_mayo_2016.pdf?39680/Observatorio-de-la- 

 

Annex 4. Taules mètodes d’avaluació 

Annex 4. Capítol 1. Taula valor tècnic ponderat liquadora 

 

Taula 3: Valor tècnic ponderat liquadora 
 

 

 

 

 

 

 

 

Criteris Pes 1 2a 2b 3 4

Econòmics

Cost 30% 1 9 6 7 5

Total ponderació 30% 0,3 2,7 1,8 2,1 1,5

Temporals

Temps dedicació 25% 10 4 5 10 10

Durabilitat 20% 8 3 7 7 4

Total ponderació 45% 4,1 1,6 2,65 3,9 3,3

Materials

Matèria prima 5% 7 6 6 5 3

Producte final 20% 9 4 8 7 5

Total ponderació 25% 2,15 1,1 1,9 1,65 1,15

Puntuació ponderada 100% 6,55 5,4 6,35 7,65 5,95

https://wwfes.awsassets.panda.org/downloads/oe_mayo_2016.pdf?39680/Observatorio-de-la-
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Annex 4. Capítol 2. Taula valor tècnic ponderat motor DC 1 

 

Taula 4: Valor tècnic ponderat motor DC 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Criteris Pes Motor DC Neteja parabrises

Econòmics

Cost 35% 7 10

Reciclat 35% 0 10

Total ponderació 70% 2,45 7

Requisits

Parell necessari 15% 10 8

Facilitat d'adquisisó 15% 10 9

Total ponderació 30% 3 2,55

Puntuació ponderada 100% 5,45 9,55
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Annex 5. Fitxes tècniques materials 

Annex 5. Capítol 1. Fitxa tècnica PLA 
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Annex 5. Capítol 2. Fitxa tècnica ABS 
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Annex 5. Capítol 3. Fitxa tècnica Niló 
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Annex 5. Capítol 4. Fitxa tècnica PP 
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Annex 6. Especificacions tècniques impressora 3D Creality Ender 3 

• Tipus d'extrusió: FDM (Sistema Bowden). 

• Volum de construcció: 220 x 220 x 250 mm. 

• Diàmetre filament: 1,75 mm. 

• Diàmetre filtre: 0.4 mm. 

• Gruix de capa: 0.1 - 0,35 mm. 

• Precisió: +/- 0.1 mm. 

• Temperatura màxima extrusor: 255 ºC. 

• Temperatura màxima de llit: 110 ºC. 

• Velocitat màxima de trajecte: 180 mm / s. 

• Formats model 3D: STL, OBJ, G-Code 

• Connectivitat: Targeta SD i cable USB. 

• Sistemes operatius compatibles: Windows / Mac / Linux. 

• Xassís: Perfils V-Slot d'alumini. 

• Dimensions de la impressora 3D: 440 x 410 x 465 mm. 

• Pes: 8.6 Kg. 

• Pes net: 10 kg. 

• Embalatge Dimensions: 600 x 350 x 160 mm. 

• Entrada: AC 100-265V 50-60Hz. 

• Sortida DC 24V 15A 360W. 

• Endoll de la UE. 
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Annex 7. Codi 

 

 

 

 



 

35 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Estudi d'una màquina per a la fabricació de filament reciclat per impressora 3D 

36 
 

Annex 8. ISO 2768 
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