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Resum 

L'estudi analitza la implantaci· d'una empresa dedicada a  l'extrusionat de pl¨stic (polietil¯) 
per a fabricaci· de tub coarrugat i altres perfils t¯cnics. Es tracta d'implementar un conjunt 
o complex industrial de naus d'uns 10.000 m2 en una parcel.la de 16.000 m2 
aproximadament al Vall¯s Occidental. Les dimensions definitives es determinaran un cop 
seleccionat lôemplaament i determinat el layout definitiu. 

En primer lloc, lôestudi  inclour¨ tot el proc®s d'implantaci· (selecci· de l'emplaament, 
definici· del layout, etc.). En aquest sentit, sôavaluaran les diferents alternatives 
dôemplaament a partir dels criteris de selecci· pr¯viament determinats i el m¯tode de 
c¨lcul corresponent i es verificaran els par¨metres urban²stics de lôemplaament 
seleccionat.  Es determinar¨ el layout final dôacord amb el proc®s productiu, necessitats 
dôemmagatzematge i medis de producci· utilitzats (maquinaria, ma dôobra, etc.) i es 
reajustar¨ en funci· dels diferents condicionants (normativa de prevenci· dôincendis, etc.). 

Un cop seleccionat lôemplaament i definit el layout, lôestudi desenvolupar¨ aspectes 
t¯cnics de l'establiment, com ara sistemes de protecci· activa i passiva contra incendis, 
instalĿlacions, i aspectes ambientals. Sôestudiaran les obres dôadequaci· necess¨ries per 
a la implementaci· de les instalĿlacions i compliment de les normatives de prevenci· 
dôincendis (aplicaci· de mesures de protecci· actives i passives) i de la normativa ambiental. 

Lôestudi tamb® es centrar¨ en lôimpacte mediambiental i en les mesures per a minimitzar-lo 
(gesti· de residus, abocaments dôaig¿es, emissions a lôatmosfera, contaminaci· lum²nica 
de lôenllumenat exterior, contaminaci· ac¼stica, etc.) i en lôefici¯ncia i estalvi energ¯tic de 
les instalĿlacions pel que fa a lôoptimitzaci· dels consums dôenergia i aigua i la possible 
generaci· i utilitzaci· dôenergies renovables.  

Finalment, lôestudi pret®n justificar tota la normativa ambiental, de seguretat contra incendis, 
de prevenci· de riscos laborals, de seguretat industrial de les instalĿlacions, etc. amb 
lôobjectiu dôobtenir la corresponent llic¯ncia ambiental per part de les administracions 
competents.  

Abstract 

This study analyses the implementation of a company dedicated to the extrusion of plastic 
(polyethylene) for the manufacture of corrugated pipe and other technical profiles. It is a 
question of implementing an industrial plant of about 10,000 m2 in a plot of approximately 
16,000 m2 in the Vall¯s Occidental County (Catalonia). The final dimensions will be 
determined once the location is selected and the final layout is determined. 

First, the study will include the entire implementation process (site selection, layout 
definition, etc.). In this sense, the different location alternatives will be evaluated based on 
the previously determined selection criteria and the corresponding calculation method and 
the urban parameters and rules of the selected location will be verified. The final layout will 
be determined according to the production process, storage needs and means of production 
used (machinery, labor, etc.) and will be readjusted according to the different conditions (fire 
prevention regulations, etc.). 

Once the location has been selected and the layout defined, the study will develop technical 
aspects of the establishment, such as active and passive fire protection systems, facilities, 
and environmental aspects. The adaptation works necessary for the implementation of the 
facilities and compliance with fire prevention regulations (application of active and passive 
protection measures) and environmental regulations will be studied. 

The study will also focus on the environmental impact and measures to minimize it (waste 
management, water discharges, emissions into the atmosphere, light pollution of outdoor 
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lighting, noise pollution, etc.). and in the efficiency and energetic saving of the installations 
regarding the optimization of the consumptions of power and water and the possible 
generation and utilization of renewable energies. 

Finally, the study will justify all environmental regulations, fire safety rules, labour risk 
prevention rules, industrial safety of facilities rules, etc. in order to obtain the corresponding 
environmental license from the competent administrations. 
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1. Introducci· 

1.1 Objecte 

 

L'objecte dôaquest treball ®s determinar la implantaci· d'una empresa dedicada a  
l'extrusionat de pl¨stic (polietil¯) per a fabricaci· de tub coarrugat i altres perfils t¯cnics. En 
aquest sentit, es pret®n no nom®s seleccionar lôemplaament sin· que  un cop avaluades 
les diferents alternatives i comprovats els par¨metres urban²stics es definir¨ el layout final 
dôacord amb el proc®s productiu, necessitats dôemmagatzematge i medis de producci· 
utilitzats (maquinaria, ma dôobra, etc.). 

Aix² mateix, es comprovar¨ la viabilitat i la conformitat del layout seleccionat respecte de la 
normativa ambiental, de seguretat contra incendis, de prevenci· de riscos laborals, de 
seguretat industrial de les instalĿlacions, etc. 

1.2 Abast 

En aquest estudi es desenvoluparan els seg¿ents aspectes: 

- Selecci· de l'emplaament.  
 

- A continuaci· es determinar¨ el layout necessari, que sôestablir¨ en funci· del 
proc®s productiu, necessitats dôemmagatzematge i medis de producci· utilitzats  es 
reajustar¨ en funci· dels diferents condicionants (edificis existents, normativa de 
prevenci· dôincendis, normativa de prevenci· de riscos laborals, etc.). 
 
 

- Posteriorment es realitzar¨ lôestudi de prevenci· dôincendis en lôestabliment 
industrial. En aquest sentit, es definiran i dissenyaran les instalĿlacions de protecci· 
activa i passiva necess¨ries per tal de garantir el compliment de la normativa 
dôaplicaci· (Reglament de seguretat contra incendis en els establiments industrials, 
Codi T¯cnic de lôEdificaci· i Reglament dôinstalĿlacions de protecci· contra incendis). 
  

- Finalment, sôelaborar¨ un calendari dôimplantaci· i el pressupost econ¸mic 
necessari per a portar a terme aquesta implantaci·. 

Lôestudi tamb® es centrar¨ en lôimpacte mediambiental i en les mesures per a minimitzar-lo 
(gesti· de residus, abocaments dôaig¿es, emissions a lôatmosfera, contaminaci· lum²nica 
de lôenllumenat exterior, contaminaci· ac¼stica, etc.) i en lôefici¯ncia i estalvi energ¯tic de 
les instalĿlacions pel que fa a lôoptimitzaci· dels consums dôenergia i aigua i la possible 
generaci· i utilitzaci· dôenergies renovables.  

1.3 Antecedents 

 

Actualment lôempresa disposa dôuna planta de fabricaci· a la prov²ncia de Madrid i per 
necessitats dôaugmentar la producci·, es planteja instalĿlar una nova planta de similars 
caracter²stiques a Catalunya, concretament al Vall¯s. Per aquest motiu, lôempresa defineix 
uns par¨metres o condicionants previs a partir de les dades que ja disposa de la planta de 
Madrid: 



 

  

 

9 
 

- Maquin¨ria necess¨ria i descripci· dels processos productius 
- Nombre de treballadors i torns de treball. 
- Superf²cie aproximada necess¨ria, tant de les naus com dels  patis exteriors. 
- Necessitats dôemmagatzematge i capacitat dels magatzems de mat¯ria primera i 
producte acabat. 

- Volum de producci· anual pels diferents productes. 
- Consums dôenergia, mat¯ria primera i altres. 

Totes aquestes dades sôexposen en els apartats seg¿ents. Tanmateix, lôempresa tamb® 
indica una s¯rie de condicionants i par¨metres que sôhauran de tenir en compte a lôhora 
de seleccionar lôemplaament: 

- Preu de compra de la parcel.la  
- Dist¨ncia a clients i proveµdors 
- Proximitat a vies de comunicaci· r¨pides 
- Serveis disponibles al pol²gon industrial 
- Accessibilitat a la parcel.la per a camions de gran tonatge (tr¨ilers).  
- Disposar de naus ja edificades, sempre i quan tinguin les condicions t¯cniques 
adequades i permetin la implantaci· del layout ¸ptim. 

Per a cada un dôaquests criteris lôempresa ha assignat uns valors m¨xims i un pes de 
decisi·, dôacord amb els quals i aplicant el m¯tode de c¨lcul que sôexposa en els apartats 
seg¿ents condueix a la selecci· de lôemplaament definitiu per a la nova planta. 

1.4 Descripci· de lôactivitat 

A continuaci· sôexposen les principals caracter²stiques i dades de lôactivitat que es vol 
portar a terme, que han sigut facilitades per lôempresa a partir de la planta que actualment 
es troba en funcionament a la prov²ncia de Madrid, i que com sôha esmentat ®s de 
caracter²stiques similars a la nova planta que es vol implantar al Vall¯s.  

1.4.1 Dades generals 
 

En aquest apartat sôexposen les dades generals de lôempresa. 

Dades generals de lôempresa 

Superf²cie aproximada de parecel.la 16.000 m2 

Superf²cie aproximada construµda (naus) 10.000 m2 

Pot¯ncia el¯ctrica instalĿlada 1.670 kW 

Nombre de treballadors 26 

Torns de treball 3 

Producci· total  4950 Tm/any de tub de polietil¯ 

Consum de mat¯ria prima total 4998,40 Tm/any de polietil¯ en gransa 

 

                                           Taula 1 Dades generals de l'empresa 
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1.4.2 Dades especifiques de lôactivitat.  

1.4.2.1 wŝƎƛƳ ŘŜ ǘǊŜōŀƭƭΦ 
 

Lôhorari previst de funcionament ser¨ les 24 hores del dia, ja que es treballa a tres torns, 
durant 220 dies lôany. 
 

1.4.2.2 tŜǊǎƻƴŀƭΦ 
 
Es preveu que per a realitzar lôactivitat seran necessaris 8 operaris de producció per torn, 
més un encarregat de producció i un tècnic de manteniment. En total seran 10 persones 
per torn. 
 
Pel que fa al personal administratiu, comercial, directiu i tècnic es calcula que seran neces-
sàries unes 15 persones. 
 
La plantilla total serà doncs, de 45 persones, de les que hi haurà una presència mínima de 
10 persones per torn i màxim de 25 persones. 
  

1.4.2.3 wŜƭŀŎƛƽ ŘŜ ƳŀǉǳƛƴŁǊƛŀΦ 
 

 

NECESSITATS DE MAQUINÀRIA 

LÍNIES Potència Instal·lada (kW) 

L 1 Multicapa 400 

L 2 Multicapa 220 

PERT 120 

L1 PEX RI 220 

L2 PEX RI 220 

CO 1 120 

CO2 120 

Compressor 60 

Fred Industrial 60 

Buit Industrial 30 

Oficines + Il·luminació 100 

TOTAL 1670 

 
Taula 2 Dades generals de l'empresa 

1.4.2.4 tǊƛƳŜǊŜǎ ƳŀǘŝǊƛŜǎ ƛ ǇǊƻŎŞǎ ƛƴŘǳǎǘǊƛŀƭΦ 9ƳƳŀƎŀǘȊŜƳŀǘƎŜ ǇǊŜǾƛǎǘΦ  
 

Com ja sôha esmentat, lôactivitat consisteix en lôextrusi· de polietil¯ per a la fabricaci· de 
tubs. El proc®s  parteix de polietil¯ en gransa que sôemmagatzema en palets en la nau 
dôemmagatzematge. La quantitat màxima en magatzem és de 225 TM, que és la matèria 
primera necessària per a 10 dies de treball. Del magatzem es trasllada la gransa de polietilè 
cap a les l²nies dôextrusi·, situades a la nau de producció. La quantitat produïda diàriament 
és de 22,50 Tm de producte acabat (tub de polietil¯). El producte final sôemmagatzema a 
la nau de producte acabat. La quantitat màxima de producte acabat emmagatzemat és de 
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135 Tm. En aquest procés es calcula que es produiran 4 Tm mensuals de residu de polie-
tilè.  
 
Si es té en compte que es treballaran 220 dies a lôany, les quantitats m¨ximes consumides 
i produïdes són les següents: 
 

- Producció diària: 22, 50 Tm/dia de tub de polietilè 
- Producció anual: 4950 Tm/any de tub de polietilè 
- Residu diari: 0.22 Tm/dia de residu de polietilè. 
- Residu anual: 48, t Tm/any de residu de polietilè. 
- Matèria primera diària: 22,72 T/dia de polietilè en gransa 
- Matèria primera anual: 4998,40 Tm/any de polietilè en gransa. 

 
 
A continuació es descriu el procediment dôextrusi· del tub de polietil¯: 
 

- Extrusió de polímers 
 

 
 

Figura 1. Esquema dôuna extrusora de pol²mers termopl¨stics 

 
L'extrusió de polímers és un procés industrial, basat en el principi d'extrusió general, però 
l'enginyeria de polímers ha desenvolupat paràmetres específics pel plàstic, de manera que 
s'estudia aquest procés a part de l'extrusió de metalls o altres materials. 
 
 

- Procés bàsic  
El polímer fos és forçat a passar a través d'un dau o filera, per mitjà de l'empenta generada 
per l'acció giratòria d'un Vis sens fi que gira concèntricament en una càmera o camisa a 
temperatures controlades, amb una separació mil·limètrica entre els dos elements. El Vis 
sense fi és alimentat per mitjà d'una tremuja en un extrem de la màquina. El polímer 
avança, es fon, es mescla en la càmera i finalment surt per la filera que li dona la forma 
final. 
 

- Diferents Tipus d'extrusió  

¶ Perfils 

¶ Multi-filament 

¶ Mono filament 

¶ Tubs i mànegues 

¶ Recobriment de cable conductor el¯ctric  

¶ Planxes mono-capa i multi-capa 

¶ Bossa 

¶ Bufat dôampolles 

http://ca.wikipedia.org/wiki/Fitxer:Extruder_with_sheet_die.jpg
http://ca.wikipedia.org/wiki/Extrusi%C3%B3
http://ca.wikipedia.org/wiki/Enginyeria
http://ca.wikipedia.org/wiki/Pl%C3%A0stic
http://ca.wikipedia.org/wiki/Pol%C3%ADmer
http://ca.wikipedia.org/wiki/Dau
http://ca.wikipedia.org/wiki/Vis_sens_fi
http://ca.wikipedia.org/wiki/Tremuja
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¶ Extrusió de semiacabats (barres i plaques). 

 

Els diferents tipus dôextrusi· tenen en com¼ que tots fan servir una extrusora com element 
per fondre i plastificar el pol²mer. La diferencia rau en la resta de dôinstalĿlaci· que sol ser 
diferent segons cada fabricat. 
 

- Fusió del polímer  
El polímer fon per acció mecànica en combinació de la temperatura per mitjà del escalfa-
ment de la camisa exterior. Lôacci· mecànica inclou els esforços de tall i arrossegament, 
que empeny el polímer cap la filera i provoca un increment en la pressió. 

 

La primera fusió es produeix en la paret interna de la càmera o camisa, en forma d'una 
prima pel·lícula. Quan aquesta pel·lícul a creix, es desprèn de la paret pel gir del Vis, en un 
moviment semblant a un remolí. Això continua fins que es fon tot el polímer. 
Fusió i arrossegament: Si el material sôadhereix al vis i rellisca sobre la paret de la camisa, 
llavors el arrossegament se cero[Aclariment necessari], i el material gira amb el vis sens fi. 
Si en canvi, el material no rellisca amb la paret de la camisa i rellisca amb el vis, llavors el 
arrossegament és màxim i el transport de material correcta. 
 
En la realitat el polímer experimenta fricció, tant en la paret de la camisa, com en el vis, les 
forces de fricció determinen el arrossegament del polímer. 
 
Per obtenir produccions òptimes s'ha d'utilitzar un vis adequat i unes temperatures precises 
segons el polímer que es treballa. Per materials que agafen humitat (niló, polièster...) es 
fan servir tremuges amb assecador d'aire o millor un equip de des-humificació. 
Filera 

 

Figura 2. Filera dôextrusi· per a pol²mers 

 
Gràcies a la filera, el polímer pren la forma desitjada. La filera es considera com un consu-
midor de pressió, ja que al final del vis la pressió és màxima, mentre que a la sortida de la 
filera la pressió es igual a la pressió atmosfèrica. La pressió alta que experimenta el polímer 
avanç de la filera, ajuda a que el procés sigui estable i continu. Hi ha diferents tipus de 
fileres: per tubs, per planxes i per perfils de complicades geometries, cada un té caracte-
rístiques de disseny especials que permeten al polímer adquirir la seva forma final. 
 

- Calibrat i acabat final  
 
Alguns processos, en especial la fabricació de perfils i tub, disposen davant de la filera de 
la part de calibratge a on el material pren la forma correcta i es refreda gràcies a una ba-
nyera posterior i un equip d'estirament. Finalment el perfil és tallat a la llargada necessària, 
o enrotllat en el cas de cables elèctrics i tubs de petit diàmetre. Altres processos utilitzen 
acabats d'impressió de tinta. 
 
 

http://ca.wikipedia.org/wiki/Extrusora
http://ca.wikipedia.org/wiki/Viquip%C3%A8dia:Llibre_d%27estil
http://ca.wikipedia.org/wiki/Nil%C3%B3
http://ca.wikipedia.org/wiki/Poli%C3%A8ster
http://ca.wikipedia.org/wiki/Tremuja
http://ca.wikipedia.org/wiki/Assecador
http://ca.wikipedia.org/w/index.php?title=Des-humificaci%C3%B3&action=edit&redlink=1
http://ca.wikipedia.org/wiki/Fitxer:Boquilla_de_extrusor_de_polimero.JPG
http://ca.wikipedia.org/wiki/Pressi%C3%B3
http://ca.wikipedia.org/wiki/Perfil
http://ca.wikipedia.org/wiki/Pol%C3%ADmer
http://ca.wikipedia.org/wiki/Cable_el%C3%A8ctric
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2 Selecci· de lôemplaament 

En aquest apartat sôavaluaran les diferents alternatives dôemplaament a partir dels criteris 
de selecci· pr¯viament determinats i els m¯todes de c¨lcul que sôexposaran i es verificaran 
els par¨metres urban²stics de lôemplaament seleccionat.  

2.1 Alternatives dôemplaament  

En primer lloc realitzem una selecci· de 4 alternatives de localitzaci· de la planta, en funci· 
dels  par¨metres b¨sics definits en el projecte. Necessitem parcelĿles que compleixin els 
seg¿ents requisits: 

- Nau tipus aµllada 

- Superf²cie a construir o construµda  10.000 m2 

- Superf²cie aproximada de parcel.la 16.000 m2 

- Separaci· m²nima respecte a les naus veµnes superior a 10 m 

- Proximitat a vies de comunicaci· r¨pides. 

- Proximitat a clients i proveµdors 

- Preu dôacord amb el pressupost de compra disponible. 

- Accessibilitat a la parcelĿla tant per a autom¸bils com per a camions de gran tonatge 

    (tr¨ilers). 

Totes les parcelĿles han de disposar dels serveis m²nims necessaris. A m®s, han de 
disposar de xarxa de fibra ¸ptica completament desplegada. 

Dôacord amb aquestes consideracions, sôhan seleccionat les seg¿ents localitzacions: 

 

MUNICIPI POLĉGON INDUSTRIAL SUPERFĉCIE PARCEL.LA 

Castellar del Vall¯s Pla de la Bruguera 15.980 m2 

Caldes de Montbui La Borda 17.200 m2 

Palau-Solit¨ i Plegamans Riera de Caldes 16.616,08 m2 

Bigues i Riells Can Barri 14.910 m2 

 

Taula 3 Localitzaci· emplaaments 
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En el mapa seg¿ent es mostren les localitzacions escollides: 

 

Figura 3. Localitzacions mostrades sobre mapa 

 

2.2 Selecci· de lôemplaament  

Per a la selecci· de lôemplaament utilitzarem el m¯tode dels factors ponderats. Aquest 
m¯tode consisteix en determinar quin s·n els factors quantitatius i qualitatius m®s rellevants 
per a la ubicaci· de la nostra empresa. Posteriorment procedim a ponderar els valors en 
funci· de la import¨ncia en relaci· a la ubicaci· de lôempresa. Un cop realitzada la 
ponderaci· dels factors, procedim a puntuar-los per a cada localitzaci·, per mitj¨ de la 
seg¿ent expressi·: 

 

Equaci· 1 Expressi· dels factors ponderats 

Per tal de penalitzar les puntuacions molt baixes, realitzarem la mitjana geom¯trica: 
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Equaci· 2 Expressi· de la mitjana geom¯trica 

En primer lloc definim, doncs, quin s·n els factors que haurem de ponderar i puntuar: 

- Preu de compra de la parcelĿla 

- Dist¨ncia als clients i proveµdors 

- Exist¯ncia de naus ja edificades 

- Proximitat a via de comunicaci· r¨pida 

- Qualitat dels serveis disponibles al pol²gon industrial (desplegament fibra ¸ptica, etc.) 

- Accessibilitat a la parcelĿla des del carrer. 

Un cop determinats els factors m®s rellevants, procedim ponderar-los i puntuar-los, tal i 
com es pot veure a la taula seg¿ent: 

 

 PES (Wi) LOCALITZACIONS 

FACTOR (i) % 
Castellar 
del Vall¯s 

Caldes de 
Montbui 

Palau-
Solit¨ i 
Plegamans 

Bigues i 
Riells 

Preu parcel.la 25 6 8 6 9 

Dist¨ncia a 
clients i 
proveµdors 

30 7 7 8 5 

Exist¯ncia de 
naus 

edificades 
16 5 7 9 5 

Proximitat a 
vies r¨pides 

12 6 6 9 5 

Serveis 
disponibles 

10 8 7 6 6 

Accessibilitat 
de la parcel.la 

7 8 7 6 5 

 100     

MITJANA 
ARITMĈTICA 

 6,48 7,13 7,44 6.1 

MITJANA 
GEOMĈTRICA 

 6,41 7,10 7,33 5.90 

 

Taula 4 Factors ponderats per localitzaci· 

 

Per tant, la parcelĿla triada ®s la del pol²gon industrial Riera de Caldes de Palau-Solit¨ i 
Plegamans (Vall¯s Occidental). 

En concret, es tracta dôuna parcelĿla que es troba situada al carrer Mercaders, 4, dôaquest 
pol²gon industrial. La parcelĿla en que sôubica lôactivitat disposa de dos accessos, un per 
camions i un altre independent per vianants, que donen directament al carrer Mercaders. 
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La parcelĿla t® una superf²cie total de 16.616,08 m2. La seva refer¯ncia cadastral ®s la 
seg¿ent: 

1621604DG3012S0001OZ 

2.3 Descripci· de la parcelĿla 

Com ja sôha esmentat, la parcel.la es troba situada en el pol²gon industrial Riera de Caldes, 
c/ Mercaders nÜ 4 del terme municipal de Palau-Solit¨ i Plegamans (08184). Lôacc®s de 
persones i vehicles es realitzar¨ pel mateix carrer, on lôactivitat disposar¨ dôun gual 
corresponentment legalitzat. 

 

Les coordenades UTM de la parcel.la s·n les seg¿ents: 

                            X= 431696  m.           Y = 4602239  m. 

 

Lôalada sobre el nivell del mar ®s de 105,2 m. 

2.4 Descripci· f²sica  

La parcel.la t® una superf²cie total de 16.616,08 m2, amb una forma sensiblement quadrada 
i es troba en el carrer Mercaders del Pol²gon Industrial Riera de Caldes,  molt proper tant a 
la carretera C-59 que connecta amb les autopistes AP-7 i C-33 com a la carretera C-155, 
la qual cosa facilitar¨ lôentrada i sortida de camions pesats (tr¨ilers). 

La qualificaci· de la parcelĿla ®s s¸l urb¨ industrial, per tant l'¼s industrial de la nostra 
activitat hi ®s perfectament adm¯s. 

La parcel.la est¨ dotada de tots els serveis necessaris: 

 Acc®s rodat pel carrer Mercaders, amb resist¯ncia suficient per als camions de 
gran tonatge. 

 Subministrament dôenergia el¯ctrica amb pot¯ncia i voltatge suficients per a les 
necessitats de lôempresa. 

 Enllumenat p¼blic i xarxa de clavegueram (no separativa) p¼blics de qualitat. 

 Disposa dôuna xarxa de fibra ¸ptica per a comunicacions de banda ampla, 
completament desplegada. 

Des dôun punt de vista geogr¨fic, el pol²gon industrial Riera de Caldes es troba molt proper 
a la carretera C-59 que connecta a 5 Km amb lôautopista AP-7 (E-15) i a 10 Km amb 
lôautopista C-33. 

Tanmateix, el pol²gon tamb® connecta amb la carretera C-155, que ®s una via alternativa 
de comunicaci· amb Granollers i Sabadell. 

2.5 Condicionants derivats de les Ordenances urban²stiques vigents 

Per consulta del Pla d'Ordenaci· Urban²stica de Palau-Solit¨ i Plegamans, veiem que la 
parcelĿla es classifica en la clau urban²stica 7.a "Subzona de sectors industrials". 

El tipus dôordenaci· de lôedificaci· ser¨ aµllada, per tant ®s compatible amb la nau que 
pretenem construir. 

Els usos admesos en les parcelĿles amb aquesta clau urban²stica s·n les seg¿ents: 
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- Industrial 
- Logistic i magatzem 
- Tecnol¸gic (centres productius dôinvestigaci·, disseny) 
- Oficines (lligades o no a lôactivitat industrial) 
- Establiments comercials singulars 
- Establiments comercials que realitzin venda a lôengr¸s i/o venda exclusiva dels 
productes elaborats en el propi establiment o per lôempresa. 

- Mitjans establiments comercials i grans establiments comercials lligats a lôactivitat 
industrial i en base a la normativa general i sectorial. 

- Restauraci·, nom®s en que doni servei a la pr¸pia activitat industrial en que sôubica. 
- Dotacions comunit¨ries (esportiu, cultural, associatiu, administratiu i de serveis). 
- Serveis t¯cnics ambientals (aigua, energ¯tic (electricitat i gas). Telefonia i 
telecomunicacions). 

- Aparcaments i estacionaments 
- Proveµment i abastament de benzina (estaci· de servei), lligada a la pr¸pia activitat 
industrial nom®s pel seu consum privat. 

- Es permetr¨ la construcci· dôun ¼nic habitatge per parcel.la pel personal de guarda 
i vigil¨ncia. 

Per tant, la nostra activitat ser¨ un ¼s compatible en la parcelĿla indicada. 

Els par¨metres urban²stics corresponents a les parcelĿles en clau 7.a s·n els seg¿ents: 

- ParcelĿla m²nima: 3.000 m2 

- Faana m²nima: 50 m 

- Edificacions auxiliars: 5% de la superf²cie de la parcelĿla  

- Alada m¨xima edificable: 16 m. 

- Nombre m¨xim de plantes: PB+3 

- Ocupaci· m¨xima: 70% 

- Separaci· a carrer: 10 m 

- Separaci· a lateral: 5 m. 

- Separaci· a fons parcelĿla: 5 m 

- Edificabilitat: 1 m2 sostre/ m2 parcelĿla 

2.6 Justificaci· del compliment de la normativa urban²stica.  

En la seg¿ent taula comprovarem que es compleixin els par¨metres urban²stics que la 
normativa urban²stica (POUM de Palau-Solit¨ i Plegamans) requereix a les parcelĿles en 
clau urban²stica  7.a: 

 

PARêMETRE 
URBANĉSTIC 

PROJECTE NORMATIVA COMPLEIX? 

Superf²cie de 
parcel.la 

16.616,08 m2 3.000 m2 Si 

Faana m²nima 97,48 m 50 m Si 

Edificaci· auxiliar 21,42 m2 5% superf. parcel.al Si 

Alada m¨xima 
edificable 

7,28 m 16 m Si 



 
 

Implantaci· dôun edifici industrial per a 
lôextrusionat de polietil¯ 

 

 

    

 

Nombre m¨xim de 
plantes 

PB+1 PB+3 Si 

Ocupaci· m¨xima 
(70%) 

10.911,24 m2 11.631 m2 Si 

Separaci· a carrer 14,25 m 10 m Si 

Separaci· a lateral 5,46 m 5 m Si 

Separaci· a fons de 
parcel.la 

8,80 m 5 m Si 

Edificabilitat (1m2 
sostre/1 m2 
parcel.la) 

12.823,46 m2 16.616,08 m2 Si 

 

Taula 5 Par¨metres urban²stics segons clau urban²stica 7.a 

 

At¯s que es compleixen tots els par¨metres urban²stics de la clau 7.a, queda justificat el 
compliment de la normativa urban²stica de la parcelĿla seleccionada. 
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En la seg¿ent figura es pot veure lôemplaament de la parcelĿla seleccionada. 

 

 

 

 

 

 

Figura 4. Emplaament de la parcel.la seleccionada 
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3 Determinaci· del layout del proc®s productiu 

En aquest apartat es descriur¨ detalladament el proc®s industrial. Es donaran a con¯ixer 
el passos que segueix la mat¯ria prima des de que entra al magatzem fins que surt com a 
producte acabat, aix² com el personal que hi haur¨ a la mateixa f¨brica. 

3.1 Descripci· del proc®s industrial 

Com ja sôha esmentat en apartats anteriors, lôactivitat consisteix en lôextrusi· de polietil¯ 
per a la fabricació de tubs.  
 
El proc®s  parteix de polietil¯ en gransa que sôemmagatzema en palets en la nau dôemma-
gatzematge. La matèria primera és subministrada pels proveïdors en camions de gran to-
natge (tràilers) en palets compostos per caixes de cartró de 20 Kg cada una. Els palets es 
descarreguen dels tràilers per mitjà de carretons elevadors elèctrics i traslladats al magat-
zem de matèria primera.    
 
Del magatzem de matèria primera es trasllada la gransa de polietilè amb els mateixos pa-
lets, per mitjà de transpalets manuals o els mateixos carretons elevadors i es deixen a peu 
de les tremuges de les l²nies dôextrusi·, situades a la nau de producci·.   
 
La càrrega de les tremuges es fa de forma manual o amb cargols vis sen fi , els operaris 
desfan els palets i agafen les caixes per buidar-les a les tremuges.  
 
Un cop surt el perfil (normalment tubs) de la l²nia dôextrusi· la mateixa màquina porta ins-
tal·lada una debanadora que va formant bobines de tub  i que automàticament va tallant 
quan la bobina té els metres lineals que corresponen a cada bobina per cada tipus de 
producte. Les bobines es van deixant sobre palets de fusta a sortida de màquina. 
 
En el magatzem de producte acabat les bobines es posen en caixes de cartró i sôapilen 
sobre palets. Un cop està constituït el palet, les caixes es subjecten per mitjà de fleix re-
tractilabe. 
 
Lôexpedici· del producte acabat es fa carregant els mateixos palets en tràilers per mitjà 
dels carretons elevadors.  
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3.2 Diagrama de proc®s 

 

 

 

Figura 5. Diagrama de proc®s 
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3.3 Diagrama de m¨quines 

 

 

 

Figura 6. Diagrama de m¨quines 
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3.4 Diagrama de fluxos 

 

 

Figura 7. Diagrama de fluxos 
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3.5 Personal de lôempresa  

Dôacord amb les dades facilitades per lôempresa i basades en la planta de la prov²ncia de 
Madrid, es necessitaran  8 operaris de producci· per torn, m®s un encarregat de producci· 
i un t¯cnic de manteniment. En total seran 10 persones per torn. 
 

Sôha dôafegir el personal administratiu, comercial, directiu i t¯cnic que  es calcula que seran 
unes 15 persones, preferentment en el torn de dia. 
 

La plantilla total ser¨ doncs, de 45 persones, de les que hi haur¨ una pres¯ncia m²nima de 
10 persones per torn i m¨xim de 25 persones. 

3.6 Determinaci· de la distribuci· en planta de la nau industrial 

En aquest apartat es detalla tot el procediment per seleccionar la distribuci· en planta 
¸ptima per a la nau industrial. Sôha de tenir present que en la parcel.la seleccionada ja es 
disposa de les naus construµdes (el fet de disposar en la parcel.la  de naus ja construµdes 
ha estat un dels criteris de selecci·). 

3.7 Definici· i descripci· dels elements directes i auxiliars de producci·  

đ êrea de producci·: Zona principal de la nau industrial on es portar¨ a terme el 
proc®s productiu i estaran situades totes les m¨quines que intervenen en aquest.  

đ Magatzem de mat¯ries primeres: Espai on es trobar¨ el stock de mat¯ries 
primeres necess¨ries per poder portar a terme el proc®s productiu.  

đ Magatzem de Producte Acabat: Espai on es situen els productes acabats.  

đ Oficines: Espai on es porten a terme totes les tasques de car¨cter administratiu: 
compra de les mat¯ries primeres, gesti· de les vendes i distribuci· del producte 
acabat. Aquest espai disposa tamb® de la zona de cambres higi¯niques pel 
personal administratiu, directiu, comercial i t¯cnic, un office i una zona ñshow roomò 
en la que hi haur¨ una exposici· permanent dels productes fabricats per la 
companyia.  

đ Manteniment: Espai on es guarden totes les fileres, eines i recanvis necessaris per 
realitzar el manteniment o reparaci· de les m¨quines. Est¨ situat a la zona de 
producci· per reduir el recorregut del treballador.  

đ Menjador: Sala de descans pels treballadors, tant de producci· com dôoficines, en 
la qual poden dinar.  

đ Vestidors i banys treballadors producci·: Zona dôhigiene per als treballadors. Es 
considera que seran necessaris dos espais dôaquestes caracter²stiques.  

đ Control de qualitat: Sala on es porten a terme els assajos de qualitat del producte 
acabat per determinar la seva validesa. Es troba localitzada al final del proc®s per 
reduir el recorregut de lôoperari per la zona de producci·. 

đ Oficina de producci·. En aquest espai sôubica normalment lôencarregat de torn i 
sôhi guarda tota la documentaci· relativa a les ordres de fabricaci·. 

đ Zona dôinfermeria. Espai que disposa de farmaciola i altres elements necessaris 
per a realitzar les primeres atencions m¯diques a persones accidentades. 

đ Aparcament: Espai exterior reservat pels treballadors i als clients que visitin la nau 
amb els seus medis de transport privat.  
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đ Sales t¯cniques: Espais en els que sôubica la maquin¨ria auxiliar, com ara els 
compressors, fred industrial i buit industrial. Es requereix que estiguin situats amb 
comunicaci· directe des dels patis per motius t¯cnics.  

3.8 Taula relacional de les activitats del proc®s  

Sôha creat una matriu relacional del proc®s. Aquesta matriu sôencarrega de definir les 
relacions de proximitat dels espais depenent de la seva prioritat. £s el primer pas per 
distribuir els espais en planta de manera eficient.  

Per a la realitzaci· dôaquesta matriu sôha utilitzat una nomenclatura espec²fica, detallada a 
continuaci·: 

  

Figura 8. Nomenclatura utilitzada per a la matriu relacional del proc®s 

Amb els elements anteriors ja es pot elaborar la taula relacional. Sôha creat una matriu 
relacional del proc®s. Aquesta matriu sôencarrega de definir les relacions de proximitat dels 
espais depenent de la seva prioritat. £s el primer pas per distribuir els espais en planta de 
manera eficient. A continuaci· es mostra la taula relacional elaborada: 

 

Figura 9. Taula relacional 
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3.9 Diagrames relacionals dôespais, dôactivitats i distribuci· en planta de la 

proposta seleccionada 

En primer lloc es determina la relaci· de vinculaci· entre activitats i la seva respectiva 
representaci· gr¨fica com es mostra a la taula de sota: 

 

                            Taula 6 Relacions entre activitats i representaci· gr¨fica  

 

 

 

 

Proposta seleccionada: 

 

 

Figura 10. Diagrama relacional dôespais de la proposta seleccionada 
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Figura 11. Diagrama relacional dôactivitats de la proposta seleccionada 

 

 

Figura 12. Distribuci· en planta de la proposta seleccionada 
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ĐS DE LôESPAI ESPAI SUPERFĉCIE (m2) 

Planta de producci· NAU 2 6.128,62 

Magatzem mat¯ria primera 

NAU 1A 642,54  

NAU 1B 665,76 

NAU 1C 667,00 

TOTAL 1.975,30 

Magatzem producte acabat 

NAU 3A 782,42 

NAU 3B 878,78 

TOTAL 1661,20 

Oficines Planta pis 835,77 

Manteniment 

Manteniment 1 79,98 

Manteniment 2 104,88 

Manteniment 3 95,55 

TOTAL 280,41 

Menjador Menjador (PB) 88,72 

Vestidor 1 Vestidor 1 (PB) 105,98 

Vestidor 2 Vestidor 2 (PB) 204,37 

Control de qualitat Control Q. (PB) 67,05 

Oficina Producci· Control P. (PB) 61,56 

Infermeria Infermeria (PB) 19,64 

Aparcament Exterior 660,00 

Sales t¯cniques 

Compressor 47,24 

Fred Industrial 33,25 

Buit industrial 19,25 

TOTAL 99.74 

 

                              Taula 7 Superf²cies de la proposta seleccionada 
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Pl¨nol de distribuci· en planta 

 

 

Figura 13. Pl¨nol de distribuci· en planta 
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Pl¨nol dôimplantaci· de la maquin¨ria 

 

 

 

Figura 14. Pl¨nol dôimplantaci· de la maquin¨ria 

 

                         

 

 

 

 














































































































