PRACTICA N° 4 CNC

Q4 PRIMAVERA 2003

Escriu el programa principal 1 subrutina per fer la peg¢a que s'indica a
continuacio:
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Peca en brut: Rodo6 d'alumini de 25 x 63,5

Per tal de realitzar la programacié cal diferenciar dues zones de mecanitzat
a escollir per I’alumne. Els programes tindran la segiient numeracio: %540
1 %541. Utilitzar la mateixa numeracid per les subrutines.

Els parametres de programacido a utilitzar sén els que es fan servir
habitualment.



