PRACTICA N° 1 CNC
24-03-2003

Escriu el programa principal i subrutina per fer la peca que s'indica a
continuacio:

P4

#19

?13.5

2 10 8 15

Peca en brut: Rodo6 d'alumini de 25 x 65

Programacio en valors absoluts
Avan¢ament: 0,1 mm/volta

Velocitat de tall: 80 m / min
Programar una parada G04 de 5 segons



