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Integracion Médulos:

Se procede a la integracion de los modulos de cada PLC, para ellos se han de

llevar a cabo los siguientes pasos:
e Abrir software Unity pro XL, e inicar un nuevo proyecto.

Linea PROFIBUS DP:
Al iniciar el proyecto el sistema exige un tipo de PLC, en el caso de profibus es
en Premium TSX P57 2634M 02.30:

Nuevo proyecto X
[~ Mostrar todas las versiones
PLC Version OS min. | Descripcidn | Cancelar |
""" Modicon M340
= Premium Ayuda |
"""" TSX H57 24M 0250 Programa 57-2 Hot-Standby de 768 Kb con PCMCIA, USE, Unitelway
"""" TSX H57 44M 02.50 Programa 57-4 Hot-Standby de 2 Mb con PCMCIA, USB, Unitelway
TSX P57 0244M 02.30 5740, Programa de 128Kb, CANopen
-~ TSX P57 104M 02.30 57-1, Programa de 224Kb, Unitelway
"""" TSX P57 154M 02.30 57-1, Programa de 224Kb, Fipio, Unitelway
TSX P57 1634M 02.30 57-1, Programa de 224Kb, Ethemet-TCP/IP, Unitelway
-~ TSX P57 204M 02.30 57-2, Programa de 768Kb, Unitelway
"""" TSX P57 254M 02.30 57-2, Programa de 768Kb, Fipio, Unitelway

634M 2. q & ! 1 . Unitelway

SX P57 304M . 57-3, Programa de 1.75Mb, Unitelway
"""" TSX P57 354M 02.30 57-3, Programa de 1.75Mb, Fipio, Unitelway
TSX P57 3634M 02.30 57-3, Programa de 1.75Mb, Ethemet-TCP/IP, Unitelway
~TSX P57 454M 02.30 57-4, programa de 2 Mb con PCMCIA, Fipio, USE, Unitelway
"""" TSX P57 4634M 02.30 57-4, programa de 2 Mb con PCMCIA, Ethemet-TCP/IP, USB, Unitel...
TSX P57 554M 02.30 57-5, programa de 7 Mb con PCMCIA, Fipio, USB, Unitelway
- TSX P57 5634M 02.30 57-5, programa de 7 Mb con PCMCIA, Ethemet-TCP/IP, USB, Unitel...
"""" TSX P57 6634M 02.40 57-6, programa de 7 Mb con PCMCIA, Ethemet-TCP/IP, USB, Unitel...
TSX PSTCA 0244M 02.30 5740, Programa de 128Kb, Corfig 110..220 VCA
~TSX P5CD 0244M 02.30 570, Programa de 128Kb, Corfig 24 VCC
-~ TSX PCI5T 204M 02.30 57-2 para PC, Programa de 768Kb, Unitelway
"""" TSX PCI57 354M 02.30 57-3 para PC, Programa de 1.75Mb, Fipio, Unitelway
[+ Quantum

llustracidén 1: Referencia PLC Profibus

e Se obtiene la siguiente cabecera:

llustracion 2: Cabecera Profibus DP
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e Afadir modulo de comunicacion Profibus DP (TSX PBY100):

Muevo dispositive X

Aceptar I
Direccidn topoldgica: 03

Cancelar |

Mimero de referencia Descripcién I ﬂl

= Estacidn local Premium

[ Analégico
[+ Binaria
[ Bus remoto X
= Comunicacién
TSX ESY 007 Médulo LES20
TSXETC 100 PREMIUM ETHERNET/IP MODULE
TSXETY 110 MODULO TCP/IP ETHWAY
TSXETY 120 MODULO ETHERNET ETY120
TSXETY 4103 MODULO ETHERMET TCF/IF, BASIC WEB SERVER
TSXETY 5103 MODULO ETHERNET TCP/IF, CONFIGURABLE WEB SERVER
TSX IBX 100 MODULO ISA InterBus-5
TSX IBY 100 MODULO InterBus-5
] MODULO PROFIBUS-DP
TSX SAY 100 Madulo de AS4
~ TSX SAY 1000 Médulo V2 de AS4
"""" TS SCY 11601 MODULO MODBUS
"""" TSX SCY 21601 MODULO PCMCIA EN RACK
"""" TSXWMY 100 MODULO FACTORYCAST HMI WEB SERVER
[+ Conteo
[+ Movimiento
[+ Pesaje
[+ Seguridad

llustracién 3: Modulo comunicaciones Profibus DP

La configuracién ya estaria completa después de afiadir el modulo de

comunicacion:

llustracidn 4: Configuracion final linea Profibus DP
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Linea CAN:
El PLC CAN estd compuesto por el modulo BMX P34 2030, formado por la

fuente de alimentacion estandar y por el modulo Ethernet:

. O
Iﬁ
Ii

llustracidon 5: Cabecera linea CAN

e Se deben afiadir 3 médulos de entradas y salidas:
o Modulo de 16 entradas digitales a 24 VCC, y 16 salidas por
transistor positivo. Para insertar, desde la pantalla de inicio del

proyecto en la seccién binario, referencia BMX DDM 3202K:

Nueve dispesitive s
o ) Aceptar |

Direccidn topoldgica: I 01
Cancelar |

Nimero de referencia

Descripcion

| Apuda |

=1 Estacién local Modicon M340

""" Analégico
= Binario
"""" BMX DAl 1602 16 entradas digitales de comin negativo de 24 WV CA/24 W CC
"""" BMX DAl 1603 16 entradas digitales de48 VCA
"""" BMX DAl 1604 16 entradas digitales de120 VICA
"""" BMX DAQ 1605 16 salidas digitales de triac
"""" BMX DDI 1602 16 entradas digitales de 24 VCC comin positivo
"""" BMX DDI 1603 16 entradas digitales de 48 VCC comun positive
"""" BMX DDl 3202K 32 ertradas digitales de 24 VCC comin positivo
"""" BMX DD 6402K 64 entradas digitales de 24 VCC comun positive

"""" BMX DDM 16022

8 entradas digtales de 24 VCC y 8 salidas transistor posttivo

Relés de § entradas digitales de 24 VCC vy 8 salidas

16 salidas digitales transistor comdn negativo

16 salidas digitales de comuin posttivo de transistor

32 salidas digitales transistor comun negative

64 salidas digitales transistor comuin negativo

BMX DRA 02805 Relés de 8 salidas digtales con ion de potencial
"""" BMX DRA 1605 Relés de 16 zalidas digitales
[*- Comunicacién
[+ Conten
*- Movimiento

llustracién 6: Modulo E/S digitales BMX DDM 3202K
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o Dos modulos de 8 entradas digitales por relé, y 8 salidas digitales
a 24 VCC. Referencia BMX DDM 16025:

MNuevo dispositivo X
Aceptar I
Direceidn topaldgica: I o
Cancelar |
Nimero de referencia Descripcion | ﬁl
=l Estacidn local Medicon M340
~ Analdgico
= Binario
"""" BMX DAl 1602 16 entradas digitales de comin negativo de 24 W CA/24 W CC
"""" BMX DAl 1603 16 entradas digitales ded8 VCA
"""" BMX DAl 1604 16 entradas digitales de120 VCA
"""" BMX DAC 1605 16 salidas digitales de triac
"""" BMX DDI 1602 16 entradas digtales de 24 VCC comun postive
"""" BMX DD 1603 16 entradas digitales de 48 VCC comun positivo
"""" BMX DDI 3202K 32 entradas digitales de 24 VCC comdn positivo
"""" BMX DDI 6402K 64 entradas digitales de 24 VCC comun positive
BMX DDM 16022 8 entradas digitales de 24 YCC y 8 salidas transistor positiva
S BV DDM 16025 Relés de 8§ entradas digitales de 24 V
"""" BMX DDM 3202K 16 entradas digtales de 24 VCC y 16 salidas transistor positivo
"""" BMX DDO 1602 16 salidas digitales transistor comin negativo
"""" BMX DDO 1612 16 salidas digitales de comdn positiva de transistor
"""" BMx DDO 3202K 32 salidas digitales transistor comun negativo
"""" BMX DDO 6402K 64 salidag digitales transistor comun negative
"""" BMX DRA D805 Relés de & salidas digitales con separacion de potencial
"""" BMX DRA 1605 Felés de 16 salidas digitales
[+~ Comunicacién
- Conteo
[+~ Movimierta

llustracion 7: Modulo E/S digitales BMX DDM 16025

e La configuracion modular final del PLC de la linea CAN seria la

siguiente:

o e e

llustraciéon 8: Configuracion final PLC linea CAN
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e En la linea CAN, la periferia no es descentralizada, con lo cual se debe
implantar en el bus del PLC. Al insertar la cabecera del bus hay 2 lineas,
el bus del PLC y el bus del protocolo CANopen. Se puede visualizar en

el explorador de proyectos:

[ - @J Configuracion
BB, 0+ Bus PLC

=---[[lll, 0 : BMx XBP 0800
............. {F) (P) : BMX CPS 2000
B--[H , 0+ BMX P34 2030
............. ®., 1:BMXDDM 3202¢
............. ®., 2: BMX DDM 16025

............. EV 31 BMY DDM 16025

i;

P p— - - - - - -

llustracién 9: Explorador de proyectos

e Se clica sobre el bus CANopen, y se insertan las periferias de
entrada/salida de la linea CAN. Estan ubicadas en el apartado E/S
distribuidas, referencia STB NCO 2212:

*

Mueve dispositivo

Aceptar I

Diireccidn topaoldgica: [1..63] I 1
Cancelar |

Mode-10: I 1
Apuda |

Nimero de referencia Descripcion |

[= Estacién CANopen
""" Control del motor
=1 E/S distribuidas

"""" FTB_1CNOSEQECMO FTB 1CNOZEDBCMO: IP67, Digital 24 VDC 1/0, 8 Input Points, 8 Input Points or Out...
"""" FTB_1CNOSEDBSPD FTB 1CNOBED8SPO: IPE7, Digital 24 VDC 140, 8 Input Points, 8 Output Points, 1.6 ...
"""" FTB_1CN1ZED45PD FTB 1CN12E045P0: IP67, Digital 24 VDC 140, 12 Input Points, 4 Output Points, 1.6...
"""" FTB_1CN16CMD FTB 1CN16CM0D: IPE7, Digital 24 VDC 1/0, 16 Input Points or Output Points (Config...
"""" FTB_1CN16CPO FTB 1CN16CP0: IP67, Digital 24 VDC 1/0, 16 Input Points or Output Points {Config...
"""" FTB_1CN16EMD FTB 1CN16EMD: IPE7, Digital 24 VDC 1/0, 16 Input Points (TEFTBO3MO1E.eds)
"""" FTB_1CN16EPD FTB 1CN16EPD: IP67, Digital 24 VDC 1/0, 16 Input Points (TEFTB03PD1E.eds)
"""" FTM_1CN10 FTM 1CN10, IPE7, Modular /0 system (FTM.eds)
"""" OTB_1C0_DMSLP OTB 1C0 DMSLP (TEQTE1COLSMD_0100E eds)
----- OTB_ISLAND OTB 1C0 DMSLP (OTB_ISLAND eds)
"""" STB_NCO_1010 EDS forthe STB NCO 1010 CANopen Network Interface Module (STBNCO1010_...
STB_NCO_2212 EDS forthe STB NCO 2212 CAMopen Network Interface Module (STBNCO2212_...
[+ Mavimiento y control
[l Productos de terceros
[+ Seguridad
[ Sensores

llustracidén 10: Periferias E/S STB NCO 2212
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e Las periferias llevan incorporados sus respectivos médulos de E/S. la
configuracion final de las periferias seria la siguiente:

POT 3130

POT 3130 |

E

]

llustracién 11: Configuracion periferias E/S
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Pulmon:

El PLC del pulmén estd compuesto por el médulo con la referencia BMX P34
1000:

llustracién 12: Cabecera Pulmoén

e Afadir el modulo Ethernet RJ45, que es el protocolo con el que trabaja
el pulmon. La referencia del modulo Ethernet es BMX NOE 0100.

e En este caso las periferias de E/S se comunican con el PLC mediante
peticiones Modbus Ethernet.

e La Configuracion final del pulmén seria la siguiente:

Ll.:

llustracién 13: Configuracion final Pulmoén
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Configuracion IP:

Las direcciones IP con las que trabajan los equipos son IP publicas, y se

resumen en la siguiente tabla:

Tabla 1: Direcciones IP lineas

PLC Profibus 147.83.74.159

PLC CAN 147.83.74.187

PLC pulmén 147.83.74.184
Periferia entradas Pulmén 147.83.74.185
Periferia salidas Pulmon 147.83.74.186

Definir redes Ethernet:
En el explorador de proyectos se clica en el apartado comunicacion -> redes ->

nueva red. Seleccionar tipo de red Ethernet.

Agregar red *
Red | Comentario I

Lista de redes disponibles:
-

Cambiar nombre:

|Bheme¢_1

Aceptar Cancelar Ayuda

llustracion 14: Creacion red Ethernet

e Definir campos de la configuracion IP:
o Direccién IP: ejemplo linea Profibus (147.83.74.159).
o Mascara de subred: siempre se utiliza la 255.255.255.0.
o Direccién de pasarela: utilizar la direccién 147.83.74.1.
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— Familia de modelo Direceidn delmadula—————— — Utilidades del madula ———————————
= Eastidar PSdulo Canal A - Exploracién de E/5
| Conesién normal TCPAP 10100 | [ [ e
MO - Datos globales
r~ Direccidn P del méadulo MO - Servidor de direceidn
Direccidn IP Mizcara de subred Direccidn de pasarela
|14?.33.?4.159 |255.255.255.0 |14?.33.?4.1

Configuracién IP Ir.lensaje:s | Exploraciinde 55 | Dok gk | sMMP | senvitor e ez | Anchodebanda |

— Configuracion de direccion IP

0
Direccian IF 147, 83 . 74 . 159
IMascara de subred I 255, 256, 255, 0
Direccidn de pazarela 947083 . ™. 1

™ Desdeun servidar

— Configuracion Ethernet

(& Ethemet |l 023

llustracién 15: Configuracidn IP linea Profibus

Comunicaciéon entre distintos PLC:

Para la comunicacion entre PLC se debe rellenar los campos en la pestafia de
exploracion E/S de la red Ethernet.

- Familia de modelo Direccidn del médulo ———————— [~ Utilidades del mddulo————————————
Bastidor Mddulo Canal = a
ISI - I Exploracian de E/S
| Senesidn normal TCRAP 0100 3| ~— I = i
NO - Datos globales
- Direceidn P del médul [¥Ta] - Servidor de diteceidn
Direccion P Mascara de subred Direccidn de pasarela
|147 2z . 74 . 159 266 256 . 266 . 0 |14?.83.74.1

Configuracion IP ]mm Emlmaﬁhdeﬁﬁlmm ]5Nup]am'm-neﬁuﬂi| IAndmrhhmda ]

 Areas 1MW del maestro

Ref. de lectura Ref. de escritura
|7 De |0 = a | " D Iu == a | [~ Bloque de contral del equipo (3M0): de | a | | Pazo de velocidad de repeticidn: |10 _,:
— Peritéricos explorado:
Timeout de | ¥elocidad de Leer Leer - Eseribir | Escribir .
Direceiontp | D92 | “estado | repeticin | obieto | indicede | L€ Uitimo valor obieto | indice de | ESCHRN | nosripoisn
Funcional [ms]) I. 4 U maestro | esclavo
- P 7
i
|
jhd
jd
Jhd
hd
jhd
jd
jd
i
Z E

llustracion 16: Envio de datos entre PLC

10
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Para el envio y recepcion de datos se debe tener en cuenta que la linea
Profibus DP, y el pulmén son los maestros de la red, y que la CAN es el

esclavo.

Entonces la linea CAN no puede abrir ningun enlace Ethernet para el envio de

datos, pero puede enviar y recibir datos de las otras lineas.

Para el envio de datos se completan los campos siguiendo los siguientes

pasos:

e Definir zona de memoria inicial de lectura y escritura de datos en el PLC
maestro (Areas %MW del maestro).

e Escribir direccion IP del equipo con el que se va a comunicar durante el
envio.

e Timeout vy velocidad se establecen con valores definidos
automaticamente.

e Definir las zonas de memoria de la lectura/ escritura de los datos (indice
de maestro e Indice de esclavo).

e Longitud de datos (lectura o escritura).

Envio/recepcién de datos desde linea Profibus DP a linea CAN:

e Escritura:
o Estado plataforma PTO8 reposo (%MW350) -> 1 Byte.
o Vector destino plataforma PT15 (%MW351) -> 20 Bytes.
o NuUmero de piezas totales en la linea (%MW373) -> 2 Bytes.
o Pieza que indica el orden correcto de las bandejas (%MW375) ->

2 Bytes.

e Lectura:
o Estado plataforma PT15 (%MW300) -> 1 Byte.
o Vector procedente de la plataforma Pt07 (%0MW301) -> 20 Bytes.
o Contador piezas cargadas en el pulmon (%0MW321) -> 2 Bytes.
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Confguracion IP ] Mensgzs  Exploracion de E/S I ] SNMP } [ Ancho de banda }
Bireas 5 del maestro
Fief. de lectura Fief. de escritura
De |a00 == a |12 De |60 = NS [ Blogue de contral del equipo [xMO): de a Pas
Periféricos explorados
D d Timeout de | Yelocidad de Leer Leer L i I Escribir | Escribir Escribi
Direccidn IP i ed estado repeticion | objeto | indice de I e?t' d I-;mto ‘.lda or objeto | indice de h 5"." ';
unida funcional [ms] maestro | esclavo | CranY [Entrada) maestro | esclavo | ChaY
14T RLT4IET il 1600 Ed HIMWEA00 G GO0 1 Mantener Qltima HMWEERD G 360 1
147.83.74.087 285 1500 Ed A ()| 430 20 Mantener dltima MW 460 20
1478274187 85 1500 El AR 0 0 Mantener Qltima MW 421 2
147.83.74.187 il 1600 1] A 1 | 0 0 antener Qltimo MIMWETE G 483 2
1478374087 il 1600 Ed A 0 e il z antener Qltimo KIMWETE  : 485 2

=% ENE P FLE O PRY: Y S

o

10

1l

12

oo ooooonn

llustracion 17: Comunicacion datos Profibus DP - CAN

Envio/recepcion de datos Pulmén:
El pulmén se comunica con sus periferias de entrada y con la linea CAN:

e Escritura:
o Periferia de salida (%MW40) -> 6 Bytes.
o (%MW46) -> 1 Byte. Comunicacién con linea CAN:
= %MW46.0: Estado de reposo retenedor DIRO6.
* 9%MWA46.1: Estado de avance retenedor DIR06
* %MW46.3: Blogueo entrada pulméon cuando no se
necesitan cargar mas bandejas.
= %MW46.4: Blogueo entrada pulmén (se encuentra
cargando/descargando bandejas).
o Vector inicial descarga pulmén (%6MW47) -> 20 Bytes. Transferir
estado a linea CAN.
o Contador piezas cargadas (%MW67) -> 2 Bytes. A linea CAN.

12
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e Lectura:
o Periferia de entrada (%oMWO0) -> 10 Bytes.
o (%MW10)-> 1 Byte. Comunicacién con linea CAN
= %MW10.0: Estado de reposo plataforma PTO6.
= 9%MW10.2: Sefial sensor inductivo DIO6.

Configuraciin IP Il.lensq'es Emlmaﬂhdeﬂﬁlmm ISNMPISmiihtimim IAnctcdehmda I

— Areas MY del magstro

— Fief. de lectura Fief. de escritura
De |0 -‘_I-' a I]U De |40 -‘_I-' 3 ||33 Paso de velocidad de repeticidn: |10 _.z
— Peritéricos explorados
1D de Timeout de | Yelocidad de Leer Leer Leer {iltimo valor Escribir | Escribir Escribir
Direccidn IP . estado repeticion | objeto | indice de . objeto | indice de . Diescripeion

unidad funcional [ms) maestio | esclavg | |O8ItUd (Entrada) maestio | esclavo | 00OtV

1 P ¥7A3T4EE 255 1500 L] wh0 53491 0 Mantener altima P T 0 1]

2 P MTAIT4EE 265 1500 ] M0 0 1] Mantener Ultima x| HMwe0 1] 3

3 MraaTeET 255 1500 &0 w0 1 1 Mantener altima P 0T 48 1

4 | ¥TRITET 265 1600 &0 4 L 0 1] Mantener Ultima P TN 4430 20

L] 478374087 el 1500 -1} AL 1] 1] Mantener Ultimo ¥ HNWET 437 z

] 54

7 [d

3 54

3 =

1 hd

1 —

12 -

llustracién 18: Comunicacion datos Pulmoén
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