Dec h7

Dic E8
0y
o +0.02| A
+1
O
T | 3
B
Y
Ee) |
S \L +0.02| B
o SECCION B-B
L
2
Acabado sup. Torneado
pieza (1) N7
Acabado sup. Rectificado
diente (2) N4,/
3% cono 4° cono 5 plana MA cono
Modulo Normalizado 2,5 2,5 2,5 2,5
Paso normalizado /7,854 /7,854 /7,854 /7,854
. Dientes_ 3] 37 43 45
Diametro primitivo (Dp) 66,58 79,38 88,23 108.,3
Espesor (E) 18,6 17,7 17,2 15,7
Espesor cilindro inferior (Eci) 32,63 29,35 17,21 28,7
Espesor cilindro superior (Ecs) 0,88 1,63 5,58 0,75
Diametro exterior
_ cilindro(Dec) . 50 52,92 52,92 53,88
Diametro }rle’riir;or cilindro 43,5 43.5 35.97 38.4
REDISENO DE UNA CAJA.DE CAMBIOS Y AUTOMATIZACION DE
SU LINEA PRODUCTIVA Pieza: Engranaje derechas = Plano n° 2
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Material: 18CrNiMo7-6 (1.6587)
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