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PLANOS

En los siguientes planos encontramos los elementos:

e Soporte brazo

e Brazo

e Bancada volteador

¢ Ensamblaje volteadora
e Final de la linea actual

Han sido solicitados por bisbalMEC para realizar el mecanizado de los
componentes, sin especificar acabados superficiales ni tolerancias, encargandose
del ajuste y modificaciones necesarias por parte de su departamento técnico (ver
anexo)
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