DOCUMENTACION

Resumenes de articulos de Revistas Técnicast!

NOTA: De los articulos resefiados en esta seccién, pueden solicitarse de la
Administracién del Boletin, fotocopias y traducciones, segin tarifa.

1. b - Fibras naturales
1.73
KABIA M. — El yute. Confrontacién con das fibras sintéticas. — TEXTILE MANU-
FACTURER, abril 1972, vol. 99, n.° 1.166, pag. 27.

Palabras dlaves: Yute. Econdmicas (Cuestiones). Polietileno. Mecanica (Propiedad).
Embalaje (Material ‘de). Yute (Bolsa de). Polipropileno. Basamento. Futuro.

El mercado del yute esta atacado por los productos sintéticos, sobre todo por el
polipropileno y el polietileno. Estos materiales son cada vez mas utilizados para sacos
y ol basamento de alfombras. El precio del yute, superior al del polipropileno, no
juega a su favor. Ocurre lo mismo con su densidad, resistencia, y su resistencia a la
intemperie. Es de notar no obstante que hasta ahora los articulos de polipropileno no
puedan utilizarse después del uso.

1. ¢- Fibras quimicas
273
SEIDLER, R, HUPFL, J., KRASSING, H. — Propiedades textiles de la fibra Tapifior.
Su empleo y campo de utilizacion. — CHEMIEFASERN, marzo, 1972, vol. 22, n.° 3,
pag. 164 (3 phginas).

Palabras claves: Rayon viscosa. Rizado, Tratamiento en seco. Afinidad tintérea.
Rizado (Recuperacion del). Hilo 'de alto titulo. Fibras (Propiedades de las). Tratamiento
en, Humedad. Encogimiento. Voluminosidad, Alfombras (Hilos para).

Actualmente Lenzing ha creado con éxito un nuevo tipo de fibra rizada, la fibra
Tapiflor, de la que califica su rizado como «vivo» pues en este tipo de fibra, como
sucede con la lana de oveja, el rizado se recupera en gran parte por influencia de la
humedad. El articulo describe las propiedades técnicas de esta fibra: mejor rizado,
aumento idel rizado por los tratamientos en hiimedo y seco, mejor aptitud ante la tintura.
Se dan las directrices para trabajar la fibra Tapiflor asi como las indicaciones de su
campo de utilizacion. Cinco figuras.

373

ALBRECHT, W. — Las fibras quimicas en la hilatura de fibras libres. — CHEMIEFA-
SERN, marzo, 1972, vol. 22, n.° 3, pag. 187 (6 paginas).

Palabras claves: Hilatura de fibras libres. Anillo (Hilatura en). Fibras quimicas.
Fibra (Finura de la). Encogimiento. Cobertura (Factor de). Hilo. (Propiedades del).
Fibras (Propiedades ‘de las). Rizado. Hilo (Estructura del). Fibras (Longitud de las).

Las maquinas de hilar fibras libres producen un nuevo tipo de hilo que presenta
caracteristicas diferentes de las del hilo producido en la continua de anillos. Se pueden
encontrar en este trabajo consideraciones relativas a la comparacidn de algunas de las
propiedades de este hilo con las del hilo fabricado en la continua de anillos, el empleo
de este hilo y la influencia de las fibras quimicas en la hilatura con fibras libres, de la
influencia de la finura, de la longitud de la fibra, del rizado, de la preparacién y del
mateado de la fibra en la hilatura en fibras libres, del poder cubriente, del comporta-
miento al encogimiento y del pilling de los hilos «open-end» en €l tejido. Nueve tablas.
Cinco figuras Bibliografia.

(1) Todos ios resumenes que se publican en la presente Seccién de este nimero se han reproducido con la
debida autorizacién del «Bulletin de I‘Institut Textile de Frances.
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5.73

6.73

7.73

8.73

BALK H. Produccion de fibras e hilos a partir de peliculas de materia plastica. Utili-
zacién de articulos textiles, tendencias evolutivas. — CHEMIEFASERN, marzo, 1972,
vol, 22, n.° 3, pag. 236 (4 paginas).

Palabras claves: Hilo de pelicula cortada. Hilo espuma. Extrusion. Calandrado (Ma-
quina de). Orientacion. Polietileno. Nylon. Texturacién.

Se reagrupan en tablas las numerosas variantes de los procedimientos de fabrica-
cién «de fibras e hilos a partir de fibras plasticas, Las fibras son generalmente de poljo-
lefina, extrusionadas en tobera redonda y sopladas, o en tobera plana y estiradas. El
film puede hincharse introduciendo agentes espumantes. El cortado se efectGa wcasi
siempre por via mecanica. Sin embargo la estructura de la cinta puede modificarse por
calandrado y estampado ‘del hilo. Los hilos planos pueden texturarse por via mecinica
i por via térmica. Una tabla. Siete figuras. Bibliografia.

MERAKLON B. C. F. Nueva fibra de polipropilenc para alfombras. — CHEMIEFA-
SERN, marzo, 1972, vol. 22, n.° 3, pag. 196 (3 paginas).

Palabras claves: Polipropiteno (Fibra «de). Color (Solidez al). Alfombras (Hilos
para). Apresto (Procedimiento). Abrasion (Resistencia a ila). Cobertura (Factor de).
Tufteada (Alfombra). Voluminosidad. Antiestatico (Comportamiento). Afinidad tintorea.
Resiliencia. Tapiceria (Tejido para).

El Merakion B. C. F. ha sido desarrollado en primer lugar por los sectores del
tufting. Se dan las caracteristicas téenicas. Las ventajas del uso de as alfombras Mera-
klon B. C. F. comprenden los siguientes aspectos: facilidad de conservacién, propiedades
antiestaticas, solidez de tintura, resistencia al uso, resistencia, estructura superficial, vo-
lumen y poder cubriente. Se dan breves indicaciones sobre los tratamientos de acabado
v los principales campos de uilizacién. Una tabla. Tres figuras.

2. - Transformacién de fibras en hilos

Bl hifo termofijado favorece la reprise en la industria de 1a alfombra. TEXTILE WORLD,
1972, vol. 122, n.° 4, pag. 43.

Palabras clave: Hilatura (Generalidades). Hilatura semi-peinada. Alfombras. Cali-
dad (Control 'de). Alfombra (Hilos de efecto -para). Gill-boxes. Termofijado (Sintéticos).
Calor (Fijado por). Poliéster. Nylon. Organizacién, Hilatura.

Esta hilatura de tipo semipeinado produce hilos 'de poliéster puro y mezclado con
nylon, adecuados para la fabricacion de alfombras, Caracteristicas 'de las fibras (deniers)
y de la mezcla, Carda Davis y Furber. Material de estirado de agujas Warner y Swasey.
Continua Whitin, modelo M2. Telar de retorcer Collins, Bobinadoras Leesona, modelo
861. Cuatro figuras.

KLEINSHANSL, E. — Contribucién al control de la torsidn de los hilos «open-end». —
MELLIAND TEXTILBERICHTE, enero, 1972, vol. 53, n.° 1, pag. 16 (17 péginas).

Palabras claves: Torsion {Ensayo de). Torsidn (Encogimiento por). Torsién (Coe-
ficiente de). Paralelizacién, Torsién geométrica. Cuenta vueltas. Torsion (Reparto de 1a).
Torsién destorsion (Método de control). Routra (Alargamiento a da). Hilatura de fibras
Tibres. ‘

Como todos los hilados, dos hilos «open-end» se consolidan mediante torsién. Esta
operacioén es sometida a critica, De entre los métodos usuales de laboratorio que sirven
para medir la 'torsién, pocos pueden aplicarse a flos hilos «open-end». El método
miés adecuado parece ser el de cambio de longitud o de tensién por torsién en uno u
otro sentido. Aplicacion de este método en la busqueda del coeficiente de torsién de
hilos «open-end» ‘'de rayon, viscosa, nylon, acrilicos, poliéster y algodén. La torsién
medida es siempre inferior a la torsidn tedrica, Diez figuras. Bibliografia.

SCHERLER, A. — Resultados recientes de la investigacién en el campo de la fabrica-
ci6n, propiedades, operaciones de transformacion y sectores de utilizacién del Dederon-
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9.73

Debotex. — DEUTSCHE TEXTILTECHNIK, febrero, 1972, vol. 22, n.° 2, pag. 91
(4 phginas).

Palabras clave: Texturacién (Maquina de). Alfombras (Hilos para). Estirado, textu-
racion (Méaquinas). Texturado (Hilo de filamentos). Hilo de alto titulo. Texturado (Hilo).
Nylon. Texturacién en cdmara rizadora. Seccion transversal irregular. Cosido. Tricotado
(Técnica para).

Se trata de hilos de filamentos de alto titulo que se estiran y texturan en cdmara
rizadora y se fijan en una operaciéon continua. Resumen del estado actual 'de la técnica
y sobre la maquina de texturacion perfeccionada (modelos 1017 y 1023, construccidon
basada sobre el principio modular, con eleccién de 2, 4, 6, 8 y 10 puestos de trabajo).
Presentacion del Debotex bajo una nueva «forma capilar» (Seccién transversal circular y
trilobal). Se citan los campos de utilizaciéon «del Debotex, por ejemplo en las nuevas
técnicas de cosido-tricotado y tisaje de alfombras, Seis figuras. Bibliografia.

CROSBY, D. W.— Nuevo método para tejidos de hilos heterogéneos «melted». — TEX-
TILE MANUFACTURER, abril, 1972, vol. 99, n.°® 1.166, pag. 32 (3 péginas).

Palabras claves: No tejido (Tejido). Dos componentes (Fibra de). Suelos (Recubri-
mientos ide). Enlazamiento por calor. Heterofibra. Spunbonded (No tejido). Dos compo-
nentes (Hilos de fibras de). Mecanica (Propiedad). Ligante (No tejido). Superficies tex-
tiles en general.

Las fibras de Cambrelle son del tipo corteza-nicleo y yuxtapuestas. Los no tejidos
a base de fibras bicomponentes yuxtapuestas tienen un mejor aspecto que los obtenidos
con el tipo corteza-nticleo. Pueden darse a los no tejidos propiedades variadas incorpo-
rando al Cambrelle filamentos no afectados por la temperatura (tacto, resiliencia, resis-
tenicia). Se da el procedimiento de fabricacién de no tejidos y diferentes realizaciones asi
como sus caracteristicas, Ciertos spunbonded pueden obtenerse a partir de hilos hete-
reogéneos. .

10.73

DEVEREUX, B. — Un desarrollo en la hilatura de fibras libres, — TEXTILE INSTI-
TUTE AND INDUSTRY, abril, 1972, vol. 10, n.° 4, pag. 110.

Palabras claves: Velocidad, Turbina neumatica. Velocidad angular. Hilatura de
fibras libres (Maquina 'de).

E! Retorbux de Spindelfabrik Suessen (Alemania Federal) es un prototipo de tur-
bina que puede girar hasta 100.000 r.p.m. Se estudia el uso de cojinetes a esta velocidad,
asi como los factores de los que depende la fuerza centrifuga. Se da el nimero del hilo,
ol digmetro y la velocidad del rotor.

2a. - Hilatura tipo algedén

11.73

La pérdida ke presion en el transportador neumético de desechos en la hilatura de
algodén. TECHNOLOGY TEXTILE INDUSTRY, 1971, n.° 4, pag. 124 (4 paginas).

Palabras clave: Presion (Caida de). Desperdicios. Neumatico (Transparente). Algodén
(Hilatura de).

La relacién entre la catda relativa de presién y la concentracién de la mezcla aire-
desechos con una velocidad del aire dada en el transportador neumético no es lineal.
Efecto de los diferentes parametros sobre esta caida de presiéon, Dos tablas, tres figuras.
Bibliografia.

12.73

BARELLA, A. — La torsién Optima de los hilos de algodén ‘de hilatura de fibras libres
JOURNAL TEXTILE INSTITUTE, abril 1.972, vol, 63, n.° 4, pag. 226 (3 paginas).

Palabras claves: Torsién, Algoddén (Hilatura de). Hilo (Resistencia del). Titrage.
Hilaturas. Hilatura de fibras libres. Fatiga (Resistencia a la).

La torsién Optima, o torsiébn que da caracteristicas Optimas a los hilos, se valora
para hilados de hilatura en turbina, en funciéon de la resistencia a la rotura y la resis-
tencia a la fatiga. Los resultados se comrparan con los de hilados continuos en anillo
para los nimeros métricos, 28, 40, 50, 60, 32, 35 y 50.
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14.73

ANDERSON, G. — La hilatura automatica en continua de anillos. — MODERN
TEXTILE MAGAZINE, abril 1972, pag. 28 (2 paginas).

Palabras claves: Automatizacion. Algodén (Hilatura de). Mano de obra. Anillo
(Maquina de). Mudada automatica.

Saco-Lowell ha puesto a punto el aparato de mudada automatica «Filasoly inventa-
da por el espafiol Roberto Escursell-Prat. Permite obtener una economia de mano de
obra y desperdicios y un aumento de produccion, Se estudia el caso de la hilatura del
algodén n.° 52.

2d. - Hilaturas especiales

BUROW, G. — Tratamiento de los hilos para pelos y «HIGH BULK» para alfombras
tufteadas. — TEXTILE MANUFACTURER, marzo, 1972, vol. 9, n.° 1.165, pag. 54
(3 phginas). :

Palabras clave: Calor (Tratamiento con). Vaporizar {(Maquina de). Madeja (Puesta
en). Hilo {Apresto del). Fibras sintéticas, Tufted (Alfombra). Apresto (Procedimiento).

-Paso al tambor rotativo perforado. Alfombras (Hilos para). Hinchante (Hilo). Lana

cardada (Hiladosde). Voluminosidad (Tratamiento de).

Se estudia el tratamiento de diferentes tipos de hilados para alfombras tufted
insistiendo en el secado en tambor y el fijado térmico. Se dan indicaciones sobre el
método operatorio, las precauciones a tomar y los defectos a evitar. Cinco figuras.

15.73

16.73

Concepto modular de la nueva agujereadora TEXTILE MANUFACTURER, abril,
1972, vol. 99, n.° 1.166, pag. 39 (3 paginas).

Palabras iclaves: Agujercadora-Laboratorio (Apartado de). Papelera (Fieltro de).
Muaterial para no tejidos (Fabricante). Filro de agujas.

Se 'presentan los diferentes tipos «de agujereadoras fabricadas por Ets del D¢ E.
Fehrer, Estos se derivan todos de un mismo elemento base. Las anchuras standards van
de 1,10 a 6,68 m. Se ha fabricado también una maquina de 14,5 m. Son posibles velo-
cidades ide 1.500 cortes/mn. y velocidades maximas de 50 mfmn. Se detalla el elemento
basico dandose las ipropiedades principales. Ciertos modelos se destinan a la fabricacion
de filtros de papeleria.

3. - Transformacion de la estructura de los hilos
La iregularidad de la tensidon del hilo en el urdido seccional. TECHNOLOGY TEX-
TILE INDUSTRY, 1971, n.° 4, pag. 63 (6 paginas).

Palabras clave: Hilo (tension del). Irregularidad. Urdido seccional. Fileta.

Se 'da el procedimiento para calcular las tensiones de los hilos urdidos en urdidor
seccional, la tension ide Tos hilos que salen de la fileta. Influemcna de 1a orientacion de
la fileta. Don tablas. Cuatro figuras. Bibliografia.

3b. - Hilos de fantasia

17.73

AUDIVERT, R. - Propiedades de los hilos con envoltura de filamentos. — TEXTILE
INDUSTRIES, abril, 1972, vol. 136, n.° 4, pag. 108 (4 paginas).

Palabras claves: Algodén (Hilatura de). Nylon 6. Resistencia 2 la traccién. Algoddm
(Hilo de). Poliéster. Alma (Hilatura de hilos con). Alma (Hilos de). Filamento (Hilos de).
Rotura (Resistencia a la). Rayon. Hilo mezcla. Hilatura en general.

Este hilo se obtiene alimentando el filamento a los cilindros de salida del sistema
de estirado continuo con una tensién suficientemente débil para que quede en la super-
ficie del hilado, situandolo a una tensidén muy fuerte en el interior ‘de este Ultimo. Resis-
tencia a la rotura y regularidad 'del hilo asi obtenido en el caso de un filamento de
nylon y de fibras de algodén viscosa y viscosa/poliéster. Una tabla. Cinco figuras.
Bibliografia.
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3¢, - Texturacion

18.73
OFFERMANN, P. — Determinacién con ayuda de una calculadora electrénica de las
relaciones funcionales entre el proceso de texturacién por falsa torsién ,por una parte,
y las propiedades de los hilos continuos texturados «de poliéster y los tricots. — DEUTS-
CHE TEXTILTECHNIK, febrero, 1972, vol. 22, n.° 2, pag. 94 (8 paginas).

Palabras claves: Texturado (Hilo). Falsa torsién (Hilo de). Tricot (Tejido)., Falsa
torsién (Texturacién por). Hilo (Propiedad del). Correlacién-Texturacion. Poliéster.
Ordenador. Matematico (Analisis), Tejido (Propiedad del).

El analisis de la funcidén de regresién ha mostrado que basandose en algunos ensa-
yos era posible establecer relaciones estadisticamente comprobadas entre diversas varia-
bles de la operacion de texturacién por falsa torsion y las propiedades de los hilos tex-
turados y de los tricots confeccionados con estos hilos. La voluminosidad del hile, el
encogimiento por ¢l rizado se determinan con fres parametros: temperatura, porcentaje
de torsién, velocidad de bobinado. Tres tablas. 18 figuras. Bibliografia.

19.73
LUNENSCHLOSS, JI. IYER, C. — Influencia de la tasa de estirado de los hilos de
poliamida y del poliéster en los procesos de texturacién y por caja ldeslizante asi como
en {las propiedades de los hilos texturmdos (3. parte). 'CHEMIEFASERN, febrero,
1972, volumen 22, n.° 2, pag. 145 (5 paginas).

Palabras clave: Estirado del hilo (Tasa del). Poliéster. Afinidad tintérea. Compre-
sion (Retraccién por) (Accién). Texturado (Hilo) (Por caja deslizante). Nylon. Texturado
(Hilo de filamentos). Control. Contraccion, Ondulamiento (Eliminacion del).

Descripcion 'de las siguientes caracteristicas 'de los hilos texturados por caja desli-
zante: propiedades tintéreas, propiedades del rizado de los distintos filamentos, trabajo
de alargamiento del rizado, 'de la recuperacién del rizado y comportamiento a las com-
presiones ciclicas que varian entre dos valores de carga, Una tabla. Seis figuras, Biblio-
grafia.

20.73
BLUM, L.— WIRKEREI UND STRICKEREI TECHN, marzo, 1972, vol. 22, n.° 3,
pag. 128 (6 péginas).
Los hilos texturados en el tricotado y muy especialmente en el sector de los jerseys
de poliéster para hombres.

Palabras clave: Texturado (Hilo). Tintura en pieza. Filamento. Tricotado. Jersey
dos fonturas. Costura {Defecto de). Poliéster. Fibras discontinuas. Voluminosidad. Cos-
tura (Aptitud a la).

Este estudio aborda los siguientes temas: Propiedades y ventajas de los hilos tex-
turados por falsa torsién, empleo de los hilos rizados con elevado alargamiento eléstico
e hilos voluminosos con pequefio grado de alargamiento, ventajas del jersey de poliéster
para caballeros, consumo de primeras materias en los tricots para ropa de caballero,
reglajes practicos de las maquinas, ventajas desde el punto de vista de la fisiologia de
la indumentaria (permeabilidad al aire, por ejemplo) ntmeros de hilos corrientes para
las diferentes galgas, aptitud a las costura en curso de confeccidon, cualidades de los
tricots tefiidos en pieza. Dos tablas. Dos figuras.

21.73
HISPIN. —Una nueva maquina Scragg <de texturacion por friccidon. TEXTILE
MONTH, marzo, 1972, pag. 55 (2 péginas).

Palabras clave: Texturacion por friccion. Calentamiento. Falta torsiéon (Tubo de).
Transformacién de los hilos. Falsa torsion (Texturacién por). Contactos (Zona de fos).
Material ide Texturacién (Constructor). Tricotado (Hilo para).

La técnica de falsa torsion por frotamiento ha experimentado un rapido progreso en
los Gltimos 'diez afios. En la Gltima maquina que presenta Scragg hay varias caracteris-
ticas interesantes. A través de un paro en diagonal sobre una superficie curva calefactora,
la zona de ‘calentamiento es de 1,65 m. lo que permite velocidades de producciéon de
570 n/mn. Para un hilo de 20 deniers, por ejemplo, las bobinas de recepcién pueden
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utilizarse sin rebobinado en los telares de tricotar. Las bobinas de alimentaciéon se
pasan por la fileta de a maquina. El elemento calefactor forma un tubo alrededor de
la méquina, en el que se pone en oirculacién aceite caliente utliizando para ello una
bomba. Los tubos «de torsién horizontales descansan directamente sobre el 6rgano de
mando.

4. - Transformacion de hilos en estructuras laminares
22.73
DOLECKI, SK. — Reduccién de las roturas de undimbre por desplazamiento variable
de los lizos. — TEXTILE MANUFACTURER, abril, 1972, vol, 99, n.° 1.166, pag. 22
(2 phginas).

Palabras claves: Tisaje (Maquina ‘de). Montura (Movimiento de la). Urdimbre (Hilo
de). Batan (Tisaje). Caja (Hilo).

Se muestra que como consecuencia del tisaje de tejidos se puede obtener una
reduccion de las roturas de urdimbre si la separacion vertical de los ojetes 'de fas lami-
nas idel mismo nivel es suficientemente grande en el momento 'de cambiar de batan.
Se presenta el dispositivo de montaje de las ldminas. Se dan los resultados de diferentes
ensayos en telar Northrop.

23.73
Nuevo telar ‘de lanzadera de gran rendimiento. — MITTEILUNGEN TEXTIL INDUS-
TRIE, febrero, 1972, vol. 79, n.° 2, pag. 60 (4 paginas).

Palabras claves: Lanzadera volante (Telar de). Rentabilidad-Econémicas (Cuestio-
nes). Lanzadera (Control de la)., Caja-trama-Electronico-Reforma-Propiedad-Lanzaderas
(Camara de). Lanzadera {Accesorios ide la). Canillas {(Cambio ide). Material de tisaje
(Fabricantes).

Contrariamente a la opinién segin la cual todo aumento de velocidad en un telar
con lanzadera se traduce en una pérdida de rendimiento, se constata que esta miquina
Saurer 300 versa-speed permite introducir un 20 a 30% de la longitud de trama de
més con relacion a los telares tradicionales, lo que sobrepasa indluso a la produccién
de los telares de espada. Se citan otras ventajas de la maquina 300 versa-speed: gran
sencillez de adaptacién, tiempo de montaje reducido, economia de gastos de tisaje e
inversion reducida al minimo. Se dan las caracteristicas mec4nicas ide esta maquina cuyo
equipo comprende un control de la danzaldera, corta-hilos, detectores de trama y un
registro 'de los 'datos por ordenador. El aparato Unifil suprime el encanillado. Seis fi-
guras.

4b. - Tejidos de malla
24.73
BROWN, T. D. v PHILLIPS, A. — La produccién ‘de articulos de lana para tricot de
dos fonturas lavables por aplicacién de resinas solubles a los disolventes sobre articulos
producidos ia partir de hilos no trabados. HOSIERY TRADE JOURNAL, mayo 1972,
vol. 79, n.° 941, pag. 121 (3 paginas).

Palabras iclave: Tricot idos fonturas. Lana. Fijado (Tratamiento de) Amntifieltrante
(Agente). Antifieltrante (Tratamiento). Apresto en medio disolvente. Lavabilidad. Resina
(Apresto de la). Inencogible (Tratamiento quimico), Contracciéon (Control ide). Relajacién.

El tricot utilizado en estos ensayos es Point 'de Rome de Tana n.° 36. Las resinas
Zeset TP. Synthapret LKF. y Mellite 1I fueron aplicadas sobre el tricot en medio disol-
vente en una maquina de limpieza en seco Spencer Minor. Se indican las condiciones
del tratamiento. Se efectuaron tratamientos 'de 'decatizado v semi-decatizado con los
tricots tratados. Los ensayos de retraccion se reatizaron con Cubex a pH 7 y 40°C. Se
comprob6 en esos ensayos que las resinas aplicables en medio disolvente son un medio
eficaz ‘de reducir la contracdion de los tricots pero subsisten aiin numerosos problemas
técnicos por resolver en su aplicacién. La contraccion puede reducirse mediante una
pre-relajacion o un fijado al vapor. El fijado en autoclave es ¢l medio mejor de
fijado si se efectia antes de wplicar ta resina. Cuatro figuras. Bibliografia.

Sa. - Preparacién y blanqueo
25.73
TOURDOT, M. — Blanqueo con perdxido de hidrégeno de mezclas ide fibras textiles
compuestas de poliamida. — TEINTEX, febrero, 1972, n.° 2, pag. 67 {6 paginas).
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Palabras claves: Peroxido (Agente de Blanqueo). Nylon. Proteccion, Hilo (Resisten-
cia del). Polimerizacién (Grado de). Hidrégeno (Peroxido de). Celulésicas (Fibras).
Nylon (Hilo de). Blanco (Grado de}. Procedimiento (variables del).

Se seftalan las posibilidades de la utilizacién del peroxido de hidrégeno en la puesta
a punto de un agente protector de la poliamida en un medio alcalino oxidante, el «Pro-
ventin 7». Se expone el método de aplicacion y actuacion de este agente (teoria, caracte-
risticas y forma de empleo). Se indican los procedimientos de aplicacion pura que admi-
ten las féormulas de tratamiento asi como los métodos de control utilizados (medidas
de resistencia del hilo de poliamida, grado de polimerizacidén, grado de blanco). Resu-
men general de los tratamientos de blanqueo con indicacion de la composicién del
bafio y de las condiciones del tratamiento para blanqueo en barca de torniquete, blan-
queo en jigger, blanqueo a alta temperatura, blanqueo por impregnacién y almace-
namiento a temperatura ambiente. )

26.73
YELIN, R. E., VILLIERS, R. F. — Per6xidos para el desencolado. — TEXTILE CHE-
MIST AND COLORIST, febrero, 1972, vol. 4, n.° 2, pag. 50 (6 paginas).

Palabras claves: Desencolado. Tratamientos simultaneos. Algodén (Tejido de). Po-
livinilo (Alcohol de). Lavado a fondo. Perdxido (Compuesto). Almidén. Acabado en
general.

Los peroxidos (peroxidisulfato sédico o peroxidifosfato potasico) asociados a la
sosa caustica, son eficaces en el desencolado y lavado simultdneos de los tejidos de
algodén encolados con almidén o alcohol polivinilico. Once tablas. Siete figuras. Bi-
bliografia.

Sb. - Tintura

27.73
KLEINH. — Tintura de articulos de poliéster texturado y formacion de barras. — TEX-
TILES CHIMIQUES-FRANCE, enero, 1972, n.° 1, pag. 30 (14 paginas).

Palabras claves: Poliéster (Tintura. Color (Barra de). Acabado en general. Amorfa
(Regién). Difusiéon (Coeficiente de). Transportador (Tintura). Falsa torsion (Texturado
por). Estructura fina (Fibras). Cristalinidad (Grado de). Agotamiento (Tintura). Migra-
cion del colorante. Quimica {modificacién).

Se comenta el iprocedimiento de texturado por falsa torsién. Los barrados se deben
a una modificacién de la estructura fisica, es decir que varia la relacién entre la pro-
porcién de regiones cristalinas y amorfas. El cociente entre el grado de agotamiento del
baiio y el coeficiente de difusién determina la diferencia de estructuras y las barras.
Los transportadores disminuyen el efecto de las barras, pero aumentan la velocidad
de migracion de los colorantes. Se «describen varios procedimientos de tintura, lavado,
secado y fijado. Una tabla. 14 figuras.

28.73

MILICEVIC, B. — Tintura con disolventes. — JOURNAL SOCIETY DYERS COLOQU-
RISTS, idiciembre, 1971, vol. 87, n.° 12, pag. 503 (6 paginas).

Palabras «claves: Tintura con 'disolvente. Acabado en general. Reaccién quimica.
Disolvente polar. Nyon (Tintura del). Colorante. (Penetracion 'del). Fisico-quimica (Pro-
piedad). Agua-tintura (Teoria de la). Percloroetileno. Poliéster (Tintura), Desorcién.

Se examinan algunos fenémenos fisico-quimicos basicos utilizando colorantes y pro-
ductos auxiliares patrones. Se exponen primero las propiedades de los disolventes, des-
pués las diferentes reacciones entre fibras y disolventes, colorantes y productos quimi-
cos. En conclusién se indica que el desarrollo de la tintura en medio disolvente 2 nivel
industrial requiere €l estudio de un gran ntmero de fendmenos. (Symposium: de Avie-
more, sept. 1971). Cuatro tablas. Dieciocho figuras. Bibliografia.

29.73

BLACKBURN, S. y DAWSON, T. L.— Procedimiento ‘de tintura a temperatura cons-
tante para fibras de poliamida. Consideraciones practicas. — JOURNAL SOCIETY
DYERS COLOURISTS, diciembre, 1971, vol. 87, n.° 12, pag. 473 (9 paginas).

— 75 —



Palabras claves: Nylon- Aniénico (Tensioactivo). Tintura {Bafio de). Tintura (Ve-
locidad de). Compatibilidad. Acabado en general-anionico (colorante). Tensioactivo
Catiénico. Nylon (Tintura del). Migracion del colorante, Irregularidad. Temperatura
{Regulacién de la).

Se describe la influencia de los agentes aniénicos y catiénicos durante la tintura del
nylon con colorantes anidnicos, examinando mas detenidamente parametros tales como
la velocidad de tintura, la migracién, cobertura de {as irregularidades fisicas. (Symposium
de Aviemore, sept. 1971). Cinco tablas. Siete figuras. Bibliografia.

5¢. - Estampacion
30.73
RENSON, J. E. — Estampacion por transferencia: valoracion de su futuro, — MODERN
KNITTING MANAGEMENT, marzo, 1972, vol. 50, n.° 3, pag. 44 (3 paginas.)

Palabras claves: Estampacion por transferencia. Termofijado (Tintura). Bcondmicas
(Cuestiones). :

Se examina la situacién actual de la termo-estampacién, bajo los puntos de vista
téenico y economico, intentando definir lor que serd en el futuro. La produccion actual
es de seis ‘millones de metros y alcanzaré los seiscientos millones si se resuelven los pro-
blemas de plazo de entrega y solidez de colores. La solidez al Fadeometer ha pasado
de veinte a cuarenta horas. Desde el punto de vista econdémico, la termoestampacién es
méas costosa ‘que otros métodos de estampacion, de lo que se deduce que si se quiere
que este procedimiento sea competitivo las soluciones ‘deben enconirarse en el grabado
de los rodillos de estampacién del papel de transferncia.

5d. - Acabado
31.73
Método de acabado que evita el amarilleamiento de los articulos Nylon/Spandex.-—TEX-
TILE WORLD, marzo, 1972, vol. 122, n.° 3, pag. 102 (1 pégina).

Palabras claves: Spanwdex (Fibra). Tintura, Tricot (Tejido). Detergente. Nylon. Rela-
jacion. Tricotado circular. Acido (colorante).

Este método se utiliza para €l tricot Nylon-Spandex. Se evita asi el amarilleamiento
del Spandex. Se dan detalles sobre la relajacién por vaporizado y sobre el lavado con
un detergente en presencia de un agente formador de quelatos y de pirofosfato trisédico.
Se indican las condiciones de tintura con colorantes 4cidos (pH, temperatura, tiempo).

3273
SCHUIERER, M. — Una instalacién para disolventes, para el lavado y encogimiento
en procedimiento continuo. — MELLIAND TEXTILBERICHTE, marzo, 1972, vol. 53,
n.° 3, pag. 312 (3 paginas).

Palabras claves: Encogimiento. Apresto en medio disolvente. Aparato Tricot (Teji-
do). Limpieza, Proceso a la continua. Coste. Tejido (Relajacion del).

La instalacién - Solvaint se ha concebido especialmente para tricots que casi no
contengan impurezas solubles en agua, y sélo de 4 a 6 % de aceite de bobinado en hilos
texturados. Estos aceites son perfectamente solubles en percloroetiteno, mientras que
cuando se lava con agua sblo se eliminan en forma de emulsiéon. Esta operacién no
representa -para los tejidos de punto mas que un pretratamiento parcial. A continuacién
€s necesario proceder a la relajacion, hinchamiento y encogimiento para conseguir un
buen ‘tacto. La instalacién descrita permite la limpieza y la relajacidén simultdneas con
disolvente. Para articulos texturados de poliéster, el encogimiento puede conseguirse
por calentamiento idel disolvente y prolongacién del tratamiento sin tensién. Los tejidos
estamipados no se deterioran. Cinco figuras.

33.73
REEVES, W. A. — Aprestos permanentes retardadores 'de ignicion a base de fésforo,
destinados a los textiles celulésicos. — TEXTILE CHEMIST AND COLORIST, febrero,
1972, vol. 4, n.° 2, pag. 45 (5 paginas).
Palabras claves: Fosforo {(Compuesto). Celulésicas (Fibras). Ién. Blanqueo, Calor.
Permanente (Apresto). Alcalinidad. Alcalino. Terreo (Metal). Estabilidad. Luz Solar.
Ignifugacién (Agente de). Apresto en general.

Se ha estudiado la permanencia de estos aprestos. La introduccién de iones de un
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metal alcalino en la composicién del apresto o en el tejido durante el blanqueo, pro-
voca una disminucién de las propiedades de retardar la ignicién, aunque el porcen-
taje de fosforo no varie. Los otros factores que ejercen una influencia similar son: la
luz solar, el calor, el estado de oxidacién del fosforo, la presencia de ciertos compues-
tos nitrogenados. Cuatro tablas. Cuatro figuras. Bibliografia.

34.73
JONES, F. W., LEEDER, J. D. y WEMYSS, A. M. — Comportamiento al arrugado
de los tejidos de lana, Influencia del «recocido» y de la retieculacion. — JOURNAL
TEXTILE INSTITUTE, 1972, vol. 63, n.° 3, pag. 135 (7 paginas).

Palabras claves: Tejidos de Jana. Recocido (Tratamiento de). Temperatura. Aca-
bado en general. Arrugado (Recuperacién del). Almacenamicnto. Formaldehido. Dura-
cioén.

Se ha démostrado que la recuperacion de las arrugas de los tejidos de lana se
mejora si se almacena la materia en condiciones ambiente durante un tiempo largo.
Este proceso puede acelerarse aumentando la temperatura de almacenamiento. El trata-
miento se llama entonces «recocido». La mejora de la recuperaciéon de arrugas obser-
vada es ‘temporal. Se intenta lograr que esta mejora sea permanente tratando la lana
con compuestos polifuncionales (Resina, derivados del formaldehido). Se indican las
condiciones en que se efectia el «recocido». Cuatro tablas. Una figura. Bibliografia.

35.73
JONES, W. F. — Efectos de planchado permanente de la lana (parte XII). Mecanismo
de la estabilizacién del pliegue por vaporizado prolongado para darle resistencia al
lavado en maquina de lavar. — JOURNAL TEXTILE INSTITUTE, 1972, vol. 3,
pag. 142 (8 paginas).

Palabras claves: Lavar (maquina de). Pliegue (Conservacion del). Tejido de lana.
Acabado en general. Fijado (Tratamiento). Pliegue permanente. Lana peinada (Te-
jido de).

Después de un vaporizado largo, el pliegue comunicado a un tejido de lana no
tratada o tratada con bisulfito es estable al lavado en maquina de lavar. Esta estabi-
lidad se debe a que no hay suficientes grupos para permitir que se 'produzca un inter-
cambio tiol-disulfuro ‘durante el lavado. Dos tablas. Cuatro figuras. Bibliografia.

36,73
SMUTS, S. v SLINGER, R. L. — Influencia de ciertas variables del tisaje y acabado
en la resistencia al arrugado de tejidos de lana peinada. — JOURNAL TEXTILE
INSTITUTE, 1972, vol. 63, n.° 3, pag. 171 (6 paginas).

Palabras claves: Acabado en general. Tejido de lana. Tisaje. Vaporizado. Decatiza-
do. Lavado en seco. Arrugado (Recuperacién del). Lana peinada (Tejido de). Urdimbre
(Tension de 1a). Grado de humedad. Arrugado (Angulo de recuperacién del). Decatizado
en humedad. Arrugado (Angulo de recuperacion del). Decatizado en himedo,

Varios articulos tejidos con ocho tensiones de urdimbre diferentes, se han decati-
zado 'en humedo, lavado, y secado, en rame. Se estudian las relaciomes que existen
entre la resistencia al arrugado o la recuperacién de las arrugas de los tejidos y la
tensién de la urdimbre, los porcentajes de humedad al entrar en la decatizadora en
himedo, la tension en el cilindro de tejido durante el decatizado, €l tiempo de vapori-
zado. Se indica fla influencia de la prensa «Hoffman» y del lavado en seco. Para el
control se utiliza el aparato «Shirley» y para la recuperacién de las arrugas el «Shirley
Tester». Una tabla. Cinco figuras. Bibliografia.
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