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Les cambres de

COMBUSTIO EN ELS MOTORS DIESEL

per ANTIDI LAYRET
Enginyer Indusirial

~ oNecuT és de tots els tecnics el millor rendi-
ment del motor Diesel respecte el del motor
d’explosid, aixi com l'avantatge d’aquell de po-

der emprar combustibles més economics; pero fins
avui no comencen a resoldre’s els problemes que im-
pedien 'aplicacié del cicle Diesel als motors rapids,
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necessaris a l'aviacio, automobilisme i transports en
general.

Aquest article té per unic fi exposar l'estat actual
de la qiiestio i donar unes notes bibliografiques per
orientar els lectors que vulguin estudiar el problema.

Una de les dificultats que es presenten a l'aplicar
el cicle Diesel en els motors rapids és el tenir d'in-
jectar una quantitat de combustible, perfectament do-
sada, en un temps extremadament curt, en una at-
mosfera d’aire comprimit a pressions d'ordre de 45
atmosferes i més. Aixi, per exemple, en un motor,
quin consum és de 204 grams per cavall-hora, tindra
d’injectar-se una quantitat de combustible igual a
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si es tracta d’'una poténcia de 50 HP a 2000 revolu-
cions per minut treballant baix el cicle de quatre
temps.

El temps que dura una cursa senzilla és de

1|
T= ——— = 0,00025 mi
95¢2000 ,00025 minuts
0 ¢o que és igual 0,015 segons.
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Com la injeccid sols té lloc en una fraccio molt re
duida de cursa, resulta que el temps en que deuen in
jectar-se els 0,028 grams de combustible és de 1'ord
d’algunes miléssimes de segon. Ara be, en aquesi
temps tant curt no sols deu injectar-se i pulveritzar-se
el combustible, sind que deu produir-se la combustic,
per 4 la qual cosa precisa que les gotes de combustible
arribin a la temperatura d'inflamacié i trobin al s
volt 'aire necessari per a la combustio. Aquest petit
calcul és suficient per a provar una de les dificultats
del motor Diesel rapid.

Per a compendre millor aquesta dificultat, deu com-
parar-se com es produeix la combustio en el Diesel i
en el motor d’explosio. En aquest, en el moment de
saltar la xispa d’encesa, l'aire i el combustible es tro-
ben ja perfectament barrejats, per tant es produeix
Iinflamacié sense dificultat i instantaniament es co-
munica a tota la massa. En el Diesel la combustio t¢
ltoc de manera molt distinta, les particules de com-
bustible que s'injecten en el cilindre deuen escalfar-se
per arribar a la temperatura d'inflamacio; les prime-
res trobaran facilment aire al seu voltant, pero les que
segueixen trobaran cada volta menys aire; aixo obli-
ga a emprar algun sistema que serveixi per a facili-
tar la renovacio del contacte entre l'aire i les parti-
cules de combustible, per a que sempre hi hagi l'aire
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necessari per a produir la combustio en el lloc que
precisi. Com pot resoldre’s el problema? o injectant
el combustible en un corrent d’aire o inversament,
forcant el combustible perfectament pulveritzat 1 en
distints raigs contra una massa d’aire relativament
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en repos. El primer procediment és el més emprat,
resolt mitjancant la turbuléncia de I'aire acompanya-
da- de la pulveritzacio extremada de les particules de
combustible per a obtenir una superficie de contacte
més gran i1 arribar meés prompte a adquirir la tem-
peratura d'inflamacio; aixo és, escursant el temps ano-
menat de dzlacio, periode que mesura el temps trans-
corregut entre els comencaments de I'injeccio i de
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I'inflamacié. Com més rapida es la inflamacid, mes
dolg és el regim del motor; un retard en aquella pro-
dueix una acumulacié de combustible que a 'inflamar-
se dona lloc a un gran augment de pressio, d’efecte
semblant a una explosio, el motor funciona amb brus-
quetat. Tot aix0 fa que tingui una gran importan-

cia el coneixer les causes que contribueixen a dismi-
nuir el temps que existeix entre la iniciacio de I'in-
jeccio 1 la inflamacio del combustible.

Com a influéncies més importants en la duracio
d’aquest periode de dilacio deuen citar-se: 1,** La
temperatura de compressio del combustible. 2.°" La
temperatura d'inflamaci6é del combustible. 3.* L’avenc
a Dinjeccio. 4™ El tipus de cambra de combustio.
5. La turbuléncia; i 6.° El regim del motor.

Per evitar que el motor funcioni bruscament deuen
emprar-se relacions de compressio altes i combusti-
bles que s’inflamin a temperatures relativament bai-
Xes; aixi g’arribara en poc temps a obtenir la tempera-
tura d'inflamacié 1 s’escursara el periode de dilacio.
L’avenc a la injeccid produira un efecte semblant a
una disminucié en la relacié de compressio, ja que
troba menys temperatura i menys densitat en l'aire,
dues causes d’augment en el periode de dilacio (cor-
ba A de la fig. 1).

Les causes quarta i quinta van molt lligades. No
s'ha pogut encara determinar exactament la influéncia
de la turbuléncia en la duracié del periode de dila-
¢i0, no obstant semblar tenir-hi una gran importan-
cia, car pot demostrar-se comparant els dos diagrames
de la fig. 1; en el motor A la dilaci6 augmenta, com
g'ha dit, amb l'aveng¢ de la injecci6, en el B ocorre
el contrari, el periode de dilacio disminueix a l'aug-
mentar l'avenc.

Els dos motors son de caracteristiques molt sem-
blants, la tnica diferéncia esta en la turbuléncia; en
el motor B aquesta és molt gran deguda a una cam-
bra de combustié esférica. El gran enginyer angles
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Ricardo, tan conegut per tots els qui tracten aques-
tes questions, creu que els millors resultats s'obtenen
quan la velocitat de remoli (speed of swirl) és deu
vegades la velocitat del cigonyal; si les velocitats de
remoli son més altes, el motor té un funcionament
brusc, degut a qué lexcés de turbuléncia produeix
una distribucio més uniforme de les particules de
combustible que tendeix a produir una explosio; per
altra part, la velocitat meés gran de l'aire déna un
augment de perdues de calor en el periode de com-
pressio.

El régim del motor té també una gran influéncia
en el periode de dilacid, tant en el que es refereix a
la velocitat com al regim de carrega. L'augment de
velocitat augmenta la duracio del periode de dilacid
fins a un limit, passat aquest disminueix la duracio
de dilaci6. La fig. 2 representa els resultats dels ex-
periments de Le Mesurier i de Dickree que, com pot
veure’s, no son concordants, La corba A representa
els resultats de Le Mesurier i els de Dicksee es re-
presenten en la corba B. Es el primer un motor sense
turbuléncia, d’injeccio directa; en canvi, el segon és
un motor amb forta turbuléncia. La carrega del mo-
tor influeix inversament, quan meés gran és la carrega
més curta és la duracio del periode de dilacio.

Estudiada una de les causes d’enuig en el motor
Diesel rapid, es passara revista als diferents tipus
de cambres de combustio emprats en els motors ra-
pids Diesel, per a lograr una combustio perfecta i
rapida. Els distints models de cambres de combustio
de motors Diesel rapids poden agrupar-se i reduir-
se a tres grups: 1.°" Motors amb cambra de pre-com-
bustio. 2.°" Motors amb injeccio directa, i 3.°® Motors
amb cambra auxiliar,

Els motors amb cambra de pre-combustio, son
aquells en els que l'injector es troba en una cambra,
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anomenada de pre-combustio, que comunica amb la
veritable cambra de combustio mitjangant un o varis
forats de petit diametre. En els motors d’injeccio di-
recta, l'injector, en canvi, es troba emplacat a la cu-
lata del cilindre. Els motors del tercer tipus, al cos-
tat de la cambra principal n’hi ha una d’auxiliar, tro-
bant-se linjector en la canal de comunicacio de les
dues cambres, El primer és el sistema més antic, pe-
o avui sembla ésser també el més emprat, aixi en
’exposicié de 1'automobil a Berlin 1934, de 55 mo-
dels presentats, 24 eren d’aquest tipus. A Angla-
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terra, té preferéncia el motor amb cambra auxiliar
o a injecci6 directa.

La cambra de pre-combustié presenta el gros avan-
tatge de no necessitar pressions tan altes d’injeccio
com els altres tipus, ensems produeixen una pulve-
ritzacio del combustible bastant bona, doncs a 1'ini-
ciar-se la combustio en la cambra de pre-combustio,
es produeix un augment de pressio que fa passar la
barreja a la veritable cambra de combustio pels pe-
tits forats de comunicacio i es logra una bona pul-
veritzacio. Fn contra, té aquest tipus de motor, un
funcionament més brusc, puix la pressio en la cam-
bra de pre-combustid, és meés baixa i allarga el pe-
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riode de dilacio; aixo dificulta ensems l'enjegada
en fred. La despesa de combustible és més gran que
en el motor d’injeccid directa, per tenir un rendiment
téermic més baix.

Els motors amb injeccio directa, en la mateixa cam-
bra de combustio presenten propietats oposades a les
dels motors amb cambra de pre-combustio; son ne-
cessaries pressions molt altes per injectar el combus-
tible, pero, en canvi, el funcicnament és més dolg i
la despesa de combustible menys gran. En aquests
motors deu donar-se una turbuléncia a l'aire, puix
de no donar-la, és molt dificil lograr una barreja
homogenia, per la dificultat d’injectar el combusti-
ble i repartir-lo uniformement en linterior de la
cambra de combustio; els motors d’injeccio directa
sense turbuléncia gairebé no son emprats en els mo-
tors rapids de l'automobilisme; els motors d’injeccid
correntment utilitzen la turbuléncia de l’aire.

Com es logra aquesta turbuléncia? De distintes
maneres, pero en tots els sistemes precisa una tur-
buléncia ordenada; en els motors Diesel la turbulén-
cia de l'aire té per objecte fer posar en contacte del
raig de combustible totes les particules d’aire de la
cambra de combustio, cas distint del dels motors d’ex-
plosio, en que la turbuléncia no precisa sigui orde-
nada, és suficient que existeixi, ja que el sol objecte
és facilitar la propagacido de la inflamacié del com-
bustible. La turbuléncia pot iniciar-se: 1. En /a
cursa d'adwmissio mitjancant entrades d’aire obliques
en els motors de dos temps o amb distribuidors de
camises rotatives en el sentit de la sageta A de la
fig. 3, o amb valvules d’admissi6 amb deflectors «
que donen a l'aire un moviment de rotacio (fig. 4).
2.°" En la cursa de compressis, fent passar l'aire per
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un escanyament que el dirigeix a una cambra -
combustié, on hi ha linjector ¢ (fig. 5), de form
adequada per donar-li turbuléncia. El primer sist
ma és poc emprat, encara que el consum de combu:
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tible sigui quelcom més baix que en el segon, per
ésser més petites les peérdues de calor, degut a la di-
ficultad de les valvules amb deflector i a ésser in-
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dependent la turbuléncia de la velocitat del motor,
¢o que no és convenient per raons exposades ante-
riorment.

Per ultim, hi ha els motors a base d'una cambra
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auxiliar, tipus que no deu confondre’s amb els de
cambra de pre-combustio, puix en aquests Iinjector
estd collocat en la mateixa cambra de pre-combustio,
mentre que en aquells U'injector @ es colloca en el
pas de comunicacio entre la cambra de combustié i
I'auxiliar. La cambra auxiliar té per objecte emma-
vatzemar aire que en el moment de la combustid s'o-
bliga a passar per davant de l'injector, proporcio-
nant:al combustible el comburent necessari. La figu-
ra 6 representa un motor d’aguest tipus. A voltes la
cambra auxiliar esta formada pel mateix pistd en
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una cavitat que presenta. Els motors amb cambra au-
xiliar son molt indicats com a motors rapids.

Per acabar i abans de donar les dades necessaries
per a que puguin documentar-se els aficionats a aques-
tes qliestions, es ressenyaran els models representa-
tius dels diferents sistemes.

Cambra de pre-combustio.— La figura 7 ens as-
senyala esquematicament el model; el pulveritzador
b esta situat en la cambra de combustio @. El motor
Bussing - N. A. G., és un dels més coneguts d’aquest
sistema, el motor Krupp, refredat per aire i amb ci-
lindres horitzontals, també esta concebut segons el
principi de la cambra de pre-combustio; igualment
utilitzen aquest model els motors Daimler-Benz 1 el
Ganz-Jendrasrik.

Injeceio directa, — Les figures 5 i 8 representen
dos models d’aquest sistema La turbuléncia es logra
per la forma especial de les cambres de combustio
(ue cbliguen a l'aire a passar per davant de 1'in-
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jector @ i aixi s'obté que el combustible trobi sempre
aire per a poder cremar. La figura 8 esquematitza
el principi en que es basa 1'tltim model de la casa
Armstrong-Saurer; presenta la particularitat d’em-
prar dues valvules d’admissi6 amb deflector 4 que,
Junt amb la forma especial de la cambra de com-
bustio, formada pel pistd principalment, contribuei-
xen a donar un moviment de torbelli enérgic a l'aire
en sentit heoritzontal i vertical. La casa Armstrong-
Saurer, en els seus models anteriors, (:11113'1'21\-'21 el sis-
tema de cambra auxiliar, sistema que ha abandonat
en el seu ultim model. Son models d’injeccié directa :
els motors sis cilindres M. A. N. (si bé no tots), el
motor Maybach, el Chenard-Walcker (patent Ricar-
do), el Delahaye, el Panhard i el Fiat.

Cambra auxiliar.— Els dos tipus més coneguts sén
el de la patent Acro 1 el de la Lanova. La fig. 6 re-
presenta el primer, l'aire acumulat en la cambra &
durant la cursa de compressio es veu obligat, al sor-
tir, a passar davant de linjector &. La fig. 9 re-
presenta la patent Lanova; la cambra de combustio
t¢ la forma d'un wvuit, I'injector @ es troba en un
escanyament del vuit, en front de la cambra auxiliar
b, que es doble per a facilitar la posta en marxa
augmentant la compressio a l'inutilitzar-ne una pel
tancament de la valvula ¢. La turbuléncia es produeix
per la forma especial de la cambra. La patent Acro
és explotada per'distintcs cases: a Franca per la
Berliet, a Alemanya per la M. A. N. (si bé quelcom
diferent), a Suissa per I'Armstrong-Saurer fins: fa
poc (avui substituida, com ja s’ha indicat, per la in-
jeccio directa). La patent Lanova és explotada a Ale-
manya per la casa Henschel. 33 |
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NORMALIZACION

en la Industria

Conferencia dada en la Asociacién de Ingenieros Industriales de Barcelona, el dia 4 de Julio de 1935

(Texto taguigrafico) — (Conclusion)

por MARTIN BALZOLA
Ingeniero Industrial

As normas de planos tienen dos aspectos neta-

mente destacados, el comercial y el industrial.

Las principales normas de planos apareceran en
el Manual de normas fundamentales DIN, que va a
editar la Asociacion de Ingenieros Industriales de
Bilbao. Como todo dibujo es un impreso, la primera
norma comercial a que debemos ajustarnos es la de
formatos, con lo cual, tanto planos como fichas, car-
tas, facturas, etc., quedan sujetas a un mismo siste-
ma de formatos, y no puede ocurrir que un plano
doblado tenga que meterse en un sobre distinto al
destinado a una carta o una ficha, lo cual es tan ab-
surdo como el que las plumillas de escribir no fue-
sen intercambiables con cualquier mango y para ca-
da una hubiera un mango distinfo. Existen planos
colocados en el dibujo verticalmente o apaisados, sien-
do este ultimo tipo el mas corriente (DIN 823, figu-
ra 6). La parte impresa del plano, estd representa-
da principalmente por un rotulo que incluira todos
los datos generales del plano, como son el numero
del mismo, su titulo, quién los ha dibujado, compro-
bado, la empresa propietaria del plano, etc. Esto lo
colocamos en una casilla que debe situarse en un pun-
to determinado del plano y que, ademas, debera es-
tar normalizada. La utilizacion del encasillado nor-
mal (fiz. 7) DIN 28, tiene innumerables ventajas
en la practica. La situacion del rotulado relativa-
mente al plano es, ademas, de gran interés. De to-
dos los sitios que pueden concebirse, el mas adecua-
do, teniendo en cuenta los distintos puntos de wvista,
es el aceptado por las normas DIN, el correspondien-
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te a la parte inferior derecha. De este modo, en un
monton de planos archivados horizontalmente, en ca-
jones, el rotulo queda en la parte externa y derecha
del cajon, por lo tanto en la mas visible, Otro tanto
gcurre cuando los planos son archivados verticalmen-
te, sin plegar. Si los planos han de doblarse para
ser incluidos con una memoria del A4, entonces ple-
gamos el plano segin la norma DIN 824 (fig. 8),
vemos que el rotulo queda en la parte externa del
conjunto plegado, y que por consiguiente no es pre-
ciso desplegar el plano para saber el contenido del
mismo y seleccionar de entre varios el que nos in-
teresa de momento. También el sistema de plegado
esta cientificamente estudiado en la norma citada.
Con el rotulado del plano, no solamente se inclu-
ven datos generales, como los ya indicados, sino que
se anexa un despiece del mismo. No puede insistirse
demasiado en la absoluta necesidad que hay en to-
do plano de marcar con numeros las distintas piezas
o conjuntos que los forman y que estas piezas vayan
indicadas en una lista con todos los datos corres-
pondientes a las mismas, como estan en el encasillado
de la norma DIN 28 (fig. 7) como son el nimero de
piezas, denominacién y observaciones, marca, nume-
ro de almacén del nimero de dibujos, clase de ma-
terial y dimensiones en bruto y modelo y, por ulti-
mo, peso. )
No solamente todos estos datos son industrialmente
de extraordinario interés para el estudio de planos
sino que el indicar con una marca cada pieza servi-
ra para facilitar el intercambio de . observaciones ¢
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ideas entre el p(frn_':.nnﬂ] de oficinas entre si, y entrée  que destinamos a la representacion del objeto en cues-
c!lpm sonal de ohcmn_‘% y el taller. El plano formard tién en el plano y a su tamafio natural. Debemos de
asi LEI] \-udadelg conjunto en el cual estaran todos evitar toda escala como la 1:12, que esta en eviden-
; atos necesarios a la f: Icacion v e = 3 . 5 R . i

los datos necesarios a la fabricacion y entonces, pa- te pugna con el sistema métrico decimal. Quien co-

Norma Alemana Enero 1923

Dibujos

Formatos Escalas

Meadidas an mm

Formatos

Dibujos sin corlar

Jriginales y coplas
cortodas

J a
Rotulgcion | [

meatoﬁs::aigﬁ; DIN 478 AO Al A ‘ AS A
I

Qriginzlesiiiicoplas contadast(fpy i 1on |[5g4xa4r 297420 | 210x287 | 148x210 | 105x148

(Farmata final)

|
Margen dé la ascritura & 10 ! 10 10 5 5

Dibujos sin cortar . = ]
(Dimansiones minimas) | 8801280 | 625880 | 450625 | 330x450 | 240x330 | 165240 | 120 165
1 1

Las dimansiones se aplican a toda clase de dibujos técnicos, también a esquemas, imprasos y hojas da
norma. Las hojas puaden ! rticales o |
vartical como norma.

En dibujos p i gen de 256 mm guedando reducido on otro tanto la parie atil
da la hoja. (DIN B20).

Formatos slargados puedsn deducirsa excepcionalmenta colocando unos a
continuacién de otros formatos iguales o consecutivos de la misma serio {véase fig.)

En formatos pequenos puede tomarse la disposicion

==,
|
|

r
|
|
i
fiop

Se obtienan formatos mayoras que el A 0, doblando, cuadruplicando, ete., al A 0.
De las dimansionas habituales de roilos, puaden amploarse para la seria A:

para papel de dibujo, papal transparente 1500 1560
de donde se deducen 050 1950 680 O

para copias fotogrédficas 650 P00 1200
para papel tala {Se dardn datos mas adalanta)

Escalas
Tamafio natural 1:1
Raduccionas 1:25 155 1:10 1:20 1550 7 1 200 11500 111000
Ampliaciones 2:1 Sl 101
En la rofulacion se anotara la escala principal con mayor tamafio de letra que las escalas secundarias:
astas dltimas se repetiran en las partes del dibujo corraspondiente. Todo ha de dibujarse a escala, las cotas da
piazas no dibujadas a escala, serdn subrayadas.

Fig. 6. — DIN §23. Dibujos. Formatos, Fscalas.

ra. hacer un pedido al taller, bastara que una oficina  mo nosotros, haya adoptado un sistema de numera-
absolutamente comercial, sin peligro de equivocarse, cién y un sistema métrico de base 10, no debe preo-
haga el pedido copilando simplemente los conceptos cuparse en absoluto de la base 12, Hay quien dice,
indicados en el despiece citado, multiplicando las por lo menos en los Estados Unidos, que el sistema
cantidades por el numero de veces que el plano se de base 12, tiene una serie de ventajas bastante gran-
tenga que repetir, en el caso en cuestion. des, y parece que en la realidad existe un individuo

4. Normas de dibujos. — Tenemos ya el formato, americano, que naturalmente tiene mucho dinero, que
la rotulacion y el despiece y la situacion de éste mis- se le ha ocurrido firmar todos sus cheques y todos
mo. Necesitamos por de pronto, el saber la escala a  sus papeles, y llevar su contabilidad con el sistema
que vamos a dibujar, teniendo en cuenta el espacio 12, diciendo que tiene gran éxito porque todos los
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Bancos lo aceptan. Estaria por ver, el que si en lu-
car de tratarse de un individuo de tal capacidad eco-
nomica fuese un cualquiera, le admitirian tal forma
de operar. Las escalas normales DIN de reduccion
son la 1:1:2,5:10;20, 50: 100, etc., como estan in-
dicadas en la DIN 823 (fig. 6).

La disposicion de vista de cortes, esta en Ispana
practicamente normalizada y ademas, de acuerdo con

tancias relativas entre los taladros, porque asi requie-
re los ajustes correspondientes, sera la distancia en-
tre los taladros la que habra que acotar. Asi, pues,
de acuerdo con lo acotado, el trazador trazara las
piezas tomando las dimensiones en la misma forma
que las cotas y, si en vez de trazarse se utilizan dis-
positives, estos dispositives se fabricaran en idénti-
ca forma. Ademas, la comprobacion de la pieza por

-
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Modelo

(Alteraciones)

I o|3poy
asaidsap fi upioe|njoy

BUELIB[Y BWION
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I'ig. 7. — DIN 28, hoja 2. Dibujos y despiece

las normas alemanas. De enorme interés son las nor-
mas correspondientes a las lineas, es decir, el saber
cuando se ha de emplear una linea llena, gruesa o
delgada, cuando una linea de trazos, etc. Debe te-
nerse en cuenta, en efecto, que el plano que se haga
con un criterio determinado que no sea universal, no
sera entendido con rapidez y podra ser, a veces,
mal interpretado por quienes lo vayan a utilizar.
Tenemos luego las normas correspondientes a ra-
vado de material, representaciones como son las de
remaches, tornillos, soldadura, engranajes, conduc-
cicnes eléctricas. Ocupan varias hojas de normas las
correspondientes a acotado y simbolos de mecaniza-
do. Me voy a entretener solamente en estas ultimas.
Fil acotado no significa solamente el indicar suficiente
numero de dimensiones en la representacion de una
pieza, para que esta pueda fabricarse. Iln el acota-
do, debe ir ya indicada la forma en que se han de
fabricar las piezas. Si, por ejemplo, una pieza re-
quiere ajustes relativamente a una de sus caras o
lados, el acotado debe hacerse a partir de la misma
cara. Si, por el contrario, en una pieza que tenga por
ejemplo varios taladros, es preciso conservar las dis-
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¢l inspector, debera hacerse de acuerdo con el mis-
mo criterio, es decir, se comprobara las cotas de pla-
nos v en la misma forma que en el plano estan ins-
critas, En este forma, los errores de medida, elc,
adquieren menor importancia, como es facil compro-
bar en cualquier caso.

También las normas de simbolos de mecanizado,
tienen un gran interés por servir de clave entre la
oficina y el taller para las operaciones mas delicadas
v caras que el taller tiene que realizar. En estas cues-
tiones, las normas alemanas han llegade a una gran
estabilidad, teniendo ya mas de 10 afios de aplica-
cion, v son, ademas, bastante conocidas en Ispafia,
y por consiguiente deben ser adoptadas en su tofa-
lidad sin discusion alguna. Los simboles de meca-
nizado son el simbolo aproximado, un triangulo, dos
triangulos, tres triangulos, (DIN 140, fig. 9). Kl sim-
bolo de aproximado, se corresponde con cierta uni-
formidad de alisado superficial, como se consigue me-
diante los procedimientos usuales sin leyantar viru-
tas, hechos cuidadosamente (forjar con cuidado, pu-
lir con estampa, fundir cuidadosamente, cortar a la
autogena con cuidado). Solamente cuando estas con-
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diciones ho pueden cumplirse, habra que mecanizar
la superficie. Tales piezas, no deberan llevar demasia
de mecanizado, es decir, que si son forjadas, no de-
bera forjarse con mayores dimensiones que la pieza
terminada. Insisto en ésto, porque en un taller que
conozeo, que pretendia normalizar de golpe gran can-

cas producidas por el mecanizado pueden ser apre-
ciadas claramente al tacto o a simple vista. Los dos
triangulos, en represntacion de dos cuchillas, se co-
rresponden con uno o mas afinados con levantamien-
to de viruta. Las marcas pueden aun ser visibles a
simple vista. Los tres triangulos, por ultimo, se con-
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Fig. 8
Plegado a lo largo

guade en la parla anlgnotr.

dibujo a taladrar,

Formato A0 plegado

Para archivar planos en carpetas Ad sa procade como sigua: -,

1. La rotulacian debs quadar siempra an 1a parte antorior y sar perfactamente visible (fip. 7).

2 Para ol doblado de los formatos 2A0 a A2 marcar primero 1a anchura. da 210 mm (doblaz 1), prefarsnte-
mante con el empleo de una plantilla 210 x 297,

3, A partir de C (formatos 2A0 a AZ) sa dobla un t
superior del plano no sea agujereada y quade fija en la carpeta {figs.1ad yT7)

4. Comenzando por a se conlinda el plagado con dobleces i
una plantilla de 185 = 297. El ancho final se pliega simplemanta en dos, de tal manera que la rotulacién

Los formatos DIN alargados se plagaran analogamante.
5. Las fajas asi obtenidas se plegarin a o alto comenzando desda b (figs. 1 a4 y 7). .
Para reforzar 4l agujereado, pusde pegarse una tira carton AS =148 X 210 an la parta posterior da la parte da

bl

Fig. T
Plegedo a lo alto

rozo trisngular hacia atrds, con objato da qua la parla

ge 185 mm de ancho preferantamenta usando

las instr puede pleg

Julio 1929
2.+ Edicidn

de 210 mm. no sea divisibla por 185 con cociente par, sa dividira la faja restante en dos {figs. 2 y 3),
En general, no es racomeandable archivar o coser en carpetas dibujos mayores que al A1,

cualquier tamafo de dibujo. Cuando la parte rastants

Fig. §. = DIN 824. Dibujos. Plegado para archivadores A. 4.

tidad de estas cuestiones, se dio orden en las ofici-
nas de que introdujesen los simbolos, no advirtien-
dose al taller. El taller, al ver el primer simbolo
aproximado, di6 a las piezas correspondientes de-
masias de unos 4 mm., con el resultado de que las
piezas salieron enormemente caras y se perdio dinero
en ellas, Un tridngulo lleya consigo una uniformi-
dad de alisado superficial correspondiente a uno o
mas desgastes con levantamientos de viruta. Las mar-
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siguen mediante uno o mas afinados cuidadosos. Las
marcas no deberan ser ya visibles a simple vista.
La intercambiabilidad es, hoy dia, basica a la in-
dustria moderna y, desde luego, base también del
éxito de Taylor. El éxito de la intercambiabilidad
esta sencillamente en fabricar una pieza de tal modo,
que no necesite ajuste para su montaje. Con esto, no
solamente se suprime el trabajo de ajuste, que tiene
el inconveniente de ser caro y de no tener un control
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cientifico, porque no se sabe nunca exactamente lo
que va a costar, ya que interviene el factor humano,
sino que el montaje se abrevia en tal magnitud, que
permite la especializacion, necesaria al montaje en
cinta, al montaje en serie. La intercambiabilidad es-
t4 a su vez basada en un sistema de tolerancias. Pa-
ra hacer una pieza intercambiable, bastara con ha-
cerla exacta. Pero la exactitud no es una realidad,
s una nocion que no tiene mas que un valor relativos;
nada en el taller puede hacerse exacto. Bastaria pa-
ra la intercambiabilidad, el fabricar siempre con una
gran exactitud, lo mas exactamente posible, pero in-
dudablemente la pieza seria costosa, porque una pie-
za hecha lo mas exactamente posible, es siempre cara.
Los sistemas -de tolerancias no solamente deben re-
solver la intercambiabilidad, sino que deben conse-
guirla a base de los errores maximos, es decir, que
las piezas cumplan su cometido, pero que sean le peor
v por tanto lo mas baratas posible.

Fn las tolerancias, tenemos uno de los casos de
normalizacion que, como he dicho antes, sufre con
el tiempo una transformacion seria. Los alemanes te-
nian hace unos 10 anos, un sistema de tolerancias
que se consideraba como el mejor del mundo, y des-
pués de 10 anos de practica, de 10 ahos en que to-
dos los talleres alemanes de cierta importancia las
tenian en uso, los mismos alemanes, dentro de la Fe-
deracién Internacional de Normalizacion (ISA), han
hecho un estudio, que complementa el suyo, que es
mucho mejor, v que en la actualidad estd sustitu-
yendo al que tenian antes, a pesar del inconveniente
del cambio de sistema.

Quien haya tenido que trabajar en la cuestion de
intercambiabilidad, habra visto que en el ajuste de
dos piezas, el caso tipico es el de un eje y un agu-
jero. Lo primero que se tiene que estudiar, es el
juego o aprieto que las dos piezas han de tener cuan-
do estén introducidas una en ofra, es decir, la di-
ferencia de dimensiones necesaria a su ftrabajo.

Para el diametro de 50 mm, por ejemplo, si sa-
bemos que tiene que haber un juego de 0.2 mm, la
dimension del agujero debera ser de 50’2 y de 50
la del eje. Ahora bien, sabemos que el eje no se pue-
de hacer exacto, por lo tanto, que el eje tendra que
tener una cierta tolerancia en sus dimensiones. Va-
mos a suponer, por ejemplo, que el eje esta compren-
dido entre 50 y 49,9 y como lo mismo nos ocurrira
con el agujero, el agujero podra variar, por ejemplo,
de 50,2 a 50,3. Tenemos aqui la nocién de que el
juego no es un juego determinado, sino que puede
variar dentro de una zona de juegos. En el ejemplo,
en el caso de mrenor juego es éste 0,2 mm, en el
caso de mayor juego 0,4. En cada caso, tendremos
que estudiar el juego maximo y el juego minimo, y
deducir de ello la tolerancia de cada una de las
piezas. La solucion general de este problema, se com-
plica por el hecho de que un juego de 0,2 supone
un detérminado estado de cosas, en el diametro de
50, pero en el diametro de 100, este juego de 0,2,
hablando relativamente, no es un juego de 0,2 sino
un juego menor. Los estudios no basta, por tanto,
hacérlos para un diametro vy de una vez para siem-
pre; es preciso repetirlos cada vez. Segun el sistema
de tolerancias, en vez de darse esas tolerancias nu-
meéricamente, se las clasifica con una letra o simbolo
determinado, de tal manera, que estudiado un caso,
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se obtiene igual ajuste relativo, cualquiera que ses
el didmetro del eje. Con esto, el trabajo de estudi
se reduce en proporcion fantastica, sobre todo si con
sideramos que con las normas se nos dan casos tipico:
de aplicacion. -

Un extracto de las normas de telerancias DIN 1l
timas, que estan basadas en el sistema internacional
adoptado por 14 paises, aparecera también en el Ma.
nual de normas. Lamento que ahora no pueda de
dicarme con detalle a la explicacion del sistema in
ternacional, pero quiero indicar un poco de sus no
ciones. Aqui, segun habeis visto, ya tenemos, por de
pronto, la nocién de juego y luego la nocién de to
lerancia. La -tolerancia es mas o menos ancha o es
trecha segim el caso y segln su mayor o menor am
plitud, se estima su calidad. Los ajustes ISA rec
miendan hasta 16 calidades, de las cuales solament
las de 4 a 16 estan normalizadas. Las de 1 a 4, re
presentan tolerancias tan finas, tan acabadas, que to-
davia no se saben hacer mecanicamente, pero como
la técnica va avanzando, quedan previstas para den-
tro de algunos afios, cuando se lleguen a hacer ca-
lidades todavia mejores.

En estas 16 clases de ajustes, se incluyen toda
clase de tolerancias, desde las de las piezas hasta
las de los calibres correspondientes para su compro-
bacion, asi como las de juegos de calas y de .calibres
de comprobacion, tanto para servicio de talleres co-
mo para la inspeccion dentro de los mismos. También
sirven para comprobacion de piezas sujetas a grandes
tolerancias, como son las de productos laminados.

Cen estas calidades de ajustes, se combinan ini-
ciales del alfabeto, las cuales en letras mayusculas
representan agujeros y en letras minusculas ejes. Las
letras mas bajas del alfabeto hasta la G, sirven para
representacion de piezas que van a tener asientos mo-
viles y las letras mas altas, desde la ] en adelante,
las correspondientes a aprietos. La letra H significa
en todo caso el eje que tiene como medida maxima
la media nominal, o el agujero que tiene como me-
dida minima la medida nominal.

La aplicacion de estos sistemas de tolerancias, re-
quiere por lo pronto ¢l conocimiento de las calidades
de ajuste v de las iniciales indicadas, de tal modo
a saber exactamente en cada caso qué calidad y queé
letra se corresponde con el ajuste necesario. El es-
tudio tedrico correspondiente es sencillo y elemental
la aplicacion a los planos de la nomenclatura estu-
diada.

En el taller, es preciso que se tengan los calibres
necesarios a la comprobacion de las tolerancias indi-
cadas para cada pieza. Los calibres mas convenientes,
son los que se llaman calibres de “pasa” y “no pasa’.
Para cada diametro de eje, por ejemplo, y para ca-
da calidad y clase de asiento correspondientes, sé
tiene un calibre de pasa y no pasa combinados ©
sueltos. La medicion de la pieza, se hace entonces de
una manera mecanica sin necesidad de hacer ningu-
na lectura sujeta al observador, bastando simplemen-
te que el obrero, y de acuerdo con el plano,, pida
en la oficina de herramientas correspondiente el ca-
libre marcado con la misma marca que la indicada
en el plano sobre ¢l eje o agujero en cuestion. La
cantidad de calibres necesarios, depende no solamen-
te de la clase de ajustes que se han de emplear, 'Sino
también de los diametros de ejes que se utilicen. s
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evidente, por lo tanto, que es necesaria la normaliza- las dos rayas de maximo y de minimo, y por tanto,
cion de diametros de ejes, con objeto de que se re- tampoco aqui tiene que hacer una lectura.

duzcan en lo posible el numero de calibres distintos. Es preciso lncer una aclaracion relativa a los-ca-
(fnando el trabajo con los calibres fijos de pasa y no libres de “pasa” y “no pasa”. Cuando estin nuevos,
pasa, no ha de ser muy intenso, una solucion, no estos Cﬂ]]bl‘(“.h representan la mayor comodidad a la
fan practica como esfos calibres fijos, pero mas rapi- medida, pero es preciso tener en cuenta que, median-

Norma Alemana 2.2 Edicién Octubre 1931

Dibujos BIN -
Superficies TS

Signos superficiales

Hoja 2

Slgnos superficlales para clases de superflcis segun DIN 140 hoja 1, capﬂulos 1y 2a.

Los signos superficiales que se dan a continuacién y gue deban m:lmrsa an los dibujos por las oficinas da pm
yectos, indican fundamantalmants Ia clase de superficie, no teniendo relacién alguna con el proceso da maca-
nizado gque hays de emplearse por el tallar.

Los procedimiantos indicados on las explicacionss de los signos, cDmo laminar, forjar, dasbnstnr afinar, sirven
anicamente para dar a conocer al lector de la norma al cardcter indicade por cada sipno superficial normalizada,

|
Sin signo superticial
k 3

Uniformidad y alisado suparficial, como se consigue median-
to los procedimientos usuales sin levantar virutas (laminar,
| farjar, estirar, pransar, cortar a la autégaena, fundir, etc.).

Sin demasia

Unitormidad y uhsadu suparficial, como se consiguan me-
diants los p! sin | tar virutas, hachos
T idad ta (forjar con cuidado, pulir en estampa, fundir
cuidadosamente, cortar & Ia autdégena con cuidado). Sola-
mente cuando estas condiciones no pusden cumplirse, habra
L ——— ]| gue maecanizar tales superficies,

para mecanizado Signo aproximada

Un tridngulo |

Uniformidad y alisado suparicial, como so cnnsuguan ma-
diante uno o-més desbastados con to de virutas.
Las marcas {producidas por sl mecanizado) pueden sar

apraciadas claraments al tacto o simple vista.

L

Dos tridngulos
Cond | hvAV Uniformidad y alisado superficial, como se copsiguen me-

| diante uno o més afinados con levantamiento da virutas. Las
para macanizado ) T - marcas pusedan ain ser visibles a simpla vista.

L |

Tras tridngulos
Unifermidad y alisado supar{mml como sa consiguean me-
diante uno o mas ali finad idad Las marcas
no dabaerdn ser ya visibles a simple vista

Dentro del grado de calidad definido por cada signo supericial, existen diferencias producidas por los varios
procedimientos de mecanizado, propiedades del material y dimensiones de la pieza. La calidad superficial espe-
cificada por cada signo, debe corresponderse por lo menos con al limite inferior de calidad en cuestidn.

Slgnos superficiales en ajustes y tolerancias.

Las jndicaciones de ajustas y tolerancias no llevan consigo |2 de una calidad superficial detarminada; as por
tanto necesario consignar el signo superficial correspandiente o las indi escritas ias. P.e. sl
para las condiciones de trabaje es suficiente, se indicard en un ajuste basto una calidad superficial ¥ . Si porel
contrario, las condiciones de frabajo exigen una superficia mds lisa (p. e. para altas valocidades) podra ser ne-
cesario el emplao dal signo WV o aun del YV hasta para un ajuste basto.

1) Los signos superdiciales no dan indicacion alguna con respacto a ia magnitud de la demasia, la cual
debara darse especialmente, pudiendo p. e. estar espesificada en instruccionss o normas de taller

Sigue DIN 140 hoja 3

Fig. 9, — DIN 140, hoja 2. Dibujos. Superficies. Signos superficiales.

da que la utilizacion de la medida directa, esta re- te su uso, se van desgastando y es preciso disponer
presentada por los llamados “pasimetros”, los cuales, de los calibres de comprobacion necesarios para com-
mediante un reloj que mide milésimas, se adapta probarlos periodicamente, pudiendo llegar a ser ne-
para cada caso determinado mediante pitones de cesario que sean rechazados o rectificados por llegar
ddaptacion, colocandose dos marcas rojas en las me- a tener dimensiones fuera.de las tolerancias que se
didas minimas y maximas de la pieza. El operario, admiten en los calibres correspondientes. Fs decir, este
én- el mecanizado v al ‘hacer la medicidn, tiene que sistema de medicion requiere un estudio y una adap-

&

conseguir que la aguja al desplazarse, quede entre tacion de las empresas, pero ademas requiere por par-
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te de un organismo superior a ellas, como seria la Es-
cuela de Ingenieros, o la Gleneralidad aqui, o la Di-
putacién en Vizcaya, o el Instituto Geografico y Es-
tadistico en Madrid, que tenga los aparatos de con-
trol suficientes para que puedan ser comprobados los
calibres de aquellas empresas particulares que no pue-
dan comprarse sus calibres de comprobacion, y en todo
caso para comprobar los calibres de comprobacion de
las empresas que los posean.

6. Qiras normas técnicas.— Hemos tratado, aun-
que ligeramente, de unos centenares de normas que
podran ser dos o tres, pero comio las normas mecani-
cas alemanas son casi 6.000 y no se podria ni men-
cicnarlas todas, vamos a decir que existen unos cientos
de normas generales de ingenieria, mas de 1.000 nor-
mas dedicadas a locomotoras, otras tantas dedicadas
a la construccion naval, hay también infinidad de
normas relativas a tuberias de conducciones de agua,
de saneamiento de poblaciones, etc. etc.

Una norma muy interesante y de extensa aplica-
cién, es la norma de numeros normales. Parece una
cosa extrana que hasta los numeros se hayan norma-
lizado (labor de normalizacién en la cual los mas
destacados son los franceses), pero es que los inven-
tores dicen que al nacer el individuo, tiene los ni-
meros en su cabeza hasta cierto punto normalizados.
Coinciden, segun ellos, con las series que un chico
hubiera hecho con una serie de vasijas que se le diga
elija a capricho. Estos numeros normales tienen in-
finidad de aplicaciones diferentes en las mas di-
versas normas, por ejemplo las de los diametros de
ejes de que hemos hablado. En lugar de normalizar
los diametros de eje haciendo la estadistica de que
hemos tratado antes al hablar de simplificacion, se
ha hecho una escala de diametros de ejes de acuerdo
con los numeros normales, estos numeros que nos di-
cen que han nacido con nosotros. Los mismos ntme-
ros sirven para una bonita aplicacion, que es la de
redondeados. Las piezas de fundicion en las esqui-
nas, las piezas torneadas en los huecos y en las pun-
tas, tienen un radio, v normalizados estos radios, ne-
cesitaremos menos cuchillas en los tornos, etc. De
aqui que normalicemos los redondeados, Estos redon-
deados forman un sistema armoénico al normalizarse
de acuerdo con los nimeros normales de las mismas
series.

Estan normalizados los volantes de mando, las cha-
vetas, los tornillos y lo que nos interesa mucho es
que, como resultado de esta normalizacién, hacemos
que se conviertan en articulos de almacén infinidad
de articulos que ahora no lo son, lo cual tiene un in-
terés grande, porque con ello se crea una industria
de elementos de maquinas que esta todavia por hacer
aqui y de la cual, por otra parte, hay un precursor
en Barcelona, que fabrica chavetas a un precio ba-
jisimo.

7. La wnormalizacion 4y las emgpresas.— La nor-
malizacion tiene una estrecha relacion con la empre-
sa. La normalizacién nacional empieza por crear una
norma general, pero la empresa tiene que escoger
esta norma general y adaptarla a su caso particu-
lar, y esta en su interés el hacer en la norma pro-
pia todavia una simplificacion, una reduccién de ti-
pos o dimensiones dentro de la norma general, una
norma dentro de la norma y no solamente tiene que
hacer ésta, sino que tiene que conseguir su introduc-
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cién en sus oficinas y talleres. Por consiguiente, e
una labor que conviene que sea encomendada a un
Ingeniero que tenga las condiciones necesarias,
aqul precisamente tenemos un campo de aplicacion
del Ingeniero joven y estoy seguro de que hay in
finidad de empresas que podrian pagar a un Inge-
niero que se dedique principalmente a la normaliza-
ci6n, contribuyendo asi, en beneficio propio, a re-
ducir la crisis que tenemos que lamentar, principal-
mente entre Ingenieros jovenes.

Para que los empresas puedan obtener con el apro-
vechamiento suficiente, las ventajas que la normaliza-
cion debe reportar, es preciso; en las empresas gran-
des, el dedicar una seccién con el suficiente personal
a la labor de la normalizacion, labor que puede muy
bien ir unida con la de organizacion general. Si los
limites de la empresa no permiten la creacion de una
oficina especializada, entonces debe ser un Ingeniero
el que, bien dedicado exclusivamente a la cuestion,
bien dedicando a ella determinadas horas de su tra-
bajo diario, realice continua y sistematicamente el
delicado y remunerativo trabajo de normalizacion.

Bl personal dedicado a la normalizacion, después
de estudiar las normas generales que tienen aplica-
cion al caso concreto, de producir a base de ellas las
normas especiales con aplicacion dentro de la empre-
sa, fiene que encargarse de que el trabajo producido
se ponga a la disposicion de oficinas v talleres inte-
resados, de que se aplique en todos los casos y, so-
bre todo, de llevar al convencimiento del personal,
el interés que la normalizacion tiene. En la divulga-
cion del interés de la normalizacion, y justificacion
de los gastos que ésta lleva consigo, resulta muy in-
teresante el cuidar de ir recogiendo datos practicos
y economicos relativamente a las economias que en
cada caso vayan encontrandose, de tal modo, que con
ellos y con cierta periodicidad, pueda escribirse al-
guna circular para la propaganda interna.

8. La normalizacion en Espana.— La normaliza-
cion en Espafa, esta desgraciadamente en sus pri-
meros pasos. Después de la introduccion del siste-
ma metrico decimal, ha habido una pausa de mu-
chos ‘anos. Se han introducido bien algunas normas
de tornilleria, y ya recientemente se ha hecho mu-
cho en vagones y carriles. Se hd dado, hasta ahora,
el caso insolito” de que las locomotoras de M. Z. A,
construidas a base de los mismos planos que las del
Norte, no tenian sus elementos intercambiables, por-
que el Norte utilizaba una rosca especial, basada en
un sistema empleado hace afios y desechado ya por
el P. L. M. frances.

He comprobado en Barcelona, un gran interés en
la normalizacion y se ha hecho agui bastante en la
cuestion de normas de papeles e impresos. Debe ¥
puede hacerse mucho mas, y estoy seguro de que la
Asaciacion de Ingenieros Industriales de Barcelon2
hara todo lo posible, en la seguridad del gran inte-
1és que esta parte de la normalizacién tiene para la
ciudad condal, donde como en ninguna otra parte de
Espafa se agrupan simultdneamente tan importantes
industrias papeleras y de artes graficas.

Se esta dando el paso mas interesante, el .de la
creacion de un organismo nacional, la Asociacion Es-
pafiola de Normalizacién, sobre cuya organizacion,
espero poder dar en breve alguna otra conferencia.

9. Resumen.— He expuesto algunas ideas sobre
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] origen de la normalizacion como ciencia especiali-
sada, dando nociones sobre los principios basicos en
qie se apoya y tratande de las aplicaciones mas im-
portantes resueltas. Creo que con ello, podré haber
dado a la Asociacion esa orientacion de que les ha
hablado el Sr. Barbat. Desde luego, quedo particu-
larmente y de modo incondicional a la disposicion de
odos Vids.

Espero, que cada. uno de vosolros vea confirmacd
en si mismo la necesidad de dar a la normalizacién
la maxima importancia en cada caso particular, pa-
ra proceder asi a su activo estudio e inmediata apli-
cacion, He expresado por tiltimo mi opinion, que mds
que mia, es la del grupo de técnicos a que pertenez-
.y que viene estudiando conmigo estas materias
desde hace anos, relativamente a la relacion entre
12 normalizacion y las empresas y sobre el movimien-
5 normalizador en Espana, tanto realizado como por
realizar.

Por considerar un factor de gran interés a la pro-
pagacion del espiritu de normalizacion, no quiero de-
jar de decir algo sobre la reaccion del individuo y
de las empresas a la exposicion del problema de la
normalizacién. A mi juicio, pueden dividirse los ti-
pos de reaccién en tres:

1L 49

29 B

entusiasta.
enemigo.
escéptico.

1
1

4

E
e |

Por todas partes he encontrado incondicionales “en-
tusiastas™ (y lo digo muy especialmente de Catalu-
fia), lo cual indica que contrariamente a la opinion
por muchos expresada, es Iispafa pais en donde pue-
de hacerse mucho en este sentido, ¥ no con tantas
dificultades como nuestro abolengo latino v nuestro
indudable individualismo podria dar a entender. Bas-
ta al entusiasta que se le dé materia de estudio y que
se le esboce campos de aplicacion, para que corra en
pos de la lucha pro normas.

El “enemigo” representa un tipo de doble interés.
Primero, porque como en toda materia, es necesario
en normalizacion, cierta oposicion, no sistematica na-
turalmente, para poder corregir defectos en que pue-
de tropezarse y para que se le dé la importancia que
debe alcanzar, a la cual dificilmente se llegaria sin
oposicion ni discusion.

He observado, por otra parte, que de los enemigos

de la normalizacion, se obtiene con la debida pacien-

cia y terquedad, los mas entusiastas cooperadores, con

la gran ventaja de que por haber estado antes en la_
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oposicion, conocen la argumentacion necesaria para
atraer nuevos entusiastas y convencer otros enemigos.

Personalmente, el tipo con el que mas me desagra-
da tratar de todas materias y de ésta mas que nin-
guna, porque la normalizacion no puede tomarse mas
gue como tode o como nada, es el del “esceplico”,
representado en el individuo por aquel para el cual
“todo se pretende normalizar™” y en la empresa por
“mi caso es muy distinto y en él no caben estas co-
sas”. Si este individuo o esta empresa no responde
al llamamiento social de la normalizacion, es decir,
a que por ser la normalizacion de interés comun debe
ser realizada aun cuando no se vean ventajas inme-
diatas y positivas particularmente, o no se ve modo
de ponerle, por decirlo asi, “un par de banderillas
de fuego” que lo hagan discurrir por las ideas del
entusiasta o del enemigo, el caso se presenta muy
dificil.

Para terminar, dos palabras ain sobre el interés
social de la normalizacion. No cabe duda que cual-
quiera que sea el interés individual de la normali-
zacién, el nacional es inucho mayor y mas amplio.
Asi como el Estado pone Aduanas protegiendo a una
industria nacional contra la competencia extranjera
y se considera un delito el contrabando, debe asimis-
mo considerarse como un delito el que el individuo,
alli donde la normalizacién se haya reconocido de
interés general, siga utilizando criterios particulares
en pugna con aquéllos. Por otra parte, la normaliza-
cion como trabajo cooperativo tiene el inferés de pro-
ducir el intercambio de ideas necesario al estudio
que su realizacion lleva consigo. En este orden de
ideas, creo que todos estareis conformes y cualquiera
que sea la ideclogia individual, que la normalizacion
en Espafa y dentro de su esfera de accion, llevara
consigo un intercambio de ideas y de productos, que
redundard en una mejor comprension mutua, base
necesaria a toda clase de relaciones, y mucho mas de
las relaciones scciales. He dicho.

Nota, — Las figuras se veproducen para mejor ilus-
trar el texto. Durante la conferencia se repacticron co-
pias de carla. postal, y sobre con ventana, normales,
asi como del articulo «Aspectos varios de la normali-
zacion en el comercion. por Martin Marlin Balzola, In-
ceniero Industrial.,

l.as mormas 1'upt‘[:1hu'i=_[us estan lomadas de las tra-
ducciones correspondientes del libro Manual de Normas
fundamentales DIN, que aparecera en breve, editado
por la Asociacion de Ingenieros Industriales de Bilbao,
4 guien agradecemos el permiso correspondiente.
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Venda d’energia electrica

Generalitats. — Les empreses d’electricitat acostu-
men a classificar els seus clients en dues grans ca-
tegories:

1% Clients per a forca matriu i totes les aplica-
cions distintes a Penllumenat.

2% Clients d’enllumenat.

No hi ha dubte que és la mateixa 'energia que
produeixen per aquests dos grups de clients les ma-
quines de les centrals, pero 1'ns que aquells en fan
1 sobretot el valor que se li atribueix som extremada-
ment diferents.

En efecte, la varietat i facilitat d’adaptacio de
I'energia eléctrica, a totes les branques de la indis-
tria productora no ha estat assolida per cap altre
faisé de transmissio de I'energia. Mentre que a cada
progrés de l'enllumenat eléctric, ha correspost un
progrés també notable de Ienllumenat per altres pro-
cediments. Pot dir-se que lenergia eléctrica com a
forca motriu és una necessitat primordial per a la
industria i que per a tot industrial la seva manca
sera un greu obstacle per a poder lluitar amb els
competidors que es beneficien d’ella; no ocorre el ma-
teix amb Venllumenat i en particular amb I’enllume-
nat privat, per al qual I'tis de 1'electricitat prové prin-
cipalment de la seva comoditat, seguretat, elegancia
d’aparells, etc.

Els valors que el client dona a un mateix kwh, se-
gons que l'utilitzi en forca motriu o enllumenat sén,
cdones, extremadament diferents i les companyies deu-
en tenir-ho en compte en la seva tarifacio.

Els raonaments i métodes de tarficacid basats en
consideracions purament subjectives, molt corrents al
principi de I'enllumienat eléctric, poden ésser aven-
tatjosament reemplacades i ho sén, pel métode direc-
te basat unicament damunt el calcul dels preus de
cost, tal com ho hem exposat en la primera part d’a-
quest estudi.-

Reglamentaci6. — Sigui el que sigui 1'ts del cor-
rent eléctric, esta de tal faiso generalitzat i les xar-
xes de distribucio han pres aital proporcio, que s’han
convertit en veritables empreses d’interés general, el
mateix que els ferrocarrils, teléfons, telégrafs, ne-
cessitant-se la intervencio del legislador i d’un con-
trol molt tancat per part de 1’Administracié, la qual
ha dictat lleis i reglaments regulant la servitut for-
cosa de pas de corrents eléctrics 1 la seva submissi6
a la Seguretat publica, el mateix que per a les ins-
tallacions receptores, aixi com fent referéncia a les
tarifes i contratacions entre public i empreses, etc.
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Tarificacio

Dos son els sistemes de tarificacio:

@) A preu fet,

&) Per comptador.
cada un dels quals comprén tant mateix els diver-
S0s sistemes que ressenyarem a continuacio.

Entre els primers hi ha la tarifa a preu fet, pro-
piament dita, en la que cada abonat paga una quan-
titat fixada, per cada receptor instalat, qualsevulga
que sigui el temps i régim a que funcioni, depenent
per tant, la quantitat total que ha de satisfer, sola-
ment de la poténcia i nombre de receptors, de la ins-
tallacio, que poden ésser utilitzats al mateix temps.

Dins d’aquest sistema és molt corrent, en les ins-
tallacions de poca importancia, recorrer a un proce-
diment que permet augmentar el nombre de lampa-
res sense augmentar el pagament. Consisteix en mun-
tar les mateixes de dues en dues per mitja d'un con-
mutador de dues direccions, de manera gue no pu-
guin encendre’s les dues al mateix temps i considerar
cada dues lampares com una de sola als efectes del
pagament, ja que aixi ho son per al consum.

Una altra modalitat del sistema de tarificacio a
preu fet, és el de prew fel amb limitador de corrent.
En aquest sistema es contracta una poténcia maxima
limitada per un aparell especial (limitador de corrent)
amb independeéncia del nombre i poténcia dels re-
ceptors instalats i régim a que aquests treballen,
amb tal que la poténcia total que aquests absorbeixin
no passi del maxim contractat. Aquests aparells que
impedeixen als abonats utilitzar una poténcia mes
gran que la contractada o el que és el mateix, en
distribucions a potencia constant, deixar passar un
corrent de meés intensitat que la que correspongui a
aquesta potencia, consisteixen essencialment en un
interruptor automatic de maxim corrent, que obre el
circuit quan aquest passa del limit per al que ha
estat graduat.

Aquest sistema té Pavantatge d’ésser més comode
per al abonat que el de lampares conmutades i per-
met que aquest instali‘totes les lampares que vulgui
i les utilitzi amb complerta independéncia, amb tal
que les enceses al mateix temps no suposin una po-
téncia major que la contractada. T€, en canvi, l'in-
convenient de qué, com que els limitadors deuen és-
ser necessariament petits i de poc cost, es desarre-
glen amb facilitat, donant lloc a continuades _1'cc1;1?
macions si la desconeccio dona lloc a la interrupeio
del corrent o la produeix per a poténcies menors queé
la deguda, o fent ineficag el seu s quan ocorre el
contrari. -
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Tarifa a preu fet amb comptador de puntes. —
S'utilitza aquest sistema per a grans subministres de
forga que comprometen una fraccié important de la
poténeia a que pot treballar la central, emprant-se
comptadors anomenats d’excés o de puntes, que no
registren més que lenergia consumida a un régim
de poténcia superior a un limit fixat, i aixi I’abonat
paga una quantitat suplementaria a tarifa meés ele-
vada per l'energia consumida a régim de carga su-
perior al normal.

Tarifa a preu fet amb comptador de temps. — En
les installacions que és coneguda la potencia maxi-
ma dels receptors i no funcionen permanentment, sing
durant certes hores, com enllumenat public, ilumina-
cions, etc., pot efectuar-se la facturacio de l’energia
consumida, proporcionalment al temps d’utilitzacio,
amb l'ajut d’un comptador horari o de temps, al que
pot afegir-se un limitador d'intensitat.

Aquests comptadors, assenyalen el temps expressat
en hores i consisteixen essencialment en un relotge
el moviment del qual resta anulat per una ungla o
topament solicitari de Varmadura d'un electroima,
mentre pel circuit d’excitacié d’aquest no passa cor-
rent i pot marxar quan aquesta passa pel circuit.

Aquest sistema de tarificacio a preu fet pot dir-se
que subsisteix i es pot recomanar quasi tan sols per
a petites installacions d’enllumenat, quan el servei eés
limitat i sobre tot, si la central és hidraulica.

Tarificaci6 amb comptador

Per als sistemes de tarificacié amb comptador, el
meés senzill és la tarifa simple, per a la qual precis-
sa un senzill comptador d’amperis-hora per a corrent
continu i vats-hora per a corrent altern.

Aquesta tarifa té el gran avantatge d'exigir un
sol comptador economic o sigui que el cost de la ins-
tallacio és molt reduit, pero en canvi té l'inconve-
nient que el preu que deu exigir-se per I'energia
electrica deu ésser relativament elevat. I'n aquest sis-
tema l'abonat paga una quantitat proporcionada a
I'energia consumida en la seva installacid, indepen-
dent del régim constant o variable a que hagi fun-
cionat aquella i, per tant, del regim de receptors
instalats, de com han estat utilitzats i de la poténcia
maxima absorbida en cada moment.

En molt pocs casos és aquest sistema favorable a
'empresa i als consumidors, doncs tenint que fixar
un preu al kwh. que cobreixi les carregues fixes i
variables, aquest resulta excessiu per als abonats que
tinguin un gran consum d’energia, els quals paguen
diverses vegades la seva part de despeses fixes; i,
al contrari, els de poc consum apenes paguen la seva
part. Per a evitar aixo s’ha establert la tarifa amb
minim de pagament, independent dels k. w. h. consu-
mits, quin import ve a representar una part de les
carregues fixes corresponents a l'abonat. Aquest mi-
nim de pagament és mal vist pel client, per quin mo-
tiu s’han establert altres sistemes de tarificacio.

Tarificaci6 degressiva. — Es pot realitzar de dues
formes: 1.8 Bl consum sencer és facturat a un preu
que depén dels limits en que caigui la suma men-
sual (o anual) del comptador compartint la polica
de Pabonat les escales segiients:
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De 1a
e
Akl
101
2201

20 kwh., preu del
gl i
a 100 7

a 200

en endavant

= faiist
0,80 7
0,60
0,50
0,40

Es comprén tot seguit, observant la corba repre-
sentativa (fig. 1) l'inconvenient d’aquest sistema de
tarificacid, ja que petites variacions de consum poden
produir una diferéncia notable en els preus unitaris
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Fig. 1

i en les factures; per exemple, 100 kwh. son pagats
a 0,60 i els 101 kwh. ho son a 0,50, és a dir, que
un augment de consum del 1% redueix la factura
d’'un 16 %.

Malgrat aguest inconvenient, el sistema es emprat
combinat amb una subscripci6 de garantia de con-
sum, en nombrosos contractes de forca motriu; el preu
de base i la garantia son fixats una vegada per sem-
pre des del comengament.

Per a ésser racional un sistema de tarificacions,
deurd realitzar una variacid continuada de I'escala
de preus, de tal forma, que a un petit augment de
consum correspongui una lleugera reduccio del preu
unitari. El segon tipus de tarificaci6 degressiva, ten-
deix a realitzar aquesta condicio, En ell, el client
paga el preu alt fins a un cert nombre de kwh. gas-
tats; els restants, 1i son facturats segons una escala
proporcionalment degressiva; per exemple, com la
seglient:

Els 20 kwh. primers mensuals, el kwh. a

1,— pta.
0,900 ”
0,80 ”
0,75 *

? 20 7 segients, el kwh. a...
3 5[] 2 »n b3 1 13

*  demes del consum mensual, el kwh. a

Ko

CEATIMOS

Factuza

TamiFa

Consimo  Mensual En Kw

Fig 2

La taula de la fig. 2 doéna la corba representativa-
ideal d’aquest sistema de tarificacid.
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Tarificacio diferencial o de Brighton. — Porta el
nom de la vila anglesa en que fou aplicada per pri-
mera vegada.

Conegut el coeficient d'utilitzacio d'un abonat, és
a dir, el cocient del consum total durant un periode

determinat expressat en kwh., per la demanda ma3-
xima en kw. (cocient en hores) s'aplica a aquest abo-
nat una tarifa tant més baixa quant meés alt sigi
el coeficient d’utilitzacio, estant fixada la poténcia
installada.

Poténcia instal’lada amb Kw.

1000 | 1500 2600

i)

5,1
10,1
25,1
100,1
9250, 1

20
12

Per exemple, segons 1'adjunt quadro, un client que
haura consumit 453.000 kwh. en el transcurs d’un
any amb una poténcia installada de 240 kw. tindra
un coeficient d’utilitzacio

453000
240

aplicarem, doncs, la tarifa n.® 5 amb el coeficient
d’utilitzacio 1.800 i pagara el kwh. a 0,20 ptes.

L'aplicacio de la tarifa de Brighton tal com aca-
bem d’explicar-la, sembla un xic complicada. Imposa,
en efecte, un treball considerable al servei de conta-
bilitat de l'explotacié. Degut a errors de categoria,
s'introdueix una font de conflictes amb la clientela.
A més d’altres errors materials, com definir la po-
téncia maxima instalada? Per als abonats d’enllu-
menat, aixo és relativament facil, pero per als de
forca motriu ens trobem amb dificultats inexhauri-
bles, com les dcgudes a sobrecarregues de motors, etc.
Per aix0o es parteix, no de la poténcia maxima ins-
tallada, sino com és més logic, de la demanda ma-
xima, afegint als comptadors dispositius indicadors
de poténcia maxima. :

Tarificaci6 binomia. — Aquest sistema de tarifica-
cio que s'ha extés molt per a contractes de forca mo-
triu, es basa en el mateix esperit que el sistema an-
terior (afavorir al client que té major factor d’uti-
litzacio). En efecte, per a qué un sistema sigui ve-
ritablement racional, és necessari:

1. Que a igualtat de consum, l'abonat que tin-
gui major utilitzacio es beneficii de la tarifa més
baixa.

2% Que a consum anual igual i per al mateix
nombre de hores de utilitzacio de la mateixa potén-
cia, el pren mig del kwh. augmenta amb la poténcia
subscrita.

La primera condicié és evident per ella mateixa,
en quant a la segona s’explica pel perill que presen-
ta per a una font d’energia, una desproporcio accen-
tuada entre la poténcia total subscrita pels abonats
1 la que en veritat és utilitzada per aquests darrers,
ja que aquesta desproporcio condueix a una mala
utilitzacio del capital immobilitzat en maquines i
xarxa,

El preu del corrent és establert per una férmula
del tipus
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A.kw - B kwh

d’aci el nom de bindomia. El terme A.kw correspon
a l'interés i amortitzacio de les installacions de pro-
duceio i transport i el terme B.kwh correspon a les
despeses de produccio,

El client subscriu el contracte per una potencia de-
terminada, poténcia per la qual pagara una taxa fi-
xada, independent de consum, perd proporcional al
nombre de kw, subscrits, a més el seu consum li sera
facturat segons una tarifa que podra ésser igualment
variable amb la importancia del contractat.

Il quadre segiient dona un exemple de la tarifa-
¢i6 binomia :

| Tasa fixa per Kw, |
suscrita
Ptes.

Preu del Kw.
Ptes.

Poténcia suscrita
K.

0,10
0,09
0,08
0,07
0,07

De 25 50 |
De 5l 100
De 101 300
De 301 a 500
De 501 800 |

Si un abonat de 40 kw. utilitza 100.000 kwh. per
any, pagarda, segons €l cuadre anterior:

(90 < 40) 4 (0,10 X 100.000) = 3600 - 10.000 =
= 13.600 ptes. ] =

sortint-1i el kwh. a:

13600

05006, = 0+186 ptes.

si el consum de D'abonat és de 150.000 kw. a l'any,
tindra que pagar:

(90 X 40) + (0,10 X 150.000) = 3.600 ---15.000 =
= 18.600 ptes.

i el preu del kwh. sortira a:

18600

S 2y 8
150000 — 0,124 ptes.
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Aquest preu continuara baixant fins a un minim
de 0,109 ptes., corresponents a una utilitzacio con-
tinuada dels 40 kw. subscrits. I creixera, pel contrari,
molt rapidament quan el coeficient de utilitzacié bai-
xa i el client quin consum sigui nul deura pagar la
taxa fixada de 3.600 ptes.

El coeficient A de la formula binomia s’expressa
sigui per any, sigui per mes. Es pot fixar el seu va-
lor per tota la durada del contracte o be fent-lo va-
riar en funcié d’un index de preu.

La potencia maxima ¢s determinada de vegades
per un vatimetre (sistema de dia en dia abandonat)

més sovint per un comptador indicador de poténcia
maxima, doncs no seria just que un abonat prengués
500 6 60 kwh. quan sols n'ha subscrit 10, o bé que
aquest fos privat del corrent per un lleuger augment
de consum sobre el contractat.

Per a la clientela de poca importancia en baixa
tensio, la taxa fixada es calcula sovint sobre la po-
tencia installada.

Els distribuidors calculen de diferents maneres la
taxa fixada, enfre les quals:

Els uns facturen la taxa fixada, sobre la poténcia
aparent en kwa determinada com segueix: la po-
téncia maxima resultant de les indicacions del comp-
tador registrador és dividida pel factor de poténcia
mig.

Altres de la manera segtient: A cada mes la taxa
fixada és pagada sobre el maxim abastat durant el
dit mes, sense que aquesta taxa pugui ésser calcula-
da sobre una poténcia inferior a 0,775 vegades la
major poténcia abastada anteriorment.

La potencia que serveixi per al calcul fixat no pot
ésser inferior a 0,6.N essent N la poténcia nominal
dels transformadors en servei (reserva exclosa) per
a I'is del consumidor.

Altres distribuidors procedeixen de la manera se-
giient: K1 coeficient A és fixat com segueix:

ol (kw -~ 10). 0,02

Ccos ©

a s el valor de A per a una poténcia de 10 kilovats;
kw és la poténcia indicada a final de mes, conside-
rada pel comptador integrador.
51 la poténcia kw. excedeix de la poténcia posada
a disposicio kwy el client paga una penyora igual a
Kw — Kwyg
cos @

. 0,02

de manera que pot expressar-se el valor de A
la férmula:

A (kw — 10).0,02 4 (kw — kwyg) 0,2
. T S— - - =

cos ¢

El coeficient és pagador, mensualment, sobre la po-
tencia sumada a fi de mes.

Llevat d’aquestes excepcions, la generalitat dels
distribuidors calculen la taxa fixada sobre la poten-
cia maxima presa durant un periode de dotze mesos
consecutius. : :

El coeficient B, preu del kwh. es treu d'una de
les formules a aquest fi establertes, entre elles:

B= 4 K(B— Py)+ K'(S—50)
B=5&- KP | K'S
Bi= 4 -- KP
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B=5s-+K (P —Py)
B =KP + K'S
en les que:

b — preu base;

P =prea Tm carbo que serveix per a establir el
preu del kwh.;

Py= preu Tm carbo corresponent al preu base.

S == taxa sou que serveix per a establir el preu
del kwh.;
Sp—= taxa sou corresponent al preu base;
KK’ = coeficients numeérics.

A
La relacio B varia entre grans limits d'un dis-

tribuidor a un altre i encara en un mateix. Flla dona
la importancia relativa dels termes de la férmula bi-
nomia i és igual en valor numeéric al nombre d’hores
d'utilitzacio per a la qual els dos termes A.kw i
B.kwh tenen valors iguals.

Els distribuidors estan d’acord amb qué és con-

venient tenir per a la relacio un valor crescut.

disminueix a me-

B
A
B

Aixo prové de que la relacio

sura que la moneda del pais va depreciant-se. La
revaloracio del coeficient B, en funcié de la marxa
del carbo i dels sous ha estat i és molt més facil-
ment admesa pel client que la del coeficient A. Molts
consumidors creuen que el coeficient A ne pot elevar-
se, tesi recolzada per arguments tals com els segtients:
les despeses d’installacio han estat fetes a preus avan-
tatjosos, algunes installacions estan amortitzades.

Quasi tots els clients, llevat d’aquells quines ins-
tallacions tenen una marxa regular a gran utilitza-
cio, prefereixen un valor baix de A, inclus pagant
B a una taxa molt més elevada. I és que en époques
de crisi, quan el consum del client disminueix, el
preu del kwh. consumit augmenta i carrega tant mes
les despeses de produccio en un moment en que els
preus de venda son poc remuneradors. Al contrari,
en casos de prosperitat industrial, el marge de be-
nefici del client és més gran i linterés d'una rebaixa
de preu del kwh. menor.

D’una manera general, els distribuidors han de te-
nir en compte els desitjos de la clientela i consentir

LY

relacions de B més baixes que la que correspon

a la realitat.

D’aquesta politica resulta que les formules porten
a preus massa alts per als clients a grans utilitzacions.

Com a conseqiiéncia, s'han aplicat diverses mesu-
res, els uns multipliquen el valor del terme B per
un coeficient:

X—U
A

en el que X i YV son nameros 1 U la utilitzacio anual
o mensual,

Un valor correntment elegit, és:

21000 — U
20000

Altres disminueixen el valor del coeficient K del
terme KP, de les formules per a calcular B, quan
la utilitzacio mensual passi d'un cert valor.

Aquestes reduccions del preu es fan sobre el con-
junt del consum de l'any o del mes.

397




LA VIDA DEL TREBALL

DECRET

SOBRE TREBALL IDD’ESTRANGERS

Per considerar-ho d’excepetonal interés, anotem a continuacté una copia dels articles

més caracteristics del Decrel sobre el treball dels estrangers. degudament comenlal
en la «Secetd Legislatwan d'aquest maleiz nimero.
Els leclors hi trobaran les noves normes per a les concessions i renovacions de cartes

de treball i altres giiestions en relacié limitativa amb la invassié d’estrangers.

Articulo 2.2 Para los efectos de este Decreto se enten-
derd por utrabajador extranjeron toda persona vardn o
hembra mayor de catorce anos, no nacida ni nacionali-
zada en Espafia, que ejerza o trate de ejercer en el pais
un oficio o empleo asalariado, bien sea manual, técnico,
artistico, pedagdgico o de direccién o gestion, cualquiera
que sea la forma y cuantfa de la retribucién con que se
remunere sus servicios.

Asimismo se entenderd por atrabajador extranjeron toda
otra persona de igual condicién legal que labore por su
cuenta, empleando instrumentos de frabajo o utiles de
rendimiento econémico de su propiedad o que se dediquen
por su propia cuenta también al comercio ambulante o
a ocupaciones que no requieran otra aptitud personal que
la que dimane del simple esfuerzo fisico.

Articulo 3. Todo trabajador extranjero, para poder
actuar en su profesion o dedicarse a cualquiera ofra
actividad en Espana, tendrd que estar provisto, cuando
labore por cuenta ajena, de un contrato de trabajo vi-
sado por los organismos competentes y regisirado por el
Servicio de Colocacién, y en todo caso, tanto si traba-
jase por su cuenta como a cargo de tercero, de una
wearta de identidad profesional», que concedera el Mi-
nisterio de Trabajo, cuya posesion, que se declara obli-
gatoria para que puedan ejercer actividades profesiona-
les los extranjeros, se considerara como el titulo de
legitima residencia en Espana.

Articulo 4.° Las cartas de identidad las solicitard el
patrono a cuyas drdenes vaya a trabajar el extranjero,
del Ministerio de Trabajo, por conducto de la Delega-
cién de Trabajo correspondiente. =

En la solicitud se har4 constar el nombre y apellidos
del extranjero, edad, estado, nacionalidad y lugar de na-
cimiento ; su oficio o profesién, acompanando certifica-
dos acreditativos, o en su caso, titulos facultativos; cen-
tro de trabajo en que desea prestar sus servicios ; empleo,
cargo u ocupacion que pretende desempenar, detallando
cual es el trabajo que, en su virtud, deberd realizar, y
si no es de nueva creaciéon la plaza, quiénes la han des-
empenado anteriormente y sus profesiones u oficios, y
motivos por los cuales se estima preciso recurrir a un
trabajador extranjero.

Junto con la solicitud de carta se acompanarin dos
fotografias y el contrato de trabajo del extranjero, visado
por el Jurado mixto competente, o, en su defecto, por
la Delegacion de Trabajo.

Cuando se trate de cargos de direccion o gerencia, su-
plird al contrato de trabajo, de no existir éste, una cer-
tificacion librada por el Consejo de la Empresa, en que
conste el cargo que va a desempenar el extranjero y las
condiciones del mismo.

La falta de alguno de los requisitos sefalados anterior-
mente dard lugar a la no admision de la peticion de
carta de identidad.

Articulo 5. Recibida la documentacién seiialada, en
el Servicio de Colocacién del Ministerio de Trabajo éste
procederd en la siguiente forma:

Publicara en la «Gaceta de Madridy el anuncio de
solicitarse una carta de identidad profesional para ex-
tranjero, especificando el trabajo que éste desea desem-
penar y en qué condiciones, dando un plazo de quince
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dias para que todos los espanoles que se (‘t')['lf;'}dt‘l'(‘['l ca-
pacitados y deseen ocupar dicha plaza lo maniliesten por
escrito a dicho Servicio, acompanando los certificados
documentos que acrediten tal extremo. _ d

Las Delegaciones de Trabajo dispondran inmediata-
mente de la insercién de tales anuncios en los respectivos
«Boletines Oficiales» de la provincia, y tanto estos Cen
tros como las oficinas y Registros de Colocacion y los
Jurados mixtos de la profesion que corresponda vienen
obligados, por los medios de que-dispongan, a dar la ma-
yor publicidad posible a los anuncios mencionados.

Transcurrido el plazo citado, el Ministerio resolverd.

S6lo se podran conceder cartas de identidad profesio-
nal a extranjeros cuando no exista ningtin espanol que,
dentro de dicho plazo y en la forma expuesta, haya ex
presado su deseo de realizar el trabajo de que se trate, y,
retina la competencia precisa para efectuarla cumplida-
mente.

El plazo maximo de duracion de las cartas serd de
un ano.

El salario y demés condiciones de trabajo de los tra-
bajadores extranjeros, cuya entrada y permanencia en
Espafia sea debidamente autorizada, no podrdn en nin-
gun caso ser inferiores a las fijadas legalmente, o, €n
su defecto, a las admitidas por la costumbre por los
trabajadores espanoles en la profesién y localidad de que
se trate:

Articulo 6.2

Un mes antes
carta de identidad podrd ser solicitada su renovacion,
en analoga forma a la empleada en la solicitud de la
misma, siguiendo el Ministerio para esta renovacion los
mismos tramites que para la concesion de la primitiva
carta y subordindndose la misma a que persistan o no
analogas circunstancias en orden al trabajo que deter-
minaron fuera aquélla expedida. :

De no ser concedida la renovacién, le queda prohi-
bido al extranjero seguir trabajando dentro del territorio
nacional.

Articulo 7.2 No se otorgaran en lo sucesivo cartas de
identidad para extranjeros ni se renovardn las ya exis-
tentes en los trabajos, industrias o servicios que tengan
relacion con la defensa nacional o sean explotados direc-
tamente, contratados, concedidos o intervenidos por el
Estado, Regién, Provincia o Municipio, o que su des-
arrollo tenga relacién o gocen de proteccién de los orgi
nismos citados.

En las industrias comprendidas en ¢l parrafo anterior
que no existan en Espana y que en lo por venir trafen de
instalarse en el territorio nacional, a falta de E'J(-:l'sOﬂeI]
competente espafol para ser en ellas ocupado, podra auto-
rizarse el empleo de extranjeros en las categorfas y pro-
porcion que se considere necesario tnicamente por el
tiempo que se estime preciso para la normal puesta en
marcha de las mismas.

Articulo 8. Cuando un patrono tenga a su servieio
trabajadores espafioles y extranjeros y se vea obligado @
realizar despidos por falta de trabajo, se haran éstos den-
tro de cada clase o categorfa profesional, empezando por
¢l personal extranjero.

Quedan terminantemente prohibidos los despidos de
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trabajadores espanoles para sustitucién por trabajadores
extranjeros.

Articulo 9.° Quedan exentos de lo dispuesto en los
artfculos anteriores las personas que vengan a Espaia
para hacer est udios en algiin Centro de ensefianza oficial
o privada, literaria o cientffica, de cardcter industrial u
obrero, mientras mantengan esta condicion.

Los admitidos a titulo de «Practicantes temporales» en
el comercio o en la industria, por virtud de Convenio in-
ternacional, y los residentes en Espana por mas de cinco
anos, o casados con espanola, o que tengan prole espa-
nola, deberdn solicitar simplemente la revision o reno-
vacion de cartas de identidad, que se les otorgard gra-
tuitamente.

Sin embargo, estas normas se modificardn si en los
paises de origen no se observase una estricta reciprocidad.

Articulo 10. Cuando se trate de un extranjero que
quiera trabajar o ejercer cualquier actividad por su cuen-
ta en territorio espanol, solicitara del Ministerio de Tra-
bajo, Sanidad y Prevision, por conducto de la Delega-
cion provineial de Trabajo, la concesién de la oportuna
carta de identidad, en cuya solicitud, a la que acompa-
naran dos fotografias, hard constar sus nombres y ape-
llidos, edad, estado, nacionalidad y lugar de nacimiento ;
su oficio o profesion, acompanando certificados acredi-
tativos o, en su caso, titulos facultativos y trabajo o acti-
vidad a que desea dedicarse.

Previo informe de la Delegacion ‘de Trabajo y publi-
cacion del correspondiente anuncio en la «Gaceta de Ma-
dridn, a fin de que los espafioles que se sientan perju-
dicados puedan hacerse ofr del Ministerio en el plazo de
quince dfas, éste resolverda en otry igual, pudiendo reca-
bar los .informes y asesoramientos que estime conve-
nientes.

Articulo 11. Tanto en la concesion como en la reno-
vacion de cartas de identidad profesional, el Ministerio
habrd de tener en cuenta la legislacion que spbre el tra-
bajo de extranjeros rige en los pafses de origen de los
peticionarios, a fin de establecer en lo posible un trato de
reciprocidad de forma que cuando aquella legislacion ex-

ceda en rigor a la vigente en Espaiia, se apliguen a los
solicitantes los mismos preceptos a que serfan sometidos
los espafioles en dichos pafses, y en el caso de que esa
legislacion sea menos rigurosa que la vigente en Espafa,
se procure que los solicitantes se beneficien de andlogas
facilidades a las concedidas a los espafioles en esos mis-
mos paises.

Artfeulo 14. Todas las cartas de identidad profesional
de extranjeros que por haber terminado su plazo de va-
lidez han sido tacitamente prorrogadas hasta tanto se
dictasen las normas que habian de seguirse en su reno-
vacion, serdn examinadas y acordada o no su renova-
cién por el Ministerio en el plazo maximo de tres meses,
a cuyo efecto deberd de solicitarse la misma en el plazo
de quince dias, conforme en todo con las prescripciones
del presente Decreto.

Analogamente, la renovacion de las cartas de identidad
concedidas con anterioridad a este Decreto y que en lo
sucesivo vayan caducando, se hard de acuerdo con los
preceptos que en el mismo se senalan.

Articulo 15. Las plazas ocupadas por trabajadores no
nacionales que por cualquier motivo distinto de los men-
cionados® queden vacantes, y para las cuales no se solici-
ten el que continten desemperiadas por extranjeros me-
diante la oportuna peticion de carta de identidad, habrin
de ser forzosamente ocupadas por trabajadores espanoles.

A tales efectos, cuando se produzea alguna vacante, de-
berd el patrono ponerlo en conocimiento del Ministerio de
Trabajo, por conducto de la Delegacion provincial corres-
pondiente,

Articulo 16. Quedan derogados el Decreto de 8 de
Septiembre de 1932, las Ordenes ministeriales de 30 de
Septiembre y de 25 de Octubre de igual afo y la de 8 de
Julio d 1933, y cuantas disposiciones se opongan a lo dis-
puesto en este Decreto.

Dado en La Granja a veintinueve de Agosto de mil
novecientos treinta y cinco.—Nicelo Alcald-Zamora vy
Torres.—El Ministro de Trabajo, Sanidad y Prevision,
Federico Salmdn Amorin.

SECCIO LEGISLATIVA

Mes d’Agost del 1395

GACETA DE MADRID

DIARIO OFICIAL DRE LA REPUBLICA
Dia 1.—Orden nombrando o D. Fernando Pa-
laudarias Prats, Profesor Agyudante
de las Asignaturas de Analisis Qui-
mico y Quimica indusirial inorgani-
ca en la Escuela de [ngenieros In-
dustriales de Barcelona. (Pag. 1073).
Dia 18.—Orden confiriendo los destinos en las
lefaturas Indusiriales que se indican
a dos Ingenieros en expectacion de
destino. (Pag. 1247).
Dia 10.—Orden nombrando a D. Fernando
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Palaudarias Prats, Ayudante super-
nwmerario al servicio del ' Deparita-
mento de Industria y Comercio en
la Escuela de Ingenieros Industria-
les de Barcelona (Pag. 1315 y 1316).

Dia 11.—Orden del dia 10 ordenando la pu-
blicacion de las bases para la con-
cesion de primas a la exportacion de
productos industriales (Pag. 1329 y
1330).

—Ofra id. id. del concurso para con-
cesion de primas para el fomento de
equipamientos de industrias  defi-
cientes o insuficientes. (Pag. 1330 y
1331).

Voldriem recollir en aquesta seccio l'assaig que,
a l'empar de la llei contra l'atur forgos, es preten
d’un procediment inedit—en la generalitat de son
caracter — de proteccionisme industrial en Espanya;
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desistim, perd, de fer-ho perqué les circumstancies
de la seva aplicaci6— el migrat termini assenyalat
per a la presentacio de sollicituts, especialment — no
permeten exagerats optimismes respecte de la seva
eficacia, De tota manera, ha de satisfer-noes la reali-
tat d’aquestes mesures de les que cal esperar algun
benefici per a la nostra activitat industrial.

Dia 14— Direccion general de Industria.—
Circular a los Jefes de Industrig re-
lativa a la aplicacion de la Orden
de 27 de mayo sobre inspeccion y vi-
gilancia de indusirias. (Pag. 1043).

Dia 17.—Orden concediendo la excedencia v0-
luntaria a D. Manuel Puyuelo Sa-
linas, Ingemiero Industrial. (Pagina
1483).

Dia 25.—Orden del 22 disponiendo que entre
los Vocales que han de cemstituir las
Juntas provinciales de Sanidad figu-
re un Ingeniero Industrial. (Pagina
1600).

Nostre organisme federal superior s'adjudica un
nou eéxit amb una disposicio dictada a instancia seva.
Significa el reconeixement oficial de les nostres ap-
tituds en una branca de l’enginyeria, en la qual l’ac-
tuaci6 dels companys especialistes ha estat especial-
ment discutida.

Dia 31.—Decreto del 29 disponienda que los
exdamenes que sufrian los Peritos in-
dustriales que desegn acogerse a los
beneficios que les concede el ariicu-
lo 11 del Reglamento de las Escue-
las de Ingenieros Industriales, ten-
dran lugar en las mismas épocas en
que se celebren los crdinarios y ex-
traordinarios de los alumnos de di-
chas Escuelas. (Pag. 1676).

Com que actualment no hi han examens d’ingrés
més que una vegada a l'any, es dona aquesta facili-
tat a la preparacio molt bona del Périts que desit-
gin ingressar de la manera indicada.

—Decreto ascendiendo a varios SEROTES
Ingenieros Industriales dentro del
Cuerpo del Depariamento de [ndus-
trie y Comercio. (Pag. 1691),

—Otros dejando sin efecto el de nom-
bramienta de Inspector general, Con-
sejero de Industria a D. Francisco
de las Cuwevas y nombrando a don
Guzman de la Vega Revuwelta. (Pé-
gina 1691).

—Otro de igual fecha dictando normas
acercq de la colocacion de los traba-
jadeares extranjeros que residan en
Esparia o pretendan inmigrar en ella
para ejercer sus actividades profe-
sionales y la permanencia en sus em-
pleos de los que ya estuvieren colp-
cados dentro del pais. (Pag. 1681 a
1683). — Rectificado en la “Gaceta”
del dia 3 de septiembre, pag. 1784
a 1786.

Amb impaciencia era esperada la reglamentacié com.
plementaria del Decret del 8 de Setembre del 1932, en
el qual no es precisaven les normes a seguir per a la trami-
taci6 de les concessions o denegacions de cartes de tre.
ball, ni per a llur ulterior renovacid, preceptes reservats
a un Reglament que malgrat el temps transcorregut no ha
estat redactat. .

La curta experiéncia espanyola en aquesta matéria ha
demostrat la incapacitat oficial per a corregir els abusos
dels particulars interessats, mentre no ha existit ben se-
riosament un proposit de contenir-los i de reduir efecti-
vament llurs perilloses consequieéncies. La literatura le-
gislativa semblaria, potser, nacionalment proteccionista;
perd, en tot cas, deixava sempre recursos aprofitables per
a incomplir-la fonamentalment, encara que en irdnica apa-
riencia pogués donar una primera impressié contriria,

No és, doncs, inadequada la justificacié del nou Decret
feta en el seu predmbul, per la necessitat de fixar eis
procediments de tramitacié de les demandes de cartes de
treball, tenint compte dels traballadors nacionals en atur
forcos capacitats o facilment capacitables a I'especialital
demandada ; i per la natural conveniéncia d’apartar als
estrangers de les industries de defensa i d’aquelles altres
intervenides per 1'Estat.

La gravedat del problema de ’atur forgds, que va adqui-
rint, en general, una extensio i intensitat més profunda i
les mesures proteccionistes adoptades pels Governs d’al-
tres paisos contra els nostres treballadors, contribueixen
amb suficiéncia al caracter de perentorietat actual, ca-
racteristic de tota legislaciéon en aquest sentit.

En pagines apart és publicada una copia del contingent
principal del Decret, que inspirat sobre el de Setembre
del 1932 i disposicions complementaries—ara derogades—,
perfila el mecanisme de la tramitacid de les soHicituds de
cartes de treball i puntualitza diversos aspectes desatesos
en aquell que volem recollic complidament.

S’estableix la caducitat de les cartes de treball tacita-
ment prorrogades fins avui; la necessitat de renovar-les
amb les mateixes formalitats que si es tractés d'una pe-
ticié nova ; i un termini maxim de duracid d'un sol any.
Amb només que aguestes precaucions elementals aplica-
des amb el criteri de la conveniéncia nacional, el pro-
blema de la invasié d’estrangers es resoldria de la sola
manera que ha d'importar-nos: en benefici natural de la
nostra economia.

Pert al temps de consignar aguesta nota optimista—i
alguna més suggerida pels articles 4.' i 5.* (documenta-
cib a presentar acompanyant a la soHicitud), declaracid
especifica de la classe de treball a realitzar, motius de
necessitar-se un estranger, resolucié favorable sols quan
no es presenti reclamaci6 de cap espanyol capacitat, etc.),
se’ns ocurreix preguntar si tot aquest formulisme de
I’anunci a la «Gacetan no s’aprofitara—pervertint-lo—per
a excusar, sota pretextes d'incapacitat, una d(’nvgnacit'l
procedent en la majoria de les ocasions.

Ens hem de declarar partidaris—ens referim especifi-
cament als carrecs técnics de certa importancia—de les
proves de competéncia preceptuades per als casos dubto-
sos per Dordre derogada, que en perjudici dels nacionals
no s’han arribat a practicar, substituint-se per una reso-
lucié ministerial que, amb tots els seus assessoraments,
molt hem de témer que com abans no constitueixi meés
que la incauta sorpresa del que no té mitjans per a com-
parar la solvéncia i capacitat técnica de preparacions
heterogenies.

Pel que respecta a la prohibicid de treball dels estran-
gers en serveis de defensa nacional o en els explotats,
contractats, concedits o intervinguts per I'Estat, la Re-
gi6, la Provincia o el Municipi, tot i reconeixent I'ex-
cellent intenci6 que transparenta la redacci¢ articulada,
ajornem el nostre assentiment fins a veure la interpreta-
ci6 que se li doni i els seus resultats positius que de mo-
ment estimen problematics. Comparat el primer para-
graf d’aquest article 7.2 amb el segiient que din preci-
sament el contrari—encara que disfressat, d’alguna ma-
nera, en autoritzar el treball dels estrangers en aquestes
industries, en las categories i proporcions que es consi-
deri necessari per a la normal posada en marxa de la
instalacio—amb ilMusdria limitacid, es treu una accei-
tuada conclusié pessimista.
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Importa remarcar 'afirmacit de Particle 9.6 de que tot
¢l régim de cartes de treball es modificable per virtut dels
Tractats que, en bona reciprocitat concedeixin avantatges
o impossin dificultats als nostres nacionals, la qual té
una significacio teorica raonable ; practicament, CONVIN-
dria comparar en cada cas els elements que d'un i altre
costat haurien d’acollir-se a les noves condicions esti-
pulades.

Fora dlaquestes observacions, el Decret de referéncia
ens sembla normal, amb tot i promulgar-se amb tres anys
de retras injustificat. La definici6 de treballador—que
essencialment vol ésser la vigent anteriorment—ens agra-
da per la seva generalitat; les normes sobre impossibili-
tat de substitucions d’espanyols per estrangers i la neces-
sitat de colocar espanyols en tota vacant que deixi un
estranger, corresponen també a I'esperit de les normes que
necessitem per a protegir el nostre terball.

Ara sols tenim de veure l'aplicacié que es fa del nou
text legislatiu. Si respon al concepte, més o menys
JLHSL'I'I_\_-’?J.;}I', de prr.zt(.‘ttcié al treballador nacional, indubta-
biement serd ben profités; perd si tan sols ha de servir
per a escudar interessos particulars, no necessitard la feli-
citacié sincera que en l'altre cas testimoniarem.

BUTLLETI OFICIAL

DE LA

GENERALITAT DE CATALUNYA

Dia 7.—Decret del 6, atribuint al Conseller
d'Ecenonvia i Agricultura les facul-
tats que en ordre a la incoacio, tra-
mitacio i resolucio dexpedients rela-
cionats gmb els Serveis d'Indistria,
tenien els antics Gowvernadors civils.

(Pag. 956 i 957).

Dia 14—COrdre delegant en el Comite Perma-
nent &' Indistria les facultats confe-
rides al Sr. Conseller d'Economia i
Agricultura pel Decret amterior. (Pa-
gina 1139).

DECRET DEL MINISTERI D’INSTRUCCIO PUBLICA
FIXANT LES ATRIBUCIONS DEL TITOL
D’ENGINYER INDUSTRIAL

Al moment de donar publicitat al Decret del Mi-
nisteri d'Instruccié Piblica que fixa les atribucions
del titol d'Enginyer Industrial, expressent la nostra
satisfaccio més plena devant son
gut que puntualitza amb la precissié deguda Ues-

interessant contin-

fera de competéncia reconeguda al Hinure exercici de
la nostra professio.

A laz Seccié Legisiativa del proper nilmnero  de
TheNIcA, dedicarem el comeéntari oportit a wuna dis-
posicié que — no tenim d'amagar-lo — constitueix per
nosalires wun veritable aconteixement, del que cal es-
perar resultats inmediats.

Ens anima particularment la bona dispasicio oficial
que és prometedora de la realitat possible d’'una cotla-
boracié eficac per la resolucio dels dificils problemes
plantejats en ordre a leconomia nactonal.

«lLa carrera de ingeniero industrial constituye, sin duda,
una de las ramas de la ensefanza oficial que ha respon-
dido plenamente a la finalidad con que fué concebida ;
las caracteristicas peculiares del problema industrial de
nuestro pafs exigieron la formacién de ingenieros pro-
vistos de una amplia base cientifica, que pormiriendo
la especializacién de cada una de las diversas modalida-
des de la gran industria, pmpnrciun;nsc. a la par a nues-
tra industria media, directores capacitados en cuestiones
quimicas, mecanicas y eléctricas. El progreso de la in-
dustria espafiola y ¢l haberla redimido, casi en su tota-
lidad, de la direccion técnica extranjera, son la mejor
prueba de la excelente labor realizada por los ingenieros
industriales.

Pero es forzoso reconocer que si el Estado veld celosa-
mente por el mayor prestigio y eficacia de estas ense-
fianzas, olvidé en parte regular el ejercicio libre de esta
pmfesit’m, fijando de una manera precisa las facultades
inherentes a este titulo. Desde su creacién en 1850, puede
decirse que las atribuciones oficialmente reconocidas a los
ingenieros industriales aparecen diseminadas en -numero-
sas disposiciones, aisladas y sin la debida coordinacion,
ocasionando, merced a la creciente complejidad de la or-
ganizacion administrativa y al mayor intervencionismo es-
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tatal, defectuosas interpretaciones y aun la negacion de
alguna de las atribuciones, provocando conflictos que en
alguna ocasién han debido dirimir a su favor los mas
altos Tribunales de Nacion.

A llenar esta laguna tiende el presente decreto, bien
entendido .que al fijar las atribuciones profesionales de
los ingenieros industriales no se hace sino ordenar y resu-
mir las que ya tenfan reconocidas de antiguo como con-
secuencia de su plan de estudio y de la especial mision
que les estd encomendada.

Fund4ndose en estas razones, de acuerdo con el Con-
sejo de ministros y a propuesta del de Instruccién publica
v Bellas Artes,

Vengo en decretar lo siguiente:

Artfculo Primero.—El titulo de ingeniero industrial de
las Escuelas civiles del Estado, confiere a sus poseedo-
res capacidad plena para proyectar, ejecutar y dirigir toda
clase de instalaciones y explotaciones comprendidas en
las ramas de la técnica industrial quimica, mecdnica y
eléctrica y de economfa industrial (entre las que debe-
ran considerarse) :

a) Siderurgia y metalurgia en general.

Transformaciones quimico-inorgdnicas y quimico-orga-
nicas. -

Industrias de alimentacién y del vestido.

Tintorerfas, curtidos y artes cerdmicas.

Industrias fibronémicas.

Manufacturas o tratamientos de productos naturales,
animales y vegetales.

Industrias silicotéenicas.

Artes graficas.

Hidrogenacion de carbones.

b) Industrias de construccibn metalica, mecanica y
cléctrica, incluidas de precision.

Construcciones hidraulicas y civiles.

Defensas fluviales y maritimas.

Ferrocarriles, tranvias, transportes aéreos y obras auxi-
liares.

Industriales de automovilismo y aerotécnicas.

Astilleros y talleres de construcciéon naval.

Varaderos y diques.

Industrias cinematogrificas.

Calefaccién, refrigeracion, ventilacién, iluminacion y
saneamiento.
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Captacion y aprovechamiento de aguas publicas para
abastecimientos, riegos o industrias.

Industrias relacionadas con la defensa civil de las po-
blaciones.

¢) Generacion, transformacion, transportes y utiliza-
cién de la energia eléctrica en todas sus manifestaciones.

Comunicaciones a distancia y, en general, cuanto com-
prende el campo de Telecomunicacion, incluidas las apli-
caciones e industrias acusticas, Opticas y radioeléctricas.

Articulo segundo.—Asimismo los ingenieros Industria-
les de las Escuelas civiles del Estado estan especialmente
capacitados para actuar, realizar y dirigir toda clase de
estudios, trabajos y organismos en la esfera econémico-
industrial, estadistica, social y laboral.

La verificacién, andlisis y ensayos quimicos, mecdnicos
y eléctricos de materiales, elementos e instalaciones de
todas clases.

La intervencion en materias de propiedad industrial.

La realizacion de trabajos topograficos, aforos, tasa-
ciones v deslindes.

Dictamenes, peritaciones e informes y actuaciones téc-
nicas en asuntos judiciales, oficiales y particulares.

La construccion de edificaciones de cardcter industria]
y Sus anejos. .

Aplicaciones industriales auxiliares en la construeccidn
urbana.

Cuantos trabajos les encomiende en cada momento la
legislacién vigente y sus tarifas de honorarios.

Articulo tercero.—El titulo de ingeniero industrial de
las Escuelas civiles del Estado otorga capacidad plena
para la firma de toda clase de planos o documentos qu
hagan referencia a las materias comprendidas en los dos
articulos anteriores y para la dirgceién y ejecucion de sus
obras e instalaciones, sin que |a Administracién pueda
desconocer dicha competencia, ni poner trabas a la mis.
ma en los asuntos que deban pasar, para su aprobacidn,
por las oficinas publicas.»

Dado en Madrid, a dieciocho de Septiembre de mil
novecientos treinta y cinco.—Njceto Alcali-Zamora To
rres,—El Ministro de Instruccién piblica y Bellas Ar.
tes: Joaquin Dualde y Goémez.

«Gaceta de Madrid», del 20 de setembre d'enguany.
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SECCIO BIBLIOGRAFICA

Lelectricité dans [Uusine, par P. Monnier.
Paris. Les Presses Universitaires de Fran-
ce, 1934. (fo frs.).

[’electricitat ha ofert solucions per a la quasi tota-
litat dels problemes que presenta la industria moderna,
Daqui que sigui d’absoluta precissio per a un enginyer
tenir sobre l'electricitat idees precisses.

El Llibre del qual parlem exposa les regles d’ordre
técnic i economic que es refereixen a la produccié, ad-
quisicio i ulililzacié de l'energia eldetrica neccessiria als
establiments comercials.

[ autor, professor a I'Escola Central d’Arts i Manu-
factures, procura prendre per punt de partida coneixe-
ments elementals 1 deixa expressament d’ocupar-se dels
problemes electrolécnics que ofereix la construceis de
magquines eléciriques.

Tractat practic de les maquines Iricotoses,
per P. E. Muller. Publicacions de 1'Es-
cola de Teixits de Punt de Canet de Mar.
1035.

El Se. P. E. Muller, director de 1’Escola de Tei-
xits de Punt que la Generalitat de Catalunya t4 establer-
ta a Canel de Mar, ha publicat el primer volum d’una
obra sobre les maquines tricoloses que tan gran impor-
tincia han adquirit darrerament,

Aquest primer volum estudia les generalitats i les
tricotoses fins les de vuit panys: Ell inicia una serie de
publicacions técniques, escrites en catald que es va a
emprendre 'esmentada Escola,

Fem vots per I'exit d’aquesta empresa del qué és
anunci 'obra que presentem, plena d'encerts 1 que es-
timem molt itil.

Es de remarcar, per allo que té de practica, la for-
ma de presentar les seves nombroses illustracions.

Gas verteilung, per el Dr. Wilh. Bertels-
mann y Ernts Kobbert Vdi Miinchen un
Berlin, 1935. Verlag Yon R. Oldenbourg.

Es tracta d'un estudi fel pel Dr. W. Bertelsmann,
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antic quimic de la fabrica municjpal de Berlin i el senyor
Ernst Kobbert, de 1’'Associacio d’ Enginyers alemanys, so-
bre ¢l desenvotllament dels fonaments cientifics i -de
I'evolucio de la téenica de la produceio 1 distribueid del
E._"‘il-:i produit en els grans cenlres metallirgies alemanys
a distancia per fer-lo arribar a les grans poblacione
dels districtes industrials immedials.

Es un estudi molt complert que recomanem a
aquells dels nostres companys que es trobin interessals
en aquestes qiiestions,

Les Tissus. 1I. Tissus spéciauz, par James
Dantzer et D. de Nrat. Paris el Liége,
Ch. Béranger, 1935. (24 frs.).

Aquest llibre d'unes 200 pagines en 8¢, degndament
illustrades, forma la seguna pact de 'obra «Els Teixitsy
del Sr. Dantzer i de Prat, el primer volum de la qual
estudia els beixits classics. Acuest segon estudia els tei-
xils especials 1 vé per Lant a L:r_;mpl[‘ini‘ lesmentada obra.

En ella s’ems-fzn}':l}.rl els procediments de fabricacio dels
refierits teixits especials, les seves E'.élI‘HC[-I.‘I'I.S[i(.ilI(’-E_. (ua-
litats, 1locs de produccié 1 altres dades que es fa precis
congixer quan es fracta de comprar-ne o vendre'n.

Aquesta obreta té especial interés per els empleals
de comere i de la industria i per als deixebles de les es-
coles professionals.

De la eoleccio «Actualités scientifiques et Industriel-
lesy que amb tant d’éxit ve edilant la casa Hermann de
Paris, hem rebut darrerament els segiients fulletons:

Y. Rocard. — Propagation et absorption du son.

H. Mineur. — Denombrements d’étoiles.

P. M. S. Blackett, — La radiation cosmigue (42 vol.).
Y. Rocard. — La stabilité de route des locomofives.
Pierre Fleury. — Généralités sur les mesures.

P. Swings. — Les spectres des nebuleuses gazeuses.
Manuel Valadares. — Transmutation des. éléments.
(. Guében. — Structure nucléaire.

B. Rossi, — Rayons cosmiques.
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