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PLANTA PRUODUCTIVA DE BIODIESEL DE 12000t ANUALS
ESCALA: AUTOR: Pere Sacares Maldonado DATA: 07.02.2012
S/E COMPROVAT: Pere Sacares Maldonado DATAT  07.02.2012
FORMAT: EXPEDIENT: PROJECTE FINAL DE CARRERA
PLANOL Ne 1
A3 OBSERVACIONS: - -
DENOMINACIO: _MDQ:JV\QJQ
quimica
DIAGRAMA DE BLUOCS DEL PRUOCES ETSEIR




PRODUCTE CORRENT 1 CORRENT 1A CORRENT 2 CORRENT 3 CORRENT 4 CORRENT S CORRENT 6 CORRENT 7 CORRENT 7A CORRENT 8 CORRENT 8A CORRENT 9 CORRENT 9A CORRENT 10 CORRENT 10A CORRENT 11 CORRENT 12 CORRENT 12A CORRENT 13 CORRENT 14 CORRENT 15 CORRENT 16 CORRENT 17 CORRENT 18 CORRENT 19 CORRENT 20 CORRENT 20A CORRENT 21 CORRENT 22 CORRENT 23 CORRENT 24
SOLIDS
EN SUSPENSIO 26,83 kg/h 26,83 kg/h - 26,83 kg/h - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Hao 26,19 kg/h 26,19 kg/h - 26,19 kg/h - - - - - 7,87 kg/h 7,87 kg/h - - 7,87 kg/h 7,87 kg/h - - - - - - - - - - - - - - - -
LIPIDS 0,64 kg/h 0,64 kg/h 0,64 Kg/h - - 0,64 kg/h - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
TG 1609,85 kg/h 1609,85 kg/h 1609,85 kg/h - 1609,85 kg/h - - 1609,85 kg/h 1609,85 kg/h 1609,85 kg/h 1609,85 kg/h 1609,85 kg/h 1609,85 kg/h - - 4829,55 kg/lot - - - 4829,55 kg/lot [ 228,06 kg/lot 76,02 kg/h 7566 kg/h 0,36 kg/h 226,99 kg/lot - - - 226,99 kg/lot 29,51 kg/lot 9,84 kg/h
DG - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 147,57 kg/lot 49,19 kg/h 49,01 kg/h 0,18 kg/h 147,03 kg/lot - - - 147,03 kg/lot 21,20 kg/lot 7,07 kg/h
MG - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 33,27 kg/lot 11,09 kg/h 11,09 kg/h - 33,27 kg/lot - - - 33,27 kg/lot 3,37 kg/lot 1,79 kg/h
G - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 447,54 kg/lot 149,18 kg/h 10,73 kg/h 138,45 kg/h 32,20 kg/lot - - - 32,20 kg/lot 78,35 kg/lot 26,12 kg/h
E - - - - - - - - - 128,43 kg/h 128,43 kg/h 125,21 kg/h 125,21 kg/h 3,22 kg/h 3,22 kg/h 375,63 kg/lot - - - 375,63 kg/lot | 4829,55 kg/lot | 1609,85 kg/h 1603,23 kg/h 6,62 kg/h 4809,70 kg/lot - - - 4809,70 kg/lot | 5151,52 kg/lot 171707 kg/h
FFA 125.21 kg/h 125,21 kg/h 125.21 kg/h - 125,21 kg/h - - 125.21 kg/h 125,21 kg/h 2,86 kg/h 2.86 kg/h 2.86 kg/h 2.86 kg/h - - 8.59 kg/lot - - - - - - - - - - - - - - -
CH30H - - - - - - 113,58 kg/h 113,58 kg/h 113,58 kg/h 99,63 kg/h 99,63 kg/h - - 99,63 kg/h 99,63 kg/h - 1367,30 kg/lot | 1367,30 kg/lot 28,17 kg/lot 1396,81 kg/lot 916,00 kg/lot 305,33 kg/h 159,02 kg/h 146,32 kg/h 477,05 kg/lot 607,45 kg/lot | 607,45 kg/lot 28,17 kg/lot 1112,67 kg/lot | 1075,92 kg/lot 358,64 kg/h
NoOCH3 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 12,07 kg/lot 10,20 kg/lot 10,20 kg/lot 40 kg/h - 3,40 kg/h - - - 12,07 kg/lot 12,07 kg/lot 12,07 kg/lot 4,02 kg/h
A - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 9,12 kg/lot 9,12 kg/lot 3,04 kg/h - 3,04 kg/h - - - - - - -
HCL - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
NaCl - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
TOTAL 1788,72 Kg/h 1788,72 Kg/h 1735,70 kg/h 53,02 kg/h 1735,06 kg/h 0,64 kg/h 113,58 kg/h 1848,64 kg/h 1848,64 kg/h 1848,64 kg/h 1848,64 kg/h 1737,92 kg/h 1737,92 kg/h 110,72 kg/h 110,72 kg/h 5213,77 kg/lot| 1367,30 kg/lot | 1367,30 kg/lot 40,25 kg/lot | 6621,31 kg/lot | 6621,31 kg/lot | 2207,10 kg/h 1908,75 kg/h 298,36 kg/h 5726,24 kg/lot| 607,45 kg/lot | 607,45 kg/lot 40,25 kg/lot 6373,93 k/lot | 6373,93 kg/lot| 2124,64 kg/h
DENSITAT 922 Kg/m3 895 Kg/m3 885 Kg/m3 1448 Kg/m3 884 Kg/m3 - 786 Kg/m3 877 Kg/m3 844 Kg/m3 842 Kg/m3 835 Kg/m3 869 Kg/m3 881 Kg/m3 0,62 Kg/m3 767 Kg/m3 881 Kg/m3 786 Kg/m3 753 Kg/m3 941 Kg/m3 - 822 Kg/m3 822 Kg/m3 807 Kg/m3 932 Kg/m3 807 Kg/m3 786 Kg/m3 753 Kg/m3 941 Kg/m3 - 801 Kg/m3 801 Kg/m3
VISCOSITAT 44,42 mPas 14,83 mPas 16,93 mPas 1,51 mPas 16,94 mPas - 0,54 mPas 11,45 mPas 4,03 mPas 3,70 mPas 3,05 mPas 9,71 mPas 14,63 mPa's 0,01 mPas 0,36 mPa's 14,63 mPa's 0,54 mPa's 0,34 nPas 11,84 mPas - 2,03 mPas 2,03 mPa's 2,09 mPas 1,83 mPa's 2,09 nPas 0,54 mPas 0,34 mPas 11,84 nPas - 1,55 mPas 1,55 mPas
TEMPERATURA 25°C 60°C 60°C 60°C 60°C 60°C §7°C 100°C 100°C 109,16°C 75°C 60°C 75°C 60°C 60°C 25C 60°C 25C 60°C 60°C 60°C 60°C 60°C 25°C 60°C 25°C 60°C 60°C 60°C
PRESSIO 2,5 BAR 2,2 BAR 2 BAR 2 BAR 2,5 BAR - 2 BAR 1,7 BAR 4 BAR 3,7 BAR 2,5 BAR 2,2 BAR -0,4 BAR 1 BAR 2,5 BAR 2,5 BAR 2,2 BAR 2 BAR 1 BAR 1 BAR 2,5 BAR 2,5 BAR 2,5 BAR 2,5 BAR 2,3 BAR 2 BAR 1 BAR 2,5 BAR 2,5 BAR
PRODUCTE CORRENT 25 CORRENT 26 CORRENT 27 CORRENT 28 | CORRENT 29 CORRENT 30 CORRENT 30A CORRENT 31 CORRENT 32 CORRENT 33 CORRENT 34 CORRENT 34A | CORRENT 35 CORRENT 36 CORRENT 37 CORRENT 38 CORRENT 39 CORRENT 40 CORRENT 40A | CORRENT 41 CORRENT 42 CORRENT 43 CORRENT 43A | CORRENT 44 CORRENT 45 CORRENT 45A | CORRENT 46 CORRENT 47 CORRENT 48 CORRENT 49
SOLIDS - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
EN_SUSPENSIO
H2o - - 4,74 kg/h 4,74 kg/h - 4,70 Kg/h 4,74 kg/h 2066,33 kg/h 206,60 kg/h 1859,73 kg/h 20,57 kg/h 20,57 kg/h 186,03 kg/h - 20,57 kg/h 5,63 kg/h 5,63 kg/h 2061,32 kg/h 2061,32 kg/h - - 2061,32 kg/h 2061,32 kg/h 2061,32 kg/h - - - - - 5,01 kg/h
LIPIDS - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
16 9,84 kg/h - - 9,84 kg/h 9,84 kg/h - - - 2,50 kg/h 7,33 kg/h 2,50 kg/h 2,50 kg/h - 2,50 kg/h - - 0,36 kg/h - - - - - - - - - - - - -
6 7,07 kg/h - - 7,07 kg/h 7,07 kg/h - - - 1,70 kg/h 5,37 kg/h 1,70 kg/h 1,70 kg/h - 1,70 kg/h - - 0,18 kg/h - - - - - - - - - - - - -
MG 1,79 kg/h - - 1,79 kg/h 1,79 kg/h - - - 0,36 kg/h 1,43 kg/h 0,36 kg/h 0,36 kg/h - 0,36 kg/h - - - - - - - - - - - - - - - -
G 23,43 kg/h - 23,43 kg/h 22,72 kg/h 0,71 Kg/h 0,72 kg/h - - 22,72 kg/h - - - - - - 141,13 kg/h 168,50 kg/h 168,50 kg/h - - 168,50 kg/h 168,50 kg/h - 163,18 Kg/h 168,50 kg/h 168,50 kg/h - - -
E 171717 kg/h - - 171717 kg/h 1711,09 kg/h 6,03 Kg/h 6,08 kg/h - 1711,09 kg/h - 1711,09 kg/h 1711,09 kg/h - 1662,44 kg/h 48,65 kg/h - 6,62 kg/h 15,92 kg/h 15,92 kg/h - - 15,92 kg/h 15,92 kg/h - 15,79 Kg/h 15,92 kg/h - 15,92 kg/h - -
FFA - - - - - - - - - - - - - - - - 2,86 kg/h - - - - - - - - - - - 162,86 kg/h -
CH3OH 351,66 kg/h 6,98 kg/h - 353,72 kg/h - 350,75 Kg/h 353,72 kg/h - - - - - - - - - 155,62 kg/h 608,97 kg/h 608,97 kg/h - 608,97 kg/h - - - - - - - - -
NoOCH3 3,58 kg/h 0,45 kg/h - - - - - - - - - - - - - - - - - 16,28 kg/h - - - - - - - - - -
A - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
HCU - - 2,41 kg/h - - - - - - - - - - - - 2,95 kg/h - - - - - - - - - - - - - -
NaCl - - - 3,94 kg/h 3,94 kg/h - - - - 3,94 kg/h - - - - - - 4,65 kg/h 8,59 kg/h 8,59 kg/h - - 8,59 kg/h 8,59 kg/h - 8,51 Kg/h 8,59 kg/h - 8,59 kg/h - -
TOTAL 2114,54 kg/h 10,11 kg/h 7,15 kg/h 2121,69 kg/h 1756,44 kg/h 362,19 Kg/h 365,26 kg/h 2066,33 kg/h 1922,25 kg/h 1900,52 kg/h 1736,22 kg/h 1736,22 kg/h 186,03 kg/h 1667,00 kg/h 69,22 kg/h 8,59 kg/h 317,05 kg/h 2863,30 kg/h 2863,30 kg/h 16,28 kg/h 608,97 kg/h 2254,33 kg/h 2254,33 kg/h 2061,32 kg/h 187,48 Kg/h 193,00 kg/h 168,50 kg/h 24,51 kg/h 162,86 kg/h 5,01 kg/h
DENSITAT 800 Kg/m3 871 Kg/m3 1169 Kg/m3 801 Kg/m3 811 Kg/m3 0,88 Kg/n3 756 Kg/m3 982 Kg/m3 821 Kg/m3 984 Kg/m3 807 Kg/m3 793 Kg/m3 982 Kg/n3 805 Kg/m3 0,13 Kg/n3 1169 Kg/m3 931 Kg/m3 933 Kg/m3 916 Kg/m3 847 Kg/m3 753 Kg/m3 976 Kg/m3 972 Kg/m3 982 Kg/m3 1072 Kg/n3 1066 Kg/m3 1243 Kg/m3 833 Kg/m3 786 Kg/m3 982 Kg/m3
VISCOSITAT 1,55 mPas 0,80 mPas 1,90 mPas 1,54 mPas 2,50 mPas 0,01 mPas 0,35 mPas 0,47 mPas 1,82 mPas 0,48 mPas 2,32 nPas 1,62 mPas 0,47 mPas 2,39 mPas 0,01 mPas 1,90 mPas 1,60 mPas 0,50 mPas 0,35 mPas 9,80 mPas 0,34 mPas 0,34 mPas 0,32 mPas 0,47 mPas 0,52 mPas 0,51 mPas 163,97 mPas 3,57 mPas 0,54 mPas 0,47 mPas
TEMPERATURA 60°C 60°C 2seC 60°C 60°C 60°C 60°C 60eC 60°C 60°C 60°C 77.,3°C 60°C 60°C 60eC aseCc 60°C 60°C 84,5°C 60°C 2seCc 95eC 100°C 60°C 270°C 278,8°C 50eC 315,6°C a5 60°C
PRESSIO 25 BAR 2,5 BAR 2,5 BAR 2 BAR 2,5 BAR -0,2 BAR 1 BAR 25 BAR 1 BAR 1 BAR 2 BAR 1,7 BAR 2 BAR 25 BAR -0,2 BAR 2,5 BAR 2 BAR 2,5 BAR 2,2 BAR 1 BAR 25 BAR 2,5 BAR 2,2 BAR 2,5 BAR 2,5 BAR 2,2 BAR 2,5 BAR 25 BAR 2,5 BAR 2,5 BAR
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PLANTA PRODUCTIVA

DE BIODIESEL DE 12000t ANUALS

ESCALA: AUTOR: Pere Socares Maldonado DATA:  07.02.2012
S/E COMPROVAT: Pere Sacares Maldonado DATA  07.02.2012
FORMAT: EXPEDIENT: PROJECTE FINAL DE CARRERA
PLANOL N& 2
OBSERVACIONS: - - - -
DENOMINACIO: Enginyeria
quimica
DIAGRAMA DE FLUX DEL PROCES ETSEIB
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(= [pu=4 OFICNA 4 13,80 m2 SIST. AUKILAR ELECTRIOITAT| 21,25 m2
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PLANTA PRODUCTIVA DE BIODIESEL DE 12000t ANUALS

ESCALA: AUTOR: Pere Sacares Maldonado DATA:  20.03.2012
1:100 COMPROVAT: Pere Sacares Maldonado DATA:  20.03.2012
FORMAT: EXPEDIENT: PROJECTE FINAL DE CARRERA
PLANOL N 4
AD DOBSERVACIONS: _ Dimensions en mm
= DENOMINACID: Enginyeria
) PLANOL D’IMPLANTACIO quimica
PLANTA DE BIODIESEL ETSEIB
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PLANTA PRODUCTIVA DE BIODIESEL DE 12000t ANUALS
ESCALA: AUTOR: Pere Sacares Maldonado DATA:  20.03.2012

1:30 COMPROVAT: Pere Sacares Maldonado DATA: 20032012
FORMAT: EXPEDIENT: PROJECTE FINAL DE CARRERA
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mwm PLANTA PRODUCTIVA DbBE BIODIESEL DE 12000t ANUALS
ESCALA: AUTOR: Pere Sacares Maldonado DATA: 07.02.2012
S/E CUMPROVAT: Pere Soacares Maldonodo DATA: 0/.02.2012
FORMAT: EXPEDIENT: PROJECTE FINAL DE CARRERA
PLANOL N% 6
OBSERVACIONS: - - - -
DENOMINACIO: Enginyeria
DIAGRAMA D'EQUILIBRI quimica
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ESCALA AUTOR: Pere Sacares Maldonado DATA: 07.02.2012
S/E COMPROVAT: Pere Sacares Maldonado DATA:  07.02.2012
FORMAT: EXPEDIENT: PROJECTE FINAL DE CARRERA
PLANOL N2 7
A3 OBSERVACIONS: - — — -
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CUOMPUOSICIO DE FASES quimica
EN LA CENTRIFUGA C-2 TSEIB
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ESCALA AUTOR: Pere Sacares Maldonado DATA: 07.02.2012
S/E COMPROVAT: Pere Sacares Maldonado DATA:  07.02.2012
FORMAT: EXPEDIENT: PROJECTE FINAL DE CARRERA
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DENOMINACID: Fnginyeria
CUOMPUOSICIO DE FASES quimica
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