“Optimizacion de Layout Linea Fi 3 faurecia)

Assembly UAP

Update:  23.10.2011 © 0Ok 100% ® On Going © Not Started © Delayed & Not Done
Creation:  23.10.2011

Id Leader Due date Comments

Description Priority

Definicién de Layout / Concepto Logistico

1 Propuesta de Layout zona de Montaje C.Cervantes 17.10.2011 @

2 Propuesta de Layout zona de Supermercado Re paci« .6“”8 “eidaloedos C.Cervantes 28.10.2011

3 Deﬂmcnon de flujo de materiales / concpeto de logistico de suministro de componentes y C.Cervantes 26.10.2011 @
semielaborados

4  Definicion de estrategia de cambio de layout C.Cervantes 21.10.2011

5  Presentacién de Layout a Supervisores para concensuar propuesta de cambio de proceso CCervantes  18.10.2011 Validado OK. por parte de los Supervisores

6  Presentacién de Layout a Ingenieria de Planta C.Cervantes 18.10.2011 Validado OK. por parte de Ingenieria de Planta

Presentacién de Layout a Ingenieria de Mantenimiento para deﬁnir éstrategia de Eambio de

C.Cervantes ' 18.10.2011
layout

Validado OK. por parte de Ingenieria de Mantenimiento

8  Presentacién de Layout a Direccién de Planta C.Cervantes 18.10.2011 Validado OK. por parte de Direccién de Planta

Validado OK. por parte de los Supervisores

10 Rebalanceo de cargas de trabajo en funcién de la ultima version del layout ( v.11) J.L Sierra - 24.10.2011

11 Disefio degjFlat Storage para componentes de Assy. 7LDJo o HN?J deibsuepo . C.Cervantes 11.11.2011

cmebllag

o neve C.Cervantes 14.11.2011

9  Presentacién de Balanceo de Cargas de Trabajo de acuerdo al nuevo proceso J.L. Sierra + 07.10.2011 @

12 Planificacion de implementacion de flat storage de componentes Assy. ﬁ' 20 \

Moncan POSicién  do
Cambio de Layout

Cambio a realizarse el finde Sem. 43 29 -30 -394 Od‘

13 Definicién de fecha de cambio de layout C.Cervantes 17.10.2011 @
14  Desalojo de materiales y mesas de montaje para inciar el movimiento de maquinas ‘ J. de Ledn 28.10.2011 —
15  Reconfigurar puesto de trabajo de Rejillas Inferiores segun Layout H | | J. de Ledn 28.10.2011
16 Reconfigurar puesto de trabajo de Rejilla Radiador segdn Layout J. de Ledn 28.10.2011

17  Reubicar el puesto dé trabaj§ de los Lavafaros en sﬁ nueva ubicacién seg‘Un layout J. de Ledn 28.10.2011
18 Reubicar estanterias de tapéé lavafaros eyry\ nuevo pljésto de montaje. o - J de Leén‘ » 28.10.2011

Defninir in situ la mejor posicién para estas estanterias )
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19 Reubicar las estanterias de pequefios componentes en la antigua zona de palets vacios. ‘ J. de Leodn 28.10.2011
20 Desconexién de Utiles para realizar el movimiento de maquinas J. Llopart - 29.10.2011 @
21 Preparacion de instalaciones eléctircas y neumaticas para conexion de maquinas en funcion J. Liopart 29.10.2011

del nuevo Layout ‘

. Se solicitara soporte de Ingenieria de Planta (J. Delpueyo) para

22 .10. : 8

Cambio de Layout C.Cervantes } 30.10.2011 aprovechar su expetrise en cambios de layout
23 Conexién de maquinas y utillasjes en su nueva ubicacién en el layout J. Liopart " 31.01.2011 1
24  Preparacion de puestos de trabajo, mesas de montaje y materiales para inicio deproduccion J.delLedn . 31.01.2011
25 'Puesta a Punto y Prueba Operativa / Validacion de nuevo layout ‘ J. de Ledn 31.01.2011 @

26 Validacion final de nuevo Layout / Proceso : Equipo 02.10.2011

Construccion de Medios y Equipos

27  Construccion de prototipo de carro de Refuerzo + Pedestrian SE-350 PA C.Cervantes 21.10.2011 @ Validado OK por Produccién y Mantenimiento

28 F(;J:rr;sg:;:::igg ;J;;:tr;iigzde luz para Inspeccién-i.rii.czial del préceso de montéje de C.Ce‘rvantes h 25.10.2011 @

29  Construccion del 2° carro de Refuerzo + Pedestrian SE-350 PA C.Cervantes TBD

30  Construccion de 2 carros de Refuerzo + Pedestrian SE-359 PA : C.Cervantes 78D

31 Construccion de 2 carros de Refuerzo + Pedestrian SE-350 PA FR/CUPRA C.Cervantes TBD

32  Construccion de 2 carros de Refuerzos SE-41i C.Cervantes TBD

33 Instalar tiro en 2 bases para contenedores del Spoiler SE-359 PA C.Cervantes TBD

34 Construccion de caballete para situar los pa'rach<.>’c’|vues en el proceso (WIP) ‘ C.Cervantes TBD Analizar la posibilidad de reutilizar una cinta de inyeccién.
35  Construccion de carro profotiéo para rejiIIasq cent}ales o ” C.Cervantes TBD ‘ ‘

36  Construccion de 2° carro para rejilias ceﬁtréles C.Cervantes TBD
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