
~Optimizaciónde Layout Línea Fi 3 
Assembly UAP 

Update: 23.10.201 1 @ Ok 100% @ On Going @ Not Started 9Delayed @ Not Done 
Creation: 23.10.201 1 

Description Comments 

1 Propuesta de Layout zona de Montaje 

2 Propuesta de Layout zona de Supermercado Js\r*&~d~~ C Cervantes 28 10 2011 RppckwB 
Definición de flujo de materiales 1 concpeto de logistico de suministro de componentes y 

C Cervantes 28 102011 
semielaborados 01 

4 Definición de estrategia de cambio de layout C Cervantes 21 102011 o 11 

5 Presentación de Layout a Supervisores para concensuar propuesta de cambio de proceso C Cervantes 18 10 2011 

@ 1U1Validado OK por parte de los Supervisores 


6 Presentación de Layout a Ingeniería de Planta C Cervantes 18 10 2011 
@ 1111Validado OK por parte de Ingenieria de Planta 


Presentación de Layout a Ingenieria de Mantenimiento para definir estrategia de cambio de C Cervantes 18102011 Validado OK por parte de Ingeniería de Mantenimiento 
layout @ 1111 

8 Presentación de Layout a Dirección de Planta C Cervantes 18.10 2011 
@ 1U1Validado OK por parte de Dirección de Planta 


9 Presentación de Balanceo de Cargas de Trabajo de acuerdo al nuevo proceso J L Sierra 07 10 2011 
@ 1111Validado OK por parte de los Supervisores 


10 Rebalanceo de cargas de trabajo en función de la última versión del layout ( v 11 ) J.L Sierra 24 10 2011 
 o(  
ara componentes de Assy b d a  a n d dd  s d 0  . C Cervantes 11 11 2011 @ 


12 Planificación de implementación de flat storage de componentes Assy. C Cervantes 14112011 @ 


13 Definición de fecha de cambio de layout C Cervantes 17 10 2011 @ ambo a realizarse el fin de sem 43 29-3í~-34 & 

14 Desalojo de materiales y mesas de montaje para inciar el movimiento de máquinas J de León 28.10.2011 @ 


15 Reconfigurar puesto de trabajo de Rejillas Inferiores según Layout J. de León 


16 Reconfigurar puesto de trabajo de Rejilla Radiador según Layout J. de León 

l 17 Reubicar el puesto de trabajo de los Lavafaros en su nueva ubicación según layout J de León 

Reubicar estanterías de tapas lavafaros en nuevo puesto de montaje. J de León 
Defninir in situ la mejor posición para estas estanterías 
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Optimización de Layout Línea Fh S 
Assembly UAP 

Update: 23.10.2011 
Creation: 23.10.201 1 

@ Ok100% @ On Going @ Not Started @ Delayed @ Not Done 

1 19 Reubicar las estanterias de pequefios componentes en la antigua zona de palets vacíos. J. de León 28.102011 @ I 
Id 

20 Desconexión de Útiles para realizar el movimiento de máquinas J Llopart 29102011 @ 
Preparación de instalaciones eléctircas y neumáticas para conexión de máquinas en función 

21 del nuevo Layout 
J Llopart 29 10.2011 @ , 

Description 

1 22 Cambio de Layout 30102011 @ Se solicitará soporte de Ingeniería de Planta (J Delpueyo) para C Cervantes aorovechar su exoetrise en cambios de lavout 1 

Status 

Dot 1 % 

1 23 Conexión de máquinas y utillasjes en su nueva ubicación en el layout J Llopart 31.01.2011 @ l 

Cornrnents Priority 

24 Preparación de puestos de trabajo, mesas de montaje y materiales para inicio deproducción J de León 31.01.201 1 @ 

25 Puesta a Punto y Prueba Operativa 1 Validación de nuevo layout 

Leader 

26 Validación final de nuevo Layout 1 Proceso 

Due date 

J de León 31 01 2011 @ 

27 Construcción de prototipo de carro de Refuerzo + Pedestrian SE-350 PA C Cervantes Validado OK por Producción y Mantenimiento 

28 
Construcción de pórtico de luz para Inspección Inicial del proceso de montaje de C Cervantes 25 102011 
parachoques delanteros 

Construcción del 2O carro de Refuerzo + Pedestrian SE-350 PA 

Construcción de 2 carros de Refuerzo + Pedestrian SE-359 PA 

Construcción de 2 carros de Refuerzo + Pedestrian SE-350 PA FRICUPRA 

Construcción de 2 carros de Refuerzos SE-41 1 

Instalar tiro en 2 bases para contenedores del Spoiler SE-359 PA 

Construcción de caballete para situar los parachoques en el proceso (WIP) 

Construcción de carro prototipo para rejillas centrales 

Construcción de 2' carro para rejillas centrales 

C Cervantes TBD 

C Cervantes TBD 

C Cervantes TBD 

C Cervantes TBD 

C Cervantes TBD 

C Cervantes TBD 

C Cervantes TBD 

C Cervantes TBD 

Analizar la posibilidad de reutilizar una cinta de inyección. 
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