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Cálculo de los tiempos de 
fabricación
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• Tiempo operaciones manuales
• Tiempo tecnológico
• Tiempo tecnomanual
• Tiempo oculto
• Tiempo de la serie
• Tiempo frecuencial

Tiempo total del proceso de 
fabricación (tpr)

Tiempo de 
duración total 

del proceso de 
fabricación

(tpr)
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Tiempo operaciones manuales

• Es la duración de un trabajo físico o 
mental que depende únicamente del 
operador.

• Ejemplos:



4/13

Departament 
d’Enginyeria Mecànica

Tiempo operaciones manuales
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Tiempo tecnológico
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Tiempo tecnológico
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Tiempo tecnológico
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Tiempo tecnológico
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• Tiempo tecno-manual
Es el tiempo durante el cual el trabajo 
depende de las acciones componentes y 
simultáneas del operador y de la máquina.

• Tiempo oculto
Es la duración del trabajo humano o de la 
máquina que acompaña a la ejecución de 
otro trabajo predominante.
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• Tiempo de la serie
Es el tiempo que toman las operaciones 
necesarias para equipar el puesto de trabajo 
(posicionamiento del porta-piezas, reglaje de las 
herramientas, etc.), así como el que toma el 
desmontaje del puesto.

• Tiempo frecuencial
Es la duración de una acción o conjunto de 
acciones que modifican periódicamente el 
desarrollo del ciclo.
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Ejemplo de aplicación
• Se desea fabricar una pieza como la del plano 

que se muestra. Se trata de un eje roscado de 
Acero F114. Será una serie única de 500 
piezas. Se realizarán las operaciones en un 
torno semi-automático ERNAULT N2B
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Solución al ejemplo de aplicación
El orden de las operaciones de mecanizado en 
torno es:

• Colocación de la pieza en bruto en la máquina
• Cilindrado hasta ø10, longitud 18
• Cilindrado hasta ø6, longitud 13
• Elaboración de chaflán 0,8x45º
• Elaboración de rosca M6, longitud 10
• Tronzado


