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ANEJO D

CALIBRACION DE LOS
INSTRUMENTOS DE PRECISION

AD.1 INTRODUCCION

Tal y como se ha descrito en el capitulo 4, enpaltado de instrumentacion,
durante la realizacion de los ensayos se tomaratidaee de las distancias entre puntos
fijos pegados en los cantos de las losas. La fiadlde medir esas distancias era el de
obtener mas datos de la apertura de fisura enetaga del ensayo.

Los instrumentos de precision empleados han sidoourparador analdgico y
posteriormente, tras la adquisicion de un comparddptal por parte del Laboratorio
de Tecnologia de Estructuras de la UPC, con etallighmbos instrumentos han sido
calibrados para obtener las medidas tomadas en avitay posibles errores.

El objetivo de este anejo es presentar la calibra@alizada sobre una base de
150 mm, sobre la que se han realizado diversasréescy se ha calculado la diferencia
desde la base teodrica (en la mesa de calibracitanglijerencia desde la base con ambos
comparadores. De esta manera se ha obtenido dtienotf por el que se deben
multiplicar los resultados de ambos instrumentaa fEdiferencia corregida de acuerdo
con el resultado que la mesa de calibracion. Enaasto los coeficientes han sido de 0,8
para el comparador digital y 0,1588 para el anatgi

A continuacion se presenta la tabla que recogeosdichalores (lecturas,
diferencias de base y diferencias corregidas megieincoeficiente) y dos graficas en
las que se han representado la diferencia de ledsendesa y la diferencia corregida del
comparador digital en una, y en la otra las difei@ncorregidas de ambos instrumentos.
En ellas se ha agregado una linea de tendencisswaeruacion y el valor de’R
(coeficiente de determinacion) siendo para ambssscia unidad.
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AD.2 RESULTADOS DE LA CALIBRACION
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Durabilidad del hormigén con fibras de acero
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