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	NI Control Rugosidad M-61422
	

	CONTROL DE LA RUGOSIDAD 

	Nº de linea:
	Aplicación :
	Nº de puesto: 

      Control    Rugosidad    Fase 1090   M-61422

	            251
	  Inducidos ADO
	





MEDICIÓN DE LA RUGOSIDAD:


	Posición de la BOTONERA :
	λc / L  en   0,8

	
	n  en  5

	
	Pc  en  6

	
	LCD / SPC en Rz

	
	Conmutadores todos en OF excepto Rz y R




1.-Posicionar  el INDUCIDO encima el “CALZO“ es decir la “V“ de apoyo .

    colocandolo :   el   colector  en el lado y debajo  el palpador,   centrado en una delga y el 

    palpador justo al lado  de  la delga.

2.-Pulsar la tecla                       y empieza el recorrido del palpador (solo hace un recorirido y 

                                                    vuelve ) a los  pocos segundos aparece en la pantalla debajo de CL /                       

                                                    SL el valor  del Rz que debe estar entre 4,5 y 5,9

3.-Los pulsadores :                                                                                       no se emplean.
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Nota : Para mas indicaciones del funcionamiento consultar el catálogo de la M-61422 que se encuentra en 

            METROLOGIA

START   


  STOP





   FEED








   PRINT








    ON   


  DATA





Debajo de la funda está la BOTONERA





M-61422





Pantalla donde se indica la RUGOSIDAD





Posicionado del INDUCIDO
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