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Resumen

La medicidn objetiva de los de los tejidos para valorar el comportamiento en el proceso de la confeccion ha
propiciado la aparicién del concepto “confeccionabilidad” (en la literatura técnica “tailorability”, traducido literal-
mente por “sastreabilidad”). Pero el proceso industrial comienza con la definicion del producto y la seleccion de
los materiales, seguido del patronaje, para transformar un producto de dos dimensiones como es un tejido en un
producto tridimensional como es una prenda de vestir. Y el disefiador y el patronista también necesitan conocer
el comportamiento de los tejidos para escoger el idoneo respecto al tipo de prenda y para construir los “moides”
de la prenda. Con este objetivo se propone en este articulo el concepto de “VESTIBILIDAD” de los tejidos desde
la perspectiva de creacion de la prenda de vestir; se comenta las propiedades mecénicas que influyen en la selec-
cion de los tejidds y las que son necesarias tener presente para desarrollar los patrones.

Palabras clave: tejido, forma, patronaje, medicién objetiva.

1. Introduccion a la medicién
objetiva de los tejidos

Seleccionar los materiales adecuados para la con-
feccidn de una pieza de vestir es una condicion ne-
cesaria para garantizar su éxito, y es una de las pri-
meras tareas en ei disefic del producto.

La eleccién del tejido depende del tipo de prenda de
vestir, de las prestaciones exigidas en funcién a su
uso y de valores estéticos. El denim, por ejemplo,
puede utilizarse para ropa de trabajo debido a su
resistencia mecanica y el tul para vestido de novia
debido a su estructura fina y etérea; una chaqueta
con vuelo se confeccionara con un tejido ligero y con
gran caida mientras que si es recta el tejido puede
ser mas pesado y con poca caida .Aunque estos
criterios 10gicos hay que adecuarlos al segmento
de mercado a satisfacer definido por sus atributos:
moda, calidad y precio. Por otra parte, ademas de
las consideraciones formales, comportamiento al
uso y aspectos estéticos hay que considerar el com-
portamiento de tos materiales durante el proceso in-
dustrial de la confeccién.

Disefiadores, comerciales y consumidores juzgan
continuamente los tejidos por medio de pares de
adjetivos opuestos que transmiten las sensaciones

visuales y tactiles que les provoca su utilizacion;
firme-flojo, rigido-flexible, lleno-vacio, aspero-suave,
caliente-frio, brillante-apagado, traslicido-opaco
etc. Junto al diferencial semantico se utilizan otras
descripciones basadas en el comportamiento de los
tejidos sobre la figura humana: materiales con rebo-
te, cuando se adhiere al cuerpo y marca la silueta,
materiales resbatadizos cuando no se pegan al cuer-
po y difuminan su forma, materiales rigidos cuando
generan una silueta geométricamente independiente
del cuerpo, etc.

Con frecuencia, los disefiadores escogen los tejidos
en base a su propia experiencia y esta experiencia
les convierte en expertos (no en tejidos sino en la
eleccion de las mismas con el propdsito de asegu-
rarse que es idéneo para la finalidad que se persi-
gue). Esta forma de actuacion acarrea dos proble-
mas basicos (entre otros): la comparacion y la co-
municacion. Comparar dos tejidos para valorar sus
propiedades y discutir profesionalmente ¢ especifi-
car estas propiedades para la compra por medios de
adjetivos resulta dificil y propenso a errores. Por otra
parte la globalizacion de los mercados acentia es-
tos problemas ya que las palabras tienen significado
distinto en cada pais y cultura.

Esta problematica puede abordarse desde la pers-
pectiva de la ingenieria textil. Con el anglicismo “Fa-
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bric testing” se engloba un c¢onjunto de métodos y
equipos para medir las propiedades de los materia-
les textiles gue contribuyen a la calidad total. Mu-
chos industriales estan familiarizados con algunas
mediciones, como la traccion, la abrasion & el “pi-
lling” pero otras son menos conocidas o aplicadas,
como la conductividad eléctrica, térmica ¢ la ten-
dencia a los enganchones. Dentro de esta ingenieria
de producto textil se desarrollé desde finales de la
década de los 70 una herramienta denominada “la
medicién objetiva de los tejidos” —en la literatura téc-
nica “Fabric Objetive Measurement”- que consiste
en un reducido nimero de mediciones efectuadas
mediante unos instrumentos proyectados para pre-
ver el comportamiento de los tejidos en el proceso
de la confeccién y el aspecto de 1as mismas una vez
confeccionado. La medicién objetiva de los tejidos
se realizan por medio de dos sistemas de equipos:
el Kawabata y el FAST.

El sistema de medida Kawabata ¢ KES (Kawaba-
ta Evaluation System) fue desarrollade por Sueo
Kawabata de la Universidad de Kyoto y por Masaka
Niwa de la Universidad de Nara para medir de for-
ma objetiva la “mano” de los tejidos, entendiéndo-
se como “mano” un conjunto de sensaciones que
suscita al examinar manualmente un tejido. El siste-
ma se basa en las correlaciones —~determinadas por
analisis de correlaciones canénicas— gue se produ-
cen entre las valoraciones de expertos de las sensa-
ciones tactiles —denominadas “Primary Hand”- que
generan los tejidos para una aplicacion especifica
con un conjunto de parametros —dieciocha, incluido
el peso y grosor- obtenidos de ensayos fisicos de
tension, cizalladura, flexion, compresion, friccion y
rugosidad superficial, a través de estas mediciones
objetivas se puede obtener puntuaciones de cons-
tructos & conceptos no observables relativas a la
“mano” de los tejidos.

La informacion que se obtiene de estas medicicnes
fisicas realizadas por cuatro equipos KES se puede
utilizar, también, para prever la confeccionabilidad
del tejido {aptitud de un tejido para ser cortado, co-
sido y planchado en un proceso industrial).

El sistema de medida FAST -siglas correspondiente
a “Fabric Assurance by Simple Testing” traducido
por valoracion del tejido mediante ensayos sen-
cillos— fue desarrollado por la CSIRO de Australia
en su Division Tecnoldgica de Lana para medir las
propiedades mecanicas que afectan al proceso de
confeccién: compresion, flexidn, extension, rela-
jacion e hidroexpansion; ademas se mide el peso.
Estas medidas objetivas sustituyen las valoraciones
subjetivas de los expertos, y se halla especialmente
disefiado para tejedores y confeccionistas.

El sistema FAST no tiene por objetivo predecir la per-
cepcion sujetiva de la “mano” de los tejidos sino la

confeccionabilidad, y en este aspecto puede ser usa-
do como una alternativa econdmica al sistema KES.
La medicién objetiva de los tejidos se utiliza para
predecir la idoneidad de los tejidos en el proceso
operative de la confeccién industrial: corte, costura
y plancha. Estas mediciones de propiedades meca-
nicas de los tejidos para valorar el comportamiento
en el proceso ha propiciado la aparicidn del concepto
“confeccionabilidad” {(en la literatura técnica “tailora-
bility” traducido literalmente por “sastreabilidad”).

Pero el proceso de la confeccion industrial comienza
con la definicion y el dibujo de la prenda de vestir,
juntamente con la seleccion de los materiales, aun-
que bastantes disefiadores seleccionan los tejidos
antes de hacer los bocetos, y agquellos son fuente de
inspiracion. Es importante, por lo tanto, que el dise-
fiador sepa como se comportan los tejidos, pero no
s6lo empiricamente —ver y tocar- sino cuantificarlos
para tener una mayor informacion y capacidad de
comparacion y comunicacion. Posteriormente ha-
bra que transformar el tejido -un producto de dos
dimensiones- en una prenda de vestir —producto
tridimensional~ de acuerdo con las exigencias del
dibujo, procurando que quede plasmada la idea del
disefiador. Y el patronista también necesita conocer
el comportamiento de los tejidos para construir los
“moldes” de la prenda. Con este objetivo se propone
en este articulo el concepto de “vestibilidad”, enten-
dida como el grado de idoneidad —principalmente
desde et punto de vista morfoldgico— de un tejido
respecto a un tipo de prenda de vestir. En este con-
texto hubiera sido mejor el término “formabilidad”
pero este termino ya se utiliza en el ambito FAST
entendido como la aptitud a.la gue el tejido puede
comprimitse en su propio plano antes de que se do-
ble 6 encorve. Pero este concepto esta relaciona-
do con el grado de arrugado que puede producirse
en el cosido y afecta al aspecto visual de la prenda.

Tabla 1. Principales ensayos fisicos y

mecanicos de las estructuras textiles laminares

Ensayos de los t;jidos

Peso
Grosor
Traccion

Desgarro

Deslizamiento costuras ‘
Estallido

_ Extensibilidad
|
e
 Flexion
Ciz_alladﬂ.ra

Compresién
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Tabla 2. propiedades medidas en el sistema KES

_.._Instrumento | Propiedades mecanicas |

Medicién

Linealida_d dela curva de extension

KES 1 Traccion

KES 2 Flexion

KES 1 Cizalladura

- PFigidez T
”Mo_r_p_v_e_ntorde hi_s___t_[é_resirsra un angulo de 05°

Tension por unidad de superficie

Momento de histéresis aun angulo de 5°

‘ Linealidad de la curva de comp_resiénr
Energia de compresion

KES 3 Compresion

Resilencia de compresion

: Grosor a presion 0,5.

_Grosor a presion 50.
Cosficiente de fri_c_;cién medio

KES 4 Superficie

Paso

Seria mas ilustrativo denominarlo “arrugabilidad”, y
entraria dentro de otro concepto mas amplio como
es la “cosibibilidad” (en la literatura técnica “sewabi-
lity”), aunque en este caso se necesita otros equipos
de medicion que valoren la perforacion del tejido con
una aguja, como el L&M. La “formabilidad” del FAST
tiene una finalidad predictiva y la “formabilidad” que
se propone una finalidad explicativa. Pero para evi-
tar interpretaciones erroneas o confusién se prefiere
tomar otro nombre: vestibilidad.

2. Propiedades mecanicas
de los tejidos

Los términos “caracteristica” y “propiedad” se em-
plean como sinénimos, sin embargo en el estudio de
los tejidos las caracteristicas se refieren a la estruc-
tura del material v las propiedades a su comporta-
miento o respuesta versus acciones exteriores {por
ejemplo, el peso del material es debido a la accion
de la gravedad).

Las propiedades mecanicas de los tejidos son bas-
tantes y las mas utilizadas se recogen en la tabla
1. Las propiedades medidas con el sistema KES se
exponen en la tabla 2 y las medidas con el siste-
ma FAST en la tabla 3. A partir de estas tablas se
desprende mucha informacion pero el disefiador y
el patronista solo necesitan unas pocas pruebas re-
levantes para la viabilidad formal dei producto, que
Se resumen, con un lenguaje técnico y practico, en
la tabla 4.

_ Degyiacic_’_m media del coeficienfte derfrri.é-cié_n'
* Rugosidad superficial
Peso por unidad de area

3.Vestibilidad

La morfologia es la parte de la geografia fisica que
estudia la forma, el caracter y origen de! relieve te-
rrestre. Desde esta perspectiva “material”, la pren-
da de vestir resulta de la forma en que una capa de
tejido cubre al cuerpo humano a través de la vesti-
menta. La vestibilidad plantea la relacién entre una
estructura laminar {el tejido) y una forma tridimen-
sional (la prenda). Esta relacion viene explicada por
un minimo de cinco propiedades mecanicas: masa
laminar, espesor, cayente, cizalladura y extensibili-
dad. Estas propiedades ayudan a potenciar el sen-
tido intuitivo de los disefiadores de integrar el tejido
y la forma de la prenda de vestir. Y el espesor y la
extensibilidad son necesarios para construir los pla-
nos ¢ moldes de los tejidos que, posteriormente, por
medio de la costura conformara la prenda de vestir.

La masa laminar es la primera propiedad que suele
darse de los tejidos, es a menudo un prerrequisito
para otros ensayos y para determinar otras propie-
dades, y generalmente se expresa por unidad de
superficie {gf/m?). Su medicién es muy sencilla y el
instrumento necesario es tan comun como una ba-
lanza domeéstica que sea capaz de pesar hasta una
décima de gramo 6 la balanza de cuadrante tradicio-
nalmente empleada en la industria (figura 1); estas
balanzas no alcanzan la sensibilidad de un miligramo
requerido por la normativa pero es suficiente para
“conocer” el material. A parte de los aspectos eco-
némicos y comerciales el peso es importante en Ia
vestibilidad: un tejido pesado no se pega al cuerpo y
no insinvia la forma de la persona. Si tiene cayente, el
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Tabla 3. Propiedades medidas en el sistema FAST

FAST-1 Compresion
stz Cunews
FAST-3 : Traccién
- FAST-4 Estabilidad dimensional

* Espesor a 2 gf
Espesor a 100 gf
Compresion

_____l_;‘_stabilidaq c!el grosor

+ Longitud de voladizo por urdimbre
¢ Longitud de voladizo por trama

Extensibilidad por urdimbre
Extensibilidad por trama
. Extensibilidad al bies

! Encogimiento por relajacién
Expansion higral

peso ayuda a que se generen ondulaciones vertica-
les que aportan una sensacion de movimiento —que
puede ser mayor al bies— y volumen, y si el material
no tiene cayente se genera un contorno geométrico
alrededor del cuerpo.

El grosor 6 espesor es una caracteristica de la es-
tructura de los tejidos que tradicionalmente se aso-
cia a calor, peso y rigidez, pero no necesariamente
tienen que aportar calor —depende de la naturaleza
de la fibra- peso ~depende de las densidades— y
tampoco rigidez —depende de la torsion de los hilos
entre otros parametros. El espesor es una medida
complementaria para la evaluacion de otras propie-
dades de los materiales como el aislamiento térmico
y acustico, la compresibilidad, etc.

El espesor es mas complicado de medir que el peso
debido a la compresibilidad de los materiales texti-
fes, y el utensilio universal es un pie de rey digital;
también es factible, en términos econdémicos, ad-

quirir un grosimetro (figura 2). El grosor & espesor
se expresa en milimetros. Con el grosor se gana vo-
lumen sin ganar necesariamente peso; los acolcha-
dos son un claro ejemplo: son tejidos que presentan
cierta rigidez y se mantienen tiesos sin amoldarse al
cuerpo. En general, los tejidos gruesos y con poco
cayente pueden generar formas geométricas exage-
radas, y con gran cayente pueden generar formas
suaves y originales.

Pero esta caracteristica tiene una enorme repercu-
sion técnica en la construccién de los patrones de
la prenda de vestir, en particular, en la determinacion
del desahogo. El desahogo es la diferencia entre la
dimensién de fa prenda en el nivel del pecho v la
dimension del pecho del cuerpo a vestir, medidos
en semiperimetros. Determinado la cantidad de
desahogo, funcién del tipo de prenda de vestir, se
deduce la “base” que corresponde a la anchura del
patron de semiespalda y delantero al nivel del pecho
6 profundidad de sisa, por fo que se tiene:

BASE = % PECHO + DESAHOGO + COSTURAS

En |a tabla 5 se expone valores que usualmente se
aplican para distintos tipos de prendas. Los desaho-
gos expuestos en la tabla 5 pueden experimentar
modificaciones en funcién del grosor del tejido, tal
como se indica en la tabla 6.

Tabla 4. Propiedades técnicas 6 practicas de

los tejidos vs. la vestibilidad

Masa laminar Peso
Espesor Grosor
Cayente Caida

Cizalladura ; Distorsion

Extensibilidad Elasticidad
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Tabia 5. Desahogos de las prenda de vestir

Camisa, blusa,

vestido ° o 1 2
Chaqueta 8 10 12 14
Al:;r‘igwom . 10 12 14 16
Anorak . 12 14 16 18

Tabla 6. Correcciones a los desahogos en funcion del grosor del tejido

Muy fino Delgado Medio Grueso Muy gruesc
4 -2 0 +2 +4

El vestido se sostiene en el cuerpo de tres formas:
por apoyo, generalmente en los hombros, colgado
por tirantes y por un sistema de ajuste & presién en
el tronco del cuerpo. En los dos primeros, el teji-
do cae por su propio peso vy, segun su naturaleza,
puede producir unas ondulaciones caracteristicas
en sentido vertical. Gualquier tejido puede ser dra-
peado —pliegues que el tejido forma sobre el cuerpo
(figura 3} pero los mas idéneos son los tejidos finos
y pesados.

El disefiador debera realizar un boceto del tejido vy
captar el efecto producido (los drapeados son una
fuente inagotable de inspiracién y sus representa-
ciones son un buen ejercicio de dibujo artistico).

Una forma sencilla de medir el cayente del tejido es
cortar una muestra cuadrada del tamafio de 20 em
de lado y colgarla por un vértice en la pared (figura
4}). El angulo de 90° del vértice se transforma en un
angulo menor formado por dicho vértice y las tan-
gentes a los lados del tejido volcado; la relacion en-
tre este angulo y el original expresa un porcentaje de
cayente. Pero no basta con dejar caer libremente el
tejido, el disefiador debe también provocar arrugas
—frurcir el tejido— para explorar otros efectos estéti-
cos. Un sencillo método es hilvanar la parte superior
de una muestra de tejido y luego sacar el hilo por
tension: la parte superior se contrae produciéndose
un fruncido vy la parte inferior se expande.

La distorsién del tejido por una fuerza tangencial pro-
voca una alteracion del paralelismo vy la perpendicu-
laridad de los hilos del tejido; también hay que con-
siderar la capacidad de recuperacion al desaparecer
la fuerza. Los tejidos con poca densidad son propen-
sos a esta deformacion; tejidos nobles de seda, ace-
tato o viscosa presentan este comportamiento.

Revista de Quimica e Industria Textil | 208 (2012) |26




Un tejido con alta distorsién no se tendria que
aproximar al cuerpo sino plantear una forma geomé-
trica que genere un volumen independiente entre el
cuerpo y la prenda de vestir.

Un instrumento sencillo para medir la cizalladura de
los tejidos consiste en pegar dos reglas en los lados
paralelos de una muestra de 20 cm de fado y despla-
zar verticalmente una de ellas permaneciendo la otra
fija hasta que aparezcan ondulaciones en la super-
ficie (figura 5). La distorsién vendra medida por la
longitud desplazada de la regla. Se puede expresar
porcentualmente si el desplazamiento se divide por
la longitud de la muestra.

La extensibilidad del tejido permite ajustar al maxi-
mo - pero sin apretar, extensibilidad de confort — el
tejido al cuerpo formando una segunda piel. La ex-
tensibilidad est4 estrechamente asociada a los teji-
dos de malla y es su propiedad més representativa.
Las prendas confeccionadas a partir de estos tejidos
pueden ser mas reducidas gue el cuerpo que visten
y por tanto presentan un desahogo negativo.

Lectura

Conocido la extensibilidad K (%) de un tejido la base
de la prenda sera:

100

BASE = 1/2 pechox ———
100+k

Para medir esta extensibilidad se puede usar el
mismo artilugio gue se comentd en la cizalladura
pero ahora el procedimiento consiste en despla-
zar horizontalmente la regla moévil alejandose de
la otra que permanece fija (figura 6). La extensi-
bilidad vendra dada por la distancia que se puede
desplazar antes de que empiece a deformarse de
forma irreversible. Esta distancia referida al largo
de la muestra expresa la extensibilidad como por-
centaje que es la forma mas habitual de dar esta
propiedad.

La extensibilidad que se toma como pardmetro de la
construccion de los patrones es una extensibilidad
visual que se supone coincide con una extensibili-
dad de confort para gue la prenda resultante no que-
de excesivamente mas pequefa que el cuerpo ge-
nerando una presion incémoda. Mas técnicamente,
el esfuerzo manual ¢ mecanico que se hace sobre
una muestra para estirarlo presenta tres zonas (figu-
ra 7): una primera zona, zona A, que el tejido se es-
tira facilmente —un pequefic esfuerzo le corresponde
un notable alargamiento— una segunda zona, zona
B, donde el tejido se estira con cierta dificultad —se
nota un “freno” y una tercera zona, zona G, donde
se precisa un notable esfuerzo para producir un pe-
quefo alargamiento. La zona A es la mas interesante
a efecto de vestibilidad.

La incorporacion de elastomero a los tejidos de cala-
da aporta una cierta extensibilidad de comodidad al
usa de la prenda. Para conseguir unas dimensicnes
adecuadas se tiene gue reducir las medidas hori-
zontales de los patrones un determinado porcentaje
—puede ser de un 5%-—, mientras que las medidas
verticales no son necesarias modificarlas.

T A A VA A A A S O v S N

A 2000 2 S I A N I N Y U A A N | Lectura
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N

Fuerza

4

25
Alargamiento {cm)

20

4. Escala de medicién y
clasificacion

Las cinco propiedades mecanicas que deben valorar-
se para la creacion de la prenda de vestir —seleccion
de los tejidos en funcion del tipo de prenda, estética
formal y desarrollo de los patrones- son el peso, gro-
sor, cayente, cizalladura y extensibilidad. En bastan-
tes casos el disefiador sélo dispone de una muestra
de los tejidos y por tanto las mediciones convienen
gue se hagan en la secuencia escrita que correspon-
den a un orden creciente de deterioro del tejido.

Los valores de g/m?, mm, % caida, mm o % distor-
sion y mm o % extensibilidad de los tejidos son muy
variados. Con objeto de facilitar las comparaciones y
proporcionar una interpretacion rapida de estas pro-
piedades se puede construir una grafica de control
del tipo FAST. Pero emplearemos una misma escala
métrica para las cinco propiedades y asi tendremos,
ademas, una referencia numérica de cada tejido (un
cédigo de vestibilidad).

Abordamos el disefio formal desde dos perspec-
tivas: el espacio semantico de las propiedades de

Tabla 7. Diferencial semantico de las

propiedades mecanicas

Peso ligero : Pesado
Gro-s;)r delgado. - . Gruestr)r 7
Caida flexible  Rgido |
Cizalladura ) maovil - eStabit;mm h I
Extensibilidad deforma'brlré' s6lido

Tabla 8. Clasificacion de los tejidos por el peso

1 | 2 | 38 | a 5
. . Semi- . Semi-
Ligero . ligero | medio  pesado Pesado
Menor s 450 6
de 80 80-180 | 180-300 : 300-450 ~ mayor
Tabla 9. Clasificacion de los tejidos por el grosor
| | a 5
. Semi- . . Semi-
Delgado ' delgado medio grueso Grueso
Menor ‘ 56
4605 0,5-1 125 255 mayor

los tejidos vy el espacio de las propiedades de los
tejidos — comentado en el punto anterior. La escala
de diferencial semantico se utiliza en mercadotecnia
para estudiar la imagen de ios productos o servicios.
Se trata de utilizar adjetivos bipolares parra que la
persona encuestada exprese su posicion a lo largo
de una escala numérica entre estos polos. Los ex-
tremos de la escala en cada propiedad se exponen
enla tabla 7.

En la tabla 7 se aprecia gue el material que se sitie
en el nivel bajo —polo inferior— sera un material “eté-
reo” y el material que se sitie en el nivel alto —polo
superior- serd un material con “cuerpc”,

La escala de propiedades es una escala continua de
valores obtenidos de unas mediciones objetivas (6
para ser mas preciso seudo-objetivas puesto que en
las mediciones de cizallamiento y extensibilidad hay
un aspecto subjetivo, excepto que se utilicen equi-
pas de laboratorio)

las escalas de medicion de actitudes acostumbran
a tener un nimero impar de categorias para tener un
elemento neutral - ni poco ni mucho - y el nimero
de categorias no puede ser elevado debido a la di-
ficultad de discernir entre dos categorias contiguas.
En la practica se suelen emplear en la investigacion
de mercados escalas de cinco 6 siete categorias

Pero aqui la escala semantica no se utiliza como una
escala de medicion de actitudes - valoracién de ex-
pertos — sinoc como una escala de clasificacién de las
mediciones objetivas, y se ha adoptado una escala
de cinco puntos: 1 (polo inferior) a 5 {polo superior).

A titulo de ejemplo v sin referir los valores de los te-
jidos a ningdn sector 6 tipo de prenda ni temporada

Revista de Quimica e Industria Textil | 206 (2012) |28




Tabla 10. Clasificacion de los tejidos por el

cayente

ESCALA DE CAYENTE (%) - . ...

1 | 2 | s a | s

: Semi- : Semi- -
Flexible flexible medio rigido Rigido
OResta - 0204 0406 0608 081

Tabla 11.Clasificacion de los tejidos por la

distorsion

ESCALA DE CIZALLADURA (mm) -~ |

H I

1 | 2 | 3 a | 5

o Semi- . Semi-
Maovil movil medio  ostable Estable
56mas 535 . 352 205 050 |

Tabla t2. Clasificacién de los tejidos por la

extensibilidad

ESCALA DE EXTENSIBILIDAD (%) =
1 2 : 3 4 5
Semi- .
Defor- . Semi- -
defor- medio o Salido
mable mable solido
Superior | 15-20 10-15 5-10 InfaerSior

a20

se exponen los valores en {as tablas 8-12 (los valo-
res frontera se sitGlan de acuerdo con la indicacién
correspondiente en las puntuaciones extremas de
cada tabla).

Los valores expuestos en las tablas 8 a 12 son orien-

tativos y no pretenden ser una clasificacién genérica
de los tejidos.

Las puntuaciones de las propiedades de los teji-
dos se pueden representar en una carta de control
similar al que utiliza el sistema FAST. La tabla 13
muestra la “huella dactilar” de un tejido de lana
con un pequefioc porcentaje de elastano para un
vestido.

Resumen

En muchas empresas de confeccion la seleccion
de los tejidos se realiza por parte del disefador en
un contexto desfavorable: primero, ciclo creativo
muy reducido por la rapidez de respuesta que hay
que imprimir para acortar los plazos de servicio y
segundo solo se dispone de una pequefia muestra
(swatch) de tamafio aproximado de un dinAd. En
este contexto la medicién objetiva de los tejidos re-
sefiados en el inicio del articulo resulta poco practico
o inviable {y mas por el tiempo que representa llevar
el tejido a un laboratorio). La “vestibilidad” puede ser
una alternativa rapida y econdmica para el tandem
disefiador-patronista.

Epilogo

Lo primero que se percibe en una prenda de vestir
@s su silueta 6 contorno general, después el color, la
textura y finalmente los detalles.

El vestido empieza por el tejido. Y la tecnologia de
los tejidos, juntamente ¢on los cambios culturales,
ha transformado la forma de la vestimenta en el
transcurso de la historia. ‘

“Lo que hago esta dictado por la tela
vy el cuerpo humano. Mi trabajo consiste en
conseguir que la tela dé expresion al cuerpo”

Vivienne Westwood

Tabla 13

i Peso

. Grosor

Cayente

i Cizalladura

. Extensibilidad

|

=




