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LA FEDERACIO D’ENGINYERS

El fet que la iniciativa de I’Associacié d'En-
ginyers Industrials de Barcelona trobés en les
altres Associacions germanes, 'acolliment en-
tusiasta que demostra la seva mateixa constitu-
ci6, ens obliga a una major responsabilitat per
a treballar amb més efichcia que fins ara en
els nostres anhels i aspiracions.,

Cal també que tots els enginyers compren-
guin el seu funcionament, i s’hi familiaritzin per
a aportar les seves iniciatives i entusiasmes als
elements directius.

En altre indret de la Revista, publiquem el
reglament, i 'acta de constitucié definitiva, amb
els primers acords.

Voldriem que els nostres companys compren-
guessin la transformacié profunda que s'és veri-

ficada en la nostra vida colectiva, i I'ample ap-

titut d’actuacié que han assolit els elements di-
rectius.

Havem de confessar que havem trobat en les
altres Associacions d’Espanya, Madrid, Bilbao,
Valéncia, Saragossa, Sevilla, Santander i San
Sebastidn les millors disposicions i entusiasme,
juntament amb una pila d'iniciatives i poneéen-
cies, indicis d'una robusta vida social.

L’Associacié de Barcelona, ha de respondre
a aquest neguit de millora i d'actuacid, no sols
amb la forca negativa de la seva massa, sino
amb Pimpuls positiu de les seves Iniciatives, 1
aixf amb noble emulacié i competéncia, obtenir
que sigui menys espinés el cami del nostre tre-
ball i més honorada i estimada i valorada la
vida de I'Enginyer Industrial.

AIXI SIA
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Figures de la Enginyeria Industrial

Ferran Junoy i Vernet

El dia 24 d'Abril darrer, passa a millor vida, a
ledat de 69 anys, i després d'una curta malaltia,
que el seu organisme, minat ja fela temps per un
esgotament prematur no pogue resistir, aquest dis-
tingit enginyer que per a nosaltres i per a altres pro-
fessionals, fou un company estimat i un mestre ve-
nerable. La seva vida, que €S
pot presentar com a model de
la vida d’un home de treball, i
de treball intensiu, esti intima-
ment vinculada amb el desenvo-
lupament de “La Maguinista
Terrestre 1 Maritima"” les va-
riades activitats de la qual son
ben conegudes dels técnics 1
fins de bona part del pablic de
tot Espanya.

Fill d’un antic fonedor de Gi-
rona, que fou soci de la casa
«Planas, Junoy 1 Ca», més tard
convertida en la ra¢ social « Pla-
nas, Flaquer i Ca» que molts
coneguerem, el finat ajuntava el
sentit practic de I'home que ha
nascut al mig de I'indtstria, amb
els coneixements de la ciéncia
aplicada que formen I'enginyer provinent d'una es-
cola teécnica superior. No és estrany doncs que del
seu temps d'estudiant, els seus companys de carrera
el recordessin com un dels alumnes més brillants, de
la qual cosa es féu creditor per la seva intelligéncia i
per la seva aplicacid que s’estenia del camp teoric
fins a les activitats més minucioses de l'estudi, com
es per exemple el dibuix, on sempre excelli, essent-
ne bona prova qualques exercicis tan ben pensats
com executats; que encara es guarden a La Maqui-
nista. ‘Tot seguit d’acabada la carrera l'any 1881,
entri com a enginyer a aquesta casa on ja havia
treballat com a meritori durant els seus estudis, i
ben aviat s'enlairi’ pels seus propis merits, esde-
venint cap de les oficines técniques i després di-
rector, carrec que assoli a.l'edat de 30 anys i con-
serva fins ara.

Per a fer una llista detallada de les seves iniciati-
ves dins del treball, hauriem de sortir-nos dels li-
mits d’aquesta nota; remarcarem doncs solament
uns quants punts capitals, com son la modernitzaci6
de les maquines de vapor introduint les distribucions
Corlus-Inkart, tan apropiades per a les maquines
Compound, 'evolucié successiva dels ponts i de les
estructures matalliques en general, seguint sempre
d’aprop les corrents més modernes, la construccid
de motors de gas, i finalment la de locomotores, que
durant els quinze tltims anys han sortit en gran
nombre de la casa, donant-li guanys i prestigi, 1
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descartant quasi definitivament la competéncia ex-
trangera.

No es cregul, pero, que totes aguestes iniciatives,
malgrat la seva valor innegable, son suficients a
donar una idea de lo que el Sr. Junoy valia com a
enginyer i com a director de grans empreses. Per
aix0 es necessari haver treba-
llat al seu costat com havem
fet nosaltres 1 haver viscut amb
ell la gestacié de les obres exe-
cutades, particularment grans
obres publiques, en moltes de
les quals ell havia pres part, en-
car que, sacrificant-ho tot a
l'interes de la casa, esfumés
quasi sempre la seva personali-
tat amb una modéstia extrema-
da. Aquesta mateixa qualitat,
acompanyada de la seva norma
de no donar a llum més que tre-
balls impecables, feren que no
publiqués cap recuil dels seus
estudis, que haurien sigut d’ex-
traordinari interés, com ne fou
mostra la conferéncia sobre dics
de carena, que dona al pendre
possessié del carrec de President de I'Associacio
d’Enginyers de Barcelona. Més, en canvi, el qui se-
gueixi les installacions hidro-elgctriques de la Elec-
tro -Metalltrgica de 1'Ebre, de qual empresa fou
no sols el fundador, sino l'enginyer que dirigi les
obres fins als més petits detalls, es quedard admi-
rat de veure com un constructor mecanic del nivell
del finat, dominés a ’ensems les obres hidrauliques.

Degut a lactivitat que esmerca en les empreses
industrials que dirigia, la vida social del Sr. Junoy
fou relativament poc intensa, més aix0o no obstant,
l'antiga Associacié d’Enginyers Industrials de Bar-
celona, I’any 1897, quant encara estava completa-
ment deslligada de la resta d'Espanya, reconeixent
els seus merits, el va elegir President, 1 posat a
aquest carrec, tingué la feli¢c iniciativa de treba-
llar per la fusié de I'Associacié de Barcelona i la
Nacional de Madrid, portant a cap amb éxit aquest
acostament que tant aventatjoc ha sigut per a
la classe. Un altre mostra de la seva activitat in-
tellectual a fora de l'indastria 1 del seu intereés per
la carrera, la doni també els primers temps de la
seva professié, desempenyant amb la mestria que
li era propia, la citedra de Mecanica aplicada de
I'Escola d’Enginyers, més cridat per la feina acla-
paradora del taller, aviat tingué de deixar I'ensenya-
ment, amb gran recanca de companys i alumnes.

La mort d’aquest home, brillant per tots con-
ceptes, ha estat un dia de dol per als enginyers in-




dustrials 1 ens ha entristit particularment als que
no sols haviem treballat molts anys al seu costat.
sino que a més perteneixent a una promocid un
xic més moderna, veiem desaparéixer amb ell, el
més destacat tal volta d'un grup de companys que,
com en Josep Duran, en Feiner, en Xipell i d’altres,

mantingueren amb gran prestigi el nom de la ca-
rrera. Crec, doncs, interpretar els sentiments dels
companys, manifestant a la seva distingida familia
I'expressié del condol de tots, a la que modesta-
ment s'uneix la meva personal per la pérdua irre-
parable del meu amic i mestre.

JOSEP SERRAT I BONASTRE.

SEOCI O T ECNICA

Aprovechamiento de las Basuras (!

por Ramén Marqués Fabra,

Profesor de la Escuela de Ingenieros Industriales de Barcelona

El tema del aprovechamiento de las basuras bajo
el punto de vista higiénico, es de la mayor impor-
portancia en las grandes ciudades. En general se
puede contar que corresponden como promedio a
cada individuo de 0,4 a 0,6 kgs. de basura por dia
segtin las condiciones de vida de cada ciudad. Una
poblacion de 200.000 habitantes por ejemplo, pro-
duce diariamente unas 100 tons. de basura por
término medio.

El almacenamiento de grandes cantidades de ba-
sura particularmente en lugares cercanos a las ciu-
dades representa una solucién primitiva e imprac-
ticable y que de ninguna manera puede corresponder
a las exigencias higiénicas de una ciudad moderna.

El recuerdo de la Gltima huelga general sufrida
en esta ciudad de Barcelona, nos demuestra, como
en pocos dias las cantidades de basuras que que-
daban en putrefaccién en las plazas y calles eran con-
siderables,

El problema del aprovechamiento de basuras no
estd resuelto todavia de una manera completa vy
es dificil de solucionarlo a menos de concurrir cir-
cunstancias especiales que permitan una elimina-
cién total o parcial.

Dejando aparte como hemos dicho la solucién del
almacenamiento de las basuras que ha producido
verdaderas epidemias en algunas ciudades, quedan
dos maneras diferentes de proceder. Una de ellas
consiste en el aprovechamiento de las basuras como
producto fertilizante para las tierras previa una ope-
racién de trituracién a que se las somete en mai-
quinas especiales, El otro procedimiento consiste
en la destruccién de las basuras mediante incine-
raciéon de las mismas con el aprovechamiento del
calor resultante.

El primer procedimiento es el que resulta mdis
econémico - bajo el punto de vista del coste de su
nstalacién, pero el que puede considerarse actual-
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mente como el mas eficaz y adecuado para la eli-
minacién irreprochable e higiénica de las basuras,
es el de cremacion, especialmente desde que en vir-
tud de las muchas y buenas experiencias que exis-
ten, se han introducido mejoras y perfeccionamien-
tos esenciales en la disposicién de las instalaciones.
En realidad el tnico inconveniente es el coste ele-
vado de las mismas,

Aprovechamiento de las basuras como abono

La primera solucién produce un abono cuya ca-
lidad es muy variada segtin la clase de basuras que
se sometan al tratamiento que como es sabido, son
de composicién muy diferente de unas poblaciones
a otras y aun dentro de la misma poblacién, segin
la época del ano, pues en verano, por ejemplo, con-
tendran mds residuos de verdura y mds de cenizas
y -escorias de combustién en invierno.

Esta irregularidad en la composicién constituye
uno de los defectos principales de este sistema: y atin
que es indudable que la heterogeneidad de un pro-
ducto puede hacerlo de menor aceptacién, debe te-
nerse presente' que la baratura con que se obtiene
puede compensar suficientemente en muchos casos,
esta falta de homogeneidad.

Es esta una industria que ha encontrado gran
aceptacién sobre todo en Inglaterra, existiendo ins-
talaciones de la misma en Harragote, Croydon,
Westminster, Albans, etc. También se encuentran
instalaciones en Bombay (India inglesa), en Aus-
tralia, Nueva Zelandia y en el Brasil,

En Londres, existen algunos municipios que em-
plean este sistema como son Southwark, East-ham,
Hamstead y Westminster. La primera con 280.000
habitantes,

Segtin se indica en los certificados de los labo-
ratorios quimicos ingleses, el abono con la tritura-
cion de las basuras contiene por término medio, cier-

(1) Encara que el tema que desenrotlla aquest treball ha sigut tractar, i ben a fons per cert, en data propera, en la nostra Revista; la
seva actualitat, sobre tot a Barcelona, i el seu inter¢s, ens han mogut a demanar un nou estudi al nostre bon amic, el protessor de I'Escola,

Sr. Marques.
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ta proporcién de cal; de 0,7 a 1,20 % de amoniaco;
9.5 0 de fosfatos y 0,4 a 0,5 9% de potasa, es decir,
que segtin esto, las basuras trituradas representan

un abono completo con todos los elementos necesa

las tierras arcillosas que se aligeran mucho, hacién-
dose por lo tanto mds ficil su cultivo.

Esta industria es sumamente sencilla, ya que
consiste en la trituracién de las basuras por me-
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rios para la alimentacién de las plantas. Esto por
otra parte lo comprueba también el hecho de que
los labradores ingleses de los alrededores de las
ciudades que tienen establecido este sistema, ad-
quieren 'anualmente miles de toneladas del mismo.

El abono resulta ser particularmente bueno para
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dio de molinos especiales muy potentes, que la ba-
ten contra un emparrillado dispuesto en el fondo
de una caja formada por barrotes de hierro al man-
ganeso, que se espacian mis o menos a voluntad,
segiin el tanto de finura del grano que se desea ela-
borar.,
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En estos molinos se trata la basura tal como se
recoge, pues se ha comprobado que aunque con-
tenga materiales duros como trozos de hierro u
otros cuerpos semejantes, si no son de grandes di-
mensiones, no causan mayor perjuicio a las maqui-
nas porque salen despedidos automdticamente por
ellas o de lo contrario, porque dan a conocer su
presencia durante el funcionamiento, en cuyo caso,
basta parar la mdquina y extraer el objeto duro.
Sin embargo, como de ordinario acompafian a las
basuras materiales que no tienen aplicacién como
abono mientras que resultan aprovechables para
otros usos, como son las latas, botellas, hierros, etc.,
se procede previamente antes de pasar las basuras
a las trituradoras, a una seleccidon de dichos ma-
teriales, los cuales pueden ser vendidos al compra-
dor o bien embalados con el auxilio de prensas ade-
cuadas.

Con las basuras restantes, desprovistas asi de los
materiales aprovechables que se han seleccionado,
se van cargando a pala los molinos masticadores
en los cuales al mismo tiempo que se pulverizan, se
mezelan intimamente las substancias duras y blan-
das, htmedas y secas de las basuras, saliendo al
poco tiempo despedidas por el fondo de la maquina,
en forma de producto mds o menos homogéneo de
dimensiones reducidas con mayor o menor grado
de humedad, inofensivo y con olor apenas pronun-
ciado, el cual puede ser recogido en camiones, para
su empleo inmediato en el cultivo de tierras o al-
macenado hasta el momento de su utilizacién en lo-
cal cerrado o a cielo abierto, sin temor a ocasionar
molestias mayores,

Uuna instalacién para el tratamiento de unas 100
tons, diarias, viene a costar unas 420.000 pesctas, y
puede ser manejada por 8 hombres, necesitdndose
4 6 5 mds para la carga. Como se ve la industria no
puede ser mas sencilla, pero tiene el inconveniente
de que el Ayuntamiento que la establece se ha de
convertir en un suministrador, requiriendo la venta
del producto una administracién adicional compli-
cada,

Aprovechamiento de las basuras
por incineracion

Como ya se ha indicado anteriormente, el apro-
vechamiento racional de las basuras para un Muni-
cipio, consiste en la incineracién de las mismas.
(Que el problema presenta dificultades, pudo demos-
trarse prdcticamente en la tltima huelga de esta
ciudad, cuando algunos vecinos trataban de inci-
nerar los montones de basuras acumuladas en las
calles, no pudiendo conseguirlo ni atn después de
rociadas de petréleo. El humo desprendido de la
combustién defectuosa causaba sensibles molestias
y el mal olor procedente de la putrefaccién de las
basuras que no podfan quemarse, sometia a los
habitantes a verdaderos peligros de infeccién.
~ La incineracién de las basuras exige una prepara-
cién de las mismas, lo que se consigue aprovechan-
do en lo posible instalaciones mecénicas.

Los carros que conducen las basuras a la inci-

neracién, penetran generalmente en las llamadas
salas de carga en las que una o varias grias (ponts
roulants) cogen los depésitos de basuras de dimen-
siones y forma adecuada, vacidndolos en tolvas ali-
mentadoras. En estas condiciones la duracién de la
descarga es sumamente corta. Una instalacién pro-
vista de dos grtias la verifica en unos 4 a 11 mi-
nutos.

Estas tolvas de descarga, alimentadoras, pueden
dar cabida al contenido de una serie completa de
carros, siendo posible evacuar éstos, atin en el caso
de tropezar temporalmente la elaboracién de la ba-
sura con serias dificultades. Las tolvas estin tapadas
y combinadas a la vez con un dispositivo aspirador
de polvo, de manera que la evacuacién de los carros
se efectla practicamente sin producir nada de polvo.
Para la evacuacién de las tolvas, hay debajo de
cada una de ellas, una cinta de plancha de construc-
cién especial, cinta que marcha con velocidad re-
ducida y produce por consiguiente una evacuacién
paulatina de los carros.

A las tolvas sirve una instalacién de preparacién
de las basuras, cuya construccién depende de la
naturaleza de éstas. Por regla general hay necesidad
de preveer un tambor cribador y mezclador seguido
de. una instalacién de separadores de imdn. Tam-
bién es ventajosa la idea de intercalar una cinta de
control y clasificadora a mano. Las cribas y tam-
bores mezcladores no se emplean por de pronto para
el cribado de las basuras finas:; md4s bien sirven
para mezclar la basura de una manera intensa y
enérgica. Los separadores de imdn comunican di-
rectamente con los tambores cribadores y sirven
para la separacién automética de las particulas de
hierro, latas de conserva, etc,, contenidas en las
basuras,

Instalacién de hornos crematorios

Las basuras que se han de quemar son transpor-
tadas por regla general mediante elevadores incli-
nados, desde el punto de preparacién de las basu-
ras, hasta la sala de hornos. En instalaciones de
alguna importancia hay que salvar a menudo des-
niveles de consideracién. Muchas veces se preveen
en la sala de hornos, directamente sobre éstos, tol-
vas especiales para abreviar el tiempo de funciona-
miento de la instalacién de preparacién de las ba-
suras en todos aquellos casos, en que los hornos de-
ban funcionar continuamente. La disposicién de tol-
vas sobre los hornos constituye uno de los mds im-
portantes progresos en esta clase de instalaciones.

Los elevadores inclinados estdn formados de cin-
tas de plancha especiales, en cajas completamente
cerradas. Se procura evitar que la basura proce-
dente de los carros de acarreo o camiones, quede
al descubierto en cualquier punto de la instalacién,
afin de que el personal de servicio no se ponga en
contacto con aquella. En el sitio de descarga de
los elevadores inclinados hay cintas de distribucién
especiales que permiten llenar y aprovechar las
tolvas de los hornos en la forma mds adecuada.
Estas cintas distribuidoras constituyen construccio-
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de chapa de acero de unos 5 m. de altura. Como el
fondo de las tolvas descargadoras, también el fondo
de las tolvas de los hornos, rematan en una fuerte

fies especiales que pasan sobre las tolvas, pudiendo
invertirse en su direccién o sentido de trabajo. La
descarga de los elevadores inclinados y las siguien-
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Esquema de una instalacién de aprovechamiento de basuras para abonos,

tes cintas de distribucién estdn convenientemente cinta de plancha para facilitar la descarga perfecta
revestidos y provistos de una aspiracién de polvo. y segura de su contenido. Cada grupo de estas cin-
Las tolvas de los hornos son recipientes estrechos tas evacuadoras de tolvas estd unido a un arbol
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4 fnotof continto y cada una de ellas puede ser em- medias que sélo pueden conterier una carga del
bragada separadamente por medio de un acopla- horno y que hacen las veces de auto-tolva para la

miento. La evacuacién de las tolvas y la carga de carga propiamente dicha de los hornos, que corre a
los hornos puede ser efectuada en estas condiciones cargo de los fogoneros.

Esquema de una instalacion de aprovechamiento de basuras por incineracion. — Vista de un blogue de hornos
con las tolvas, Transportador inclinado, Aparatos mecdnicos para la extracciéu de escorias
y Caldera recuperadora del calor de los hornos.

- por un solo operario para cada grupo. Con esta dis- La gran mayorfa de instalaciones de incineracién

posicién se puede ademds cargar la basura a los de basuras conocidas en el mundo, son del sistema |
hornos en cantidades determinadas y bien calculadas llamado celular. Este sistema de hornos se distin-
y medidas. En los orificios de salida de las tolvas gue por sus grandes superficies de emparrillado y
en los hornos, suele haber pequefias tolyas inter- por una presién muy baja del aire de combustién,
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que entra por abajo en el hogar. Un horno de tipo
normal estd subdividido generalmente en cinco cé-
lulas para facilitar el serviccio del mismo y la ex-
traccién conveniente de las escorias que suelen ser
siempre muy abundantes. Todas las armaduras y
piezas en contacto con el fuego son de construccion
robusta y de dimensiones bien proporcionadas para
que quede garantizada la duraciéon de los hornos,
que suelen ser de baja potencia especifica de com-
bustién.

Para las operaciones relativas a la carga y eli-
minacién de las escorias, que en general se efectian
de manera periédica, suele emplearse la mecaniza-
cién. La carga de cada seccién del horno tiene lu-
gar por medio de una tapa que dispuesta sobre un
bastidor de carro, constituyendo al propio tiempo
el cierre interior de la tolva intermedia, puede ser
maniobrada desde el puesto del fogonero. De esta
manera se consigue que la cantidad de basura situa-
da en la tolva intermedia vaya a dar a la parrilla de
combustién, dispuesta verticalmente debajo de la
abertura de carga. La basura es distribuida por la
parrilla donde prende fuego mediante las particulas
candentes que han quedado en el horno de la carga
anterior y el aire caliente que entra por debajo del
emparrillado.

Una vez convertida completamente en escorias la
capa incandescente, se inicia el proceso de extrac-
ci6n de aquellas escorias, Para tal objeto se dispo-
nen las parrillas de cada seccién de horno de tal
suerte que pueden moverse sobre ruedas. La parrilla
se saca del horno y las escorias contenidas en ella
se pasan a otra parrilla situada verticalmente de-
bajo de la primera. Enseguida se vuelve la parrilla
de combustién a su sitio respectivo, se carga de
nuevo y se da principio otra vez al perfodo de com-
bustién. El aire inferior atraviesa las escorias can-
dentes de la carga anterior, enfridndolas y calen-
tando fuertemente al propio tiempo el aire com-
bustién. De esta manera se facilita considerablemen-
te la inflamacién y combustién de la nueva carga
de basura. La expulsién de las escorias enfriadas
del horno tiene lugar al propio tiempo que la ex-
traccién de la parrilla de combustién superior. Ge-
neralmente se dispone un raspador de construccién
especial que empuja las escorias que han de expul-
sarse y pasa rozando, al volver la parrilla a su pri-
mera posicién, las escorias que entretanto han lle-
gado a la parrilla inferior.

Un horno normal tiene una superficic de empa-
rrillado de 12 m? y la potencia de combustién puede
estimarse en unas 5 a 7 tons. por hora. El aire
insuflado en la cdmara de combustién suele tener
una presi6n de tnicamente 50 a 60 m/m. de co-
lumna de agua. La extraccién de las escorias de
los hornos de combustién se efectia generalmente
después de dos a tres cargas, lo que depende esen-
cialmente, de la calidad y de la naturaleza de las
basuras que se queman. El proceso de combustion
en una seccién de la parrilla dura normalmente de
hora y cuarto a hora y media. El servicio de un
horno de combustién como descrito exige unica-
mente de dos a tres individuos, gracias a la meca-
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nizacién de la carga y a la eliminacion también at-
tomatica de las escorias.

En la practica se da preferencia a la fuerza hi-
driulica para la manipulacién de los dispositivos
de carga y a los de extraccién de escorias, ya que
el servicio de tales hornos de combustién resulta
de esta manera sumamente sencillo. Las manipula-
ciones mds importantes se efectian exclusivamente
mediante el accionado de una palanca que mueve
Jos 6rganos de maniobra situados juntamente al
puesto del fogonero. La instalacion hidrédulica cons-
ta en esencia, de una bomba con accionamiento
eléctrico y de un acumulador de agua bastante gran-
de que se suele colocar en la misma sala de hornos.

Las vélvulas de distribucién y empaquetaduras,
los cilindros de presién, etc, no difieren esencial-
mente de una instalacién hidrdulica corriente para
cualquier sistema de accionado hidrdulico. La ins-
talacién funciona con absoluta seguridad, segin ha
demostrado la experiencia, no habiendo necesidad
de cambiar las empaquetaduras ni de efectuar re-
paraciones sino de muy tarde en tarde.

Para abastecer de aire los hornos de combustién,
se prevé en general para cada horno un ventilador
centrifugo acoplado directamente a un motor de
impulsién. La tuberia de aspiracién del ventilador
puede colocarse convenientemente en donde se de-
see la aspiracién de aire caliente. Cada sector de
la parrilla tiene en su tuberia de enlace de aire un
registro regulador que puede ser maniobrado des-
de el puesto del fogonero por medio de una pa-
lanca.

Aprovechamiento del calor de los hornos

Para aprovechar el calor contenido en los gases
de combustién se prevé en la mayoria de los casos
unas instalacién adecuada de calderas de vapor. La
més conveniente resulta de interponer entre el hor-
no y la caldera una de las llamadas cdmaras de
combustién, que sirven para quemar trozos gran-
des, si bien por otra parte recibe una comunicacién
dirécta con el canal de humos o la chimenea a fin
de poder separar la caldera en caso de necesidad
de la corriente de los gases.

Los gases de escape precedentes de la caldera
atraviesan un canal bastante largo y salen luego al
aire libre por una chimenea especial, Este canal se
coloca generalmente en el sétano y se prevén en toda
su longitud las llamadas bolsas de cenizas volantes,
para facilitar la limpieza cémoda de dicho canal du-
rante el servicio, En el trayecto hacia la chimenea
entregan los gases de combustién una cantidad
considerable de cenizas volantes, de manera que
no hay peligro de que la vecindad resulte molestada
por el polvo al salir los gases de la chimenea. Una
influencia especial en las cenizas volantes conteni-
das en los gases de combustién, lo ejerce el cribado
de las basuras finas efectuado durante la prepara-
cién de las mismas. Mientras mayor es la cantidad
de basuras finas que se separan antes del proceso
de la combustién, més puros resultarin los gases
de la misma.
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Generalmente se prescinde en estas calderas de
los economizadores, pues la experiencia ha demos-
trado ser mucho mds favorable aumentar la super-
ficie de calefaccién de la caldera. Las mas recien-
res instalaciones de incineracién de basuras est4n
provistas. de un transportador neumditico para la

cipitacién de las particulas de polvo contenidas en
los gases de combustién. Los filtros eléctricos se
montan generalmente en un edificio especial, de tales
dimensiones, que un 95 04 de las cenizas volantes
quedan separadas de los gases que circulan. Debajo
del filtro hay grandes recipientes o tolvas para la

Esquema de una instalacion de aprovechamiento de basuras por incineracion. — Gnias y silos de descarga,
Tambores con separadores magnéticos e Instalaciones de aspiracién de polvo.

extraccién de las cenizas volantes o bien se monta
una instalacién destinada a la purificacion de los
gases de combustién por via mecdnica o eléctrica.

Para no molestar a la vecindad con el polvo o
las cenizas volantes procedentes de la instalacidn, se
pueden limpiar los gases antes de entrar en la chi-
Mmenea por medio de recolectores de polvo y mis
rc;icntementc por filtros eléctricos, Mediante un vol-
taje de 5,000 a 60,000 Voltios, se obtiene una pre-

recoleccién de las cenizas volantes, siendo aspiradas
desde aqui hacia los depésitos correspondientes.

De los ensayos efectuados con estos aparatos se
desprende que de las cantidades de gases de com-
bustién pueden separarse de 100 a 150 kgs. de polvo
por hora, para una instalacién de cinco hornos nor-
males. Se vé por lo tanto cudn conveniente resulta
la instalacion de dichos filtros en la operaciones
de aprovechamiento de las basuras, ya que de esta
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manera se tiene la posibilidad de mniontar dichas
instalaciones, en atencién al acarreo cémodo de las
basuras, en las inmediaciones de barrios habitados,
aunque extremos a la ciudad, sin peligro de que
las cenizas volantes constituyan una continua mo-
lestia para el vecindario cercano a la instalacién
de los hornos.

miento del calor del vapor, una instalacién sencilla
para la preparacién mecénica de las escorias. En
las instalaciones primitivas la cantidad total de ca-
lor producida se convertia en energia eléctrica y la
corriente generada que se producfa se vendia luego
a una fabrica de electricidad, En los ultimos tiempos
se ha seguido un camino nuevo que ofrece también
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Esquema de una instalacion de aprovechamicnio de basuras por incineracion. — Croquis de un horno

provisto de doble parrilla,

Tratamiento de las escorias

Las instalaciones importantes de incineraciéon de
basuras comprenden también instalaciones anexas
para los sub-productos procedentes de la combus-
tién, De todos modos deben hacerse lo mas senci-
llas posible, para no comprometer ni empeorar la
rentabilidad de las mismas, Generalmente se mon-
ta ademds de una instalacién para el aprovecha-

mucho interés, consistente en aprovechar el calor
total producido, o parcialmente, para una calefac-
cién a distancia, es decir, para calentar grandes edi-
ficios vecinos y abastecerlos de agua caliente. En
todos los casos lo mds préctico es preveer ambas
disposiciones sobre todo tratdndose de paises muy
frios y de un invierno riguroso de gran duracion.
De la energfa producida en la central, parte es em-
pleada en el funcionamiento mismo de la fébrica, o




sea la que exige el movimiento de los elevadores,
tolvas, tambores, cribadores, gruas, etc.

El' aprovechamiento conveniente de las escorias
resulta de su aplicacién al ramo de construccién
en general, por ejemplo, relleno de carreteras, fa-
bricacién de placas intermedias, construccién de
caminos y calles alquitranadas, etc., etc.

Una instalacién sencilla para la preparacién de
las escorias de las que se emplean generalmente
en las instalaciones para el aprovechamiento de
las basuras, consta en esencia de una quebranta-
dora especial para la trituracién de las escorias, de
un elevador de cangilones, un separador de imin
y un tambor clasificador. Este tiltimo se monta so-
bre una tolva destinada a la recopilacién de las es-
corias clasificadas. Lo esencial es que las escorias
procedentes de los hornos estén perfectamente que-
madas y no contengan el menor residuo de carbén
sin quemar ni de otras materias orgénicas.

Para el transporte de las escorias desde los hor-
nos de incineracién a la instalacién de preparacién
mecanica. se dispone un aparato especial hecho de
fuertes cintas de plancha y que expide continua-
mente las escorias a la preparacién o bien vagone-
tas servidas a mano para las que naturalmente, hace
falta personal adecuado.

A continuacién vamos a describir las operaciones
necesarias para el tratamiento de las escorias en
gran escala. Para ello se necesitan verdaderas fa-
bricas con aparatos especiales juiciosamente com-
binados; se subdivide en tres fases principales que
vamos a examinar.

1) Enfriamiento, tamizado y machacado en cas-
cada, primera separacién magnética de las partes
metélicas.

Hemos dicho que las escorias incandescentes al
salir de los hornos se transportan mediante una
cinta a un primer molino que las fractura grosera-
mente y de donde caen en un depdsito en donde se
les acaba de enfriar por medio de una copiosa llu-
via. Entonces se dirigen las escorias a un segundo
molino de cilindros provistos de una fuerte denta-
dura. Este molino. reduce los pedazos al tamario
de pufio.

Las escorias reciben enseguida una tercera y
iltima operacién de machacado en un aparato de
mandibulas regulables, haciendo al mismo tiempo
una nueva separacion magnética de las partes me-
tdlicas mds gruesas.

Un elevador envia entonces las escorias a una
criba que las clasifica en tres categorias:

a) Las finas utilizables tal como son enseguida
para la fabrica de ladrillos. i

b) Las medio gruesas convienen para la fabri-
cacién de hormigones, y

c) Las gruesas para los trabajos de afirmado.

2) Extincién de la cal viva y tltima separacién
magnética de las partes finas metélicas. ‘

Las escorias asi tratadas contienen todavia una
cierta cantidad de cal viva que la operacién de llu-
via no ha apagado suficientemente. La proporcién
€s muy variable, pero cualquiera que fuese seria
perjudicial para la fabricacién, pues llevarfa el pe-

ligro de hacer estallar los ladrillos durante el ca-
lentamiento.

Para acabar la extincién de la cal viva, se intro-
ducen las escorias tamizadas finas, en los llamados
extintores, compuestos de tambores de rotacién len-
ta en los cuales se las somete durante un cierto
tiempo a la accién del vapor. Este es admitido por
los gorrones huecos del cilindro constituyendo el
tambor, saliendo la cal completamente apagada.

Es necesario hacer experimentar a las escorias
finas después de esta operacién de extincién, una
altima separacién magnética para eliminar los pro-
ductos ferruginosos de pequetias dimensiones, cla-
vos, limaduras, ete, que han escapado de las pri-
meras separaciones,

3) .Fdbrica de ladrillos. Generalmente los ladri-
llos son obtenidos por el procedimiento silico-cal-
cdreo, con adicion de cal apagada a las escorias
finas.

Esta adicién en la proporcién de un 6 9 aproxi-
madamente se hace por medio de tolvas que permi-
ten dosar las escorias, y de cilindros que permiten
dosar la cal. Estes dltimos dejan escapar una ldmi-
na de cal en polvo proporcional a la cantidad de
escorias suministrada por la tolva suministradora.
Los dos aparatos son regulables.

Una vez dosadas las materias deben ser mezcla-
das de una manera intima a fin de que la silice con-
tenida en cantidad importante en las escorias, se
encuentre en contacto con la cal. La mezcla se hace
en dos fases:

a) Se empieza por mezclar en seco o todo 'lo
mas, casi en seco, en un mezclador a dos hélices. La
verificacién del producto es f4cil, gracias al color
diferente y opuesto de las dos materias: la cal blan-
ca o casl blanca, las escorias muy obscuras. Se
debe realizar una mezcla de un color homogéneo
gris claro;

b) Para obtener una cohesion todavia mdas inti-
ma, el producto obtenido por la operacién prece-
dente pasa a un molino mezclador, provisto de mue-
las; éstas hacen penetrar la cal en las porosidades
de las escorias y efectian asi una mezcla perfecta.
Al mismo tiempo se humedece la mezcla (7 a 8 %)
determinado por la experiencia, que es naturalmen-
te variable por el tamafio de los granos de las es-
corias y la naturaleza de la cal.

La mezcla pasa sucesivamente por varios molinos
envidndose después a las prensas, humedecida, para
ser comprimida y transformada en ladrillos. Por me-
dio_de una prensa se pueden obtener unos 2.000
ladrilles por hora.

Debido a la rugosidad de la mezcla, escorias y
cal, los obreros llevan generalmente protegidas las
manos por guantes de cauchd. -

Los ladrillos se colocan en vagonetas especiales,
que son introducidas en autoclaves a la presién del
vapor de 10 atm,, y a la temperatura de 180°, du-
rante un tiempo de 8 horas. Durante este calenta-
miento se combina la cal con la silice de las esco-
rias, produciéndose hidro-silicato que da la calidad
de los ladrillos y produce su-dureza. Sacadas las
vagonetas de la autoclave, se pueden emplear ya
los ladrillos para los usos de construccidn.




Los ladrillos obtenidos por este procedimiento
son de dimensiones perfectamente regulares, su re-
sistencia al aplastamiento es por lo menos igual a la
de los mejores ladrillos silico-calcareos fabricados
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Llanla _general de la sala de formos,

tina instalacién importante efectuada en Ziirich el
afio 1928, bajo la direccién del Profesor Schliipfer.

Las basuras quemadas durante los ensayos tenian
una potencia calorifica minima de 1179 calorias

Calderas

recuperadoras y Cenlral elec/rica aoroessocnsoegssed

Cuerpos salientes para Ja cntrada.

Celosias maniobradas eléctricamente.

Instalacidn de grias,

Talvas de descarga.

Ventiladores desempolvadores.

]"1.1er de aspiracion para tolvas de descarga.

Tambores cribadores de basura son separadores de

Cinta distribuidora de basuras sobre las tolvas de ]0- homm_
Plano inclinade para las particulas de hierro.
Transportador elevador inclinado de basuras.

‘Tolvas de los hornos.
Horno de combustion.
Disposicién  hidrdulica
las - parrillas.

Calderas de vapor recuperadoras del calor de los
Ventiladores para los fiornos.

Canal de aspiracidn para ventiladores de hornos.
Cinta transportadora de escorias.
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para la eliminacion de escorias

hornos.

con arena y su color de un gris azulado que es
mucho mds claro que el de los aglomerados obte-
nidos con las escorias del carbén.

Resultados que pucden obtenerse
de una instalacion
Para formarnos idea del modo de trabajar’ de

una instalacion moderna indicaremos algunas cifras
obtenidas de los ensayos oficiales de recepcidén de

Bomba hidrdunlica.

Acumulador hidrdulico.

Gran chimenea,

Canal de humos con bolsas separadoras de cenizas.
Pasillo de servicio de los canales de humos.
Tuberia de aspiracién de las cenizas volantes,
Depdsito de cenizas volantes.
Toberas de aspiracion de cenjzas
tores de humos,

Local con instrumentos de medida y registro.

Filtros eléciricos,

Estacion de calefaccién a distancia.

Crupo de turbinas.

Turbina de vapor.

Cuadro de distribucién.

Caldera de repuesto para la estacién de calefaccién
tancia,

Estacién de alta tensién para los flitros eléctricos,

volantes en los conduc-

por kilo y contenfan 37,3 0 de agua y 34,6 0o de
ceniza, Las basuras finas de menos de 5 m/m., muy
ricas en cenizas, contenfan 33,77 0o de la cantidad

. total de basura, Se trabajaron en el primer ensayo

que duré 24 horas, 121 tons. de basura no habien-
do en funcionamiento mds que un horno de com-
bustién de 5 secciones de parrilla, A pesar de la
elevada cantidad de basura fina, no se encontr6 en
el filtro eléctrico, ni en los demds sitios de extrac-
cién, mas que una cantidad de ceniza volante igual




a 1,9 9% de la basura quemada, La cantidad de agua
de alimentacién vaporizada por hora fué en total
de 121,198 kilos. El vapor producido tenia una pre-
sion de 16,6 atm. y una temperatura de 355° C. con
el calor de produccién de 717 cal /kilo.

de las basuras resulta ser de estos valores de
62,6 0. El consumo de energfa eléctrica de toda la
instalacién fué¢ de 1.600 kw /hora, en 24 horas, o
sea una potencia media de aprox. 70 kw.

Las instalaciones de hornos bien estudiadas, lle-

Esquema de una instalacion de aprovechamiento de basuras por incineracion. — Tratamiento de las escorias.

Las temperaturas de los gases de combustion de-
lante de la caldera oscilaban entre 670 y 1.085° C.,
no bajando de 800° més que en casos determinados,
La cantidad de CO, contenida en los gases de com-
bustién fué de 10,8 9 a la entrada de la caldera, la
de 0, de 8,2 9, Los gases de combustién se enfria-
ron en la caldera a una temperatura de 241° C. El
tro necesitado por la caldera fué de 4,5 m/m. co-
lumna de agua, El del filtro eléctrico de 5 m/m. co-
lumna de agua, El aprovechamiento total del calor

van las calderas construidas en conjunto, para que
pueda sacarse todo el calor contenido en los gases
de combustién, Algunas son de tubos de agua,
otros constructores prefieren las de tubos de humos.
De esta manera se evitan pérdidas de calor y los ga-
ses calientes son conducidos a las calderas con la
mds alta temperatura posible.

A menudo se intercala entre la caldera y el hor-
no de combustién, una pequena célula de gas, en
la cual los gases de caldeo procedentes del horno,




experimentan una mezcla fntima y encuentran toda-
via ocasi6n para una combustién posterior. De esta
manera se obtiene en la caldera una combustion
uniforme, con lo cual se evitan oscilaciones en la
producciéon de vapor. Las calderas en unién de estos
hornos de combustién, reciben en todas partes una
superficie de calefaccién la mayor posible, aprove-
chando con ello completamente el calor de los ga-
ses, de modo que puedan escapar €stos al aire libre,
con la temperatura més baja posible. En general
se prevén por los constructores unos 100 m? de su-
perficie de calefaccién de la caldera por cada célula.
Los resultados obtenidos de numerosas experien-
cias practicadas con los hornos modernos, demues-
tran que debido a la gran superficie de parrilla y
a la disposicién ingeniosa del hogar y de la caldera,
tiene lugar el mdximo aprovechamiento del calor
contenido en las basuras. Es corriente en general
que la temperatura alcance de 1.200 a 1.300° C v
que se pueda fijar una evapiracién de 2.5 tons. de
vapor por cada tonelada de basura. Es conveniente
no calcular desde un principio temperaturas de cva-
poracién demasiado elevadas, ya que depende en
cada caso de la calidad de la basura y de su poten-
cia calorifica, Esta serd indudablemente mds ele-
vada, cuanto mds se haya procedido a una separa-
cién de la ceniza y de los hierros, antes del proceso
de combustion.

Puede decirse en general, que la potencia calori-
fica de la basura gruesa en invierno oscila entre
1100 y 1.800 cal. por kilo. En verano suele ser més
baja y debe suponerse entre 800 y 1.100 cal. por
kilo, Principalmente disminuye la potencia a calori-
fica por la falta de residuos de carbén proceden-
tes de las calefacciones domésticas.

Anplicacion a nuestra ciudad

De las cifras anteriormente expuestas y supo-
niendo que en Barcelona se pueden recoger aproxi-
madamente unas 450 tons. de basura por dia, se
deduce que una instalacién de incineracion de basu-
ras podria producir mediante calderas recuperado-
ras de calor de los hornos, una potencia de unos
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5.000 kw. o sea que podrian venderse a las Compa-
fifas de Electricidad unos 6.500 HP.

Descontando de esta cifra la potencia necesaria
para el funcionamiento de la fdbrica de tratamien-
to de basura que es relativamente pequena, y to-
mando tnicamente 5 000 kw. vendidos a b cénti-
mos, se obtendria un beneficio de 250 pesetas por
hora o sean en las 24 horas 6,000 pesetas y en los
860 dias del afio 2.160,000 pesetas.

Este resultado a primera vista tan favorable, no
ha de inducirnos a pensar que la instalacién de una
f4abrica de cremacién de basuras es un problema eco-
némico de Gptimos beneficios. Considerando el em-
pleo ventajoso del calor de escape procedente de
las instalaciones de incineraciéon de basuras, los
gastos de adquisicién son de influencia determinante
sobre la produccién de vapor de estas instalaciones,
Teniendo en cuenta el célculo de rentabilidad de
una tal explotacién, se desprende inmediatamente
que la amortizacién o intereses del capital invertido,
forman la mayor parte componente de los gastos
anuales producidos, Se comprende por lo tanto, que
los gastos fijos seran tanto més reducidos, cuanto
més se ha ahorrado en el capital de adquisicion,
sin embargo, entonces disminuye el rendimiento o
la produccién de vapor en las instalaciones. Segin
las experiencias obtenidas hasta ahora, se halla el
limite econémico inferior para la explotacién de
esta industria en una cantidad diaria de aprox. 15
a 20 tons. de basuras, que corresponden a una po-
blacién de unos 30 a 40000 habitantes.

En una industria de tratamiento de basuras no
deben buscarse en primer término ventajas econémi-
cas, sino més bien ventajas de orden higiénico para
la poblacién donde se imstalen. Refiriéndonos, por
ejemplo, al caso concreto de nuestra ciudad, la
instalacién es altamente recomendable no sélo por
razones de higiene y salubridad ptblicas, sino tam-
bién por motivos econémicos, ya que la energfa pro-
ducida en la central de la fdbrica, podria suminis-
trar la corriente que necesita el Ayuntamiento para
todo el alumbrado de la ciudad y quedar todavia
un sobrante de energia, en el supuesto de ser muni-
cipalizado este servicio.

Barcelona, Mayo 1932
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Enciclopedia de Quimica [Industrial, de Ull-
mann, Traduccién del aleman dirigida por José Es-
talella. — Gustavo Gili, editor, Barcelona. Volumen
V: Industria quimica orgénica (Ci-Z),

Tenim davant el volum cinque de la Enciclope-
dia de Ullmann que no solament no desmereix dels
altres publicats, sino que pel contrari ens fa afermar
més en el concepte que ens va mereixer l'obra ja des
df’ el primer volum, segons hem exposat en aquestes
pagines.

Aquest volum comprén els cossos les inicials dels
quals estan compreses entre Ci i Z,

El Cianogen i tots els seus derivats son estudiats
de mi mestra en els comencos del volum, seguint
després T'estudi de la cloracié o sia la introduccid
del clor en els compostos organics per mitja d'agents
de catalisis o sense ells,

Es de fer notar l'estudi de la dextrina fet per
Schmidt aixi com la técnica del procediment em-
prat per a obtenir colorants azdigs i diazocompostos.

180 i tantes pagines son dedicades a l'estudi de




I'obtencié de perfums naturals descrivint-se els di-
versos procediments emprats modernament,

Trobem després un notable treball dedicat a la
fermentacié 1 als diversos ferments i segueixen ar-
ricles referents a gelatines, coles, glicerines i gomes,

Molts son els treballs que coneixem dedicats al
sabons; pero tal vegada cap pot comparar-se al
que conté el volum V de la Eciclopedia d'Ullmann,
No solament es descriuen les primeres materies,
ino també els procediments industrials adoptats
ser a la elaboracié d’aquests productes,
~ Notable és la part dedicada als olis vegetals, de
tanta importancia entre nosaltres,

La indastria de la llevadura premsada que no
t¢ gaire historia a casa nostra per lo relativament
moderna, €s, alxi mateix, objecte dun interessant
capitol,

Molts d’altres cossos son tractats, els noms dels
juals no citem per no allargar massa aquesta nota.

Les procedes nrodernes de taille des engrenages,
par J. Perignon. Paris, Dunod, 1932. En rustega 22
francs,

L'obra de que parlem es el preludi d'una altra
més completa que estudiara sota un doble punt de
vista teoric i practic tot quan fa referéncia als en-
granatges.

Passa sovint que el practic coneix a fons el fun-
cionament del organs de la maquina de tallar en-

CRONICA DE

granatges que utilitza en el seu treball, perd desco-
neix els principis cientifics en que es basa i aixo
déna per resultat que no pot obtenir resultats pre-
cisos,

A posar remei a aquesta deficiéncia es a lo que
va el llibre de Mr. Perignon, tractat d’engranatges
alhora teoric i practic, on els dedicats a aquesta
branca de la construccié mecanica trobaran molt
que! apendre, '

L'Isolement phonique et acoustique des immeu-
bles des theatres et des cinemas sonores, par 1. Ka-
tel, (Paris, Ch. Béranger, 1932,

Ocasié tinguerem, no fa molt, de parlar de Mr.
Katel 1 d'un llibre seu estudiant els sorolls i les
construccions. Avui I amb el mateix i merescut elo-
gi hem de dénar compte de la publicacié del llibre
el titol del qual encapsala aquestes ratlles i que és
un resum de diverses conferéncies donades per l'au-
tor i diversos treballs publicats a revistes técniques
i per ell signats,

En els temps moderns els sorolls, a les ciutats,
tenen una grandissima 1mportancia 1 per aixo
és d'encoratjar als que posen el seu talent a favor
d’evitar les seves males conseqiiéncies.

Aquesta obreta consta de 4 capitols: el primer
parla del so 1 dels principis de I'actstica, i els tres
restants s'ocupen dels temes que figuren en el titol,
més_amunt copiat,

1’ASSOCIACIO

Seccié d’Accio social

Sota el guiatge del seu president nostre company
senyor Josep Bartomeu 1 Granell, aquesta Seccid
ve reunint-se cada dimecres, portant a cap una tasca
altament meritoria,

Comencga els seus treballs enviant a tots els as-
sociats un index de temes propis per a ésser trac-
tats dintre la Seccid agrupats en 8 grups diferents
i formant un total de 33 temes.

En un principi va establir-se que de cada dos
dimecres, un seria destinat a preparar poneéncies
t l'altre a discutir-les en sessi6 plenaria. El nom-
bre de les ponéncies presentades havent superat els
optimismes ha fet que es celebri sessié plenaria cada
dimecres i no cada dos com en principi s’havia es-
tablert, T és bo de fer notar que l'assisténcia a les
reunions es mombrosa 1 que amb tot interés son
discutits els temes,

Fins ara han sigut discutides les segiients: Co
que hauria d'ésser la higiene en els tallers (Ponent
senyor Soler Carreras), Reglament d'una borsa del
treball per a enginyers ‘(Ponent senyor Barba), Sis-
temes de remuneracié del treball (Ponent senyor
Layret), Reduccié de la jornada de treball (Ponent

senyor Borrell 1 Macia), La crisi economica i medis
de superar-la (Ponent senyor Ruiz Ponseti),

Moltes d’altres han sigut ja rebudes i no les
citem per preferir parlar de coses fetes,

Aquests estudis passen a la Directiva i sobre els
que’ correspongui recauran €ls oportuns acords.

La Secci6 estd ja en relacié amb els centres
oficials corresponents. i és d'esperar que la seva
tasca total la fara creditora del general aplaudi-
ment de I'’Associacié,

De fa Federacio

ACTA de la sesidn celebrada en Madrid el dia 7 de Mayo de 1932
en el local de la Federacion de Asociaciones de Ingenieros Indus-
triales de Espaia, por los delegados de las Asociaciones que se
expresan al margen y de acuerdo con la citaciin hecha por oficio
dirigido por el presidente de la Junta Federal provisional a los
presidentes de las Asociqciones de Ingenieros Industriales de Ma-
drid, Barcelona, Bilbao, Valencia, Guiptizcoa, Santander y Se—
villa, de fecha 6 de Abril de 1932, sobre aprobacidn del Regla-
mento general de la Federacidn de Asociaciones de Ingenieros In-
dustriales de Espaiia y constitucidn definitiva de su Junta Federal
¥ Gomité Ejecutivo.

~ Preside D, Carlos E. Montaifiés, en su calidad de
Presidente de la Junta Federal provisional y asisten




los Delegados de las Asociaciones expresadas al
margen, (Madrid, Barcelona, Bilbao y Sevilla). .

Los sefores Delegados presentan sus credencia-
les, siendo aprobadas las correspondientes a Ma-
drid, a faver de D. Mariano Ginovés Maroto, don
José Benlloch Martinez, D. Rafael Marti y Sarda,
D. Victor de Buen Lozano y D. José Francisco
Gutiérrez Segura (que no asiste); Barcelona, a fa-
vor de D, Cayetano Cornet Palau, D. Carlos E.
Montanés, D. José Ignacio Mirabet Matheu y don
Estanislao Ruiz y Ponseti; de Bilbao, a favor de
D. Luis Checa Toral y de Sevilla, a favor de don
Luis Erquicia Zabaleta; de Valencia a' D. Ramon
Gil.

Son desestimadas la representacion conferida por
Valencia a favor de D, Carlos E. Montanés y las
Delegaciones nombradas por Santander y Guiptiz-
coa a favor de D. José Franc® Gutiérrez Segura y
D. Carlos Laffitte respectivamente, por no ajus-
tarse a lo preceptuado en el articulo 9 de los Es-
tatutos de la Federacion.

A continuacién se procede a la eleccién de car-
gos de la Junta Federal de acuerdo con el Art. 11
de los Estatutos legalmente aprobades, recayendo
los nombramientos por unanimidad en los sefiores
gque a continuacién se expresan:

Presidente: D, Mariano Ginovés Maroto; Vice-
presidente: D. José Benlloch Martinez; Secretario :
D. José Ignacio Mirabet Matheu; Vicesecretario:
Estanislao Ruiz Ponseti; Tesorero: D, Luis Checa
Toral; Contador: A designar por la Asociacién de
Guiptzcoa.

Abierta discusién sobre los proyectos de Regla-
mento general de la Federacién elaborados por
los ponentes mombrados al efecto sefiores Mirabet
y Benlloch, durante seis hogas, se llega a la solu-
cién definitiva de concordia, votada por unanimi-
dad, y queda establecido el Reglamento adjunto
a la presente acta que es aprobado.

Acto seguido se procede al nombramiento de
los miembros que han de constituir el Comité Eje-
cutivo conforme establecen los Arts. 12 y 17 de
los Estatutos y 14 del Reglamento general, desig-
ndndose los tres primeros miembros por unani-
midad y el cuarto por sorteo entre las Asociacio-
nes de Valencia, Sevilla, Guiptizcoa y Santander,
quedando constituido en consecuencia el Comité
Ejecutive en la siguiente forma:

1,— D. Mariano Ginovés Maroto.

2,— » José Ignacio Mirabet Matheu.

3.— » Luis Checa Toral

4. — » A designar por la Asociacion de San-
tander,

Se aprueba la proposicién del Sr. Mirabet de
presentar algunas objeciones al Presupuesto del Ins-
tituto de Ingenieros Civiles y al Titulo 11, pdrra-
fo 3 de los Estatutos del mismo,

Asf mismo se aprueba la actuacién de la Junta
Liquidadora de la disuelta Asociacién Nacional y
se acuerda comunicar a las Asociaciones que en
el mis breve plazo hagan efectivos a dicha Junta
los pasivos que tienen pendientes a fin de poder
ultimar en corto plazo la liquidacion,

Se fija la cantidad mensual de una peseta por
socio como cuota que las Asociaciones deben apor-
tar a la Federacién como establecen los Arts. 18
de los Estatutos y 81 del Reglamento general. Esta
cunta se establece a titulo provisional hasta la
aprobacién de los primeros presupuestos por la Jun-
ta Federal, §

La Junta Federal acuerda comunicar a la Junta
Liquidadora de la disuelta Asociacion Nacional, pa-
ra los efectos que procedan, que tanto la Revista
que fué drgano de la Asociacién Nacional como
¢l Boletin «Informacién Industrial» no podran os-
tentar la representacién de la Junta Federal, desen-
tendiéndose por lo tanto de cuanto a ellos afecta.

Se acuerda que cuantos compaferos desempe-
flen cargos cuyo nombramiento fuese otorgado por
la Junta Superior de la Asociacién Nacional debe-
rdn ponerse a disposicion del Comité Ejecutivo
de esta Junta Federal a los efectos que procedan.

Se acuerda dar un voto de gracias a la Junta
Provisional y a su Presidente ID. Carlos E. Mon-
tafiés, y a cuantos han contribuido a los trabajos
de esta Federaci6n de Asociaciones de Ingenieros
Industriales. Y no habiendo mdas asuntos que tra-
tar se levanta la sesién que ha durado desde las
11 a las 14 y desde las 16 a las 21,35.

Por falta de espacio, dejamos para el préximo
ntmero la publicacién del Reglamento citado en
la presente acta.
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Llibres ingresats en la Bibliofeca

Enciclopedia Ullmann de Quimica Industrial.—To-
mo 49,

Wilhem Tafel: Laminage et tracé des cannelures
des cylindres de laminoirs.—Trad. par Marcel
Grison.—Parfs, Dunod, 1931.—1 vol. en 42 de
352 pédgs. con 185 figs. y 10 ldminas.

H. Bleibtreu: Le charbon pulverisé, le poussier de
charbon et leurs applications.—Trad. sur le 2¢
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1 vol en 40 de 546 pdgs. con 267 figs.

Robert Dreyfus: La ftéléphonie.—Paris, A. Colin,
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E. Varriot : Organisation des usines de chandron-
nerie et de mécanique générale.—Paris, Dunod,
1931.—1 vol. en 4o de 130 péags.

Conferencia Internacional del Trabajo, 15 reunién,
Geneve 1931 : Memoria del Director.

Eduardo Welter : Nuevo manual de electricidad.—
Trad. del alemdn por Joaquin Pericas.—Barce-
lona, Luis Gili, 1932.—1 vol. en 42 de 582 pags.
con 569 figs.

Louis Rousselet : Appareils de levage.—Tome 3¢.—
Paris, Dunod, 1932.

M. Bartrina:: Tabla de logaritmos.— 12 ed.
(1896) (donativo).

L. Schron: Tables de logarithmes a sept décima-
les.—Paris, Gauthier Villars et fils, 1896.

Counsorcio de la Zona Franca de Barcelona.—Me-
moria correspondiente al ano 1930.

Junta del Puerto de Barcelona.—Memoria (22 se-
mestre 1926 y afios 1927, 1928 y 1929).

Institut International d’Organisation Scientifique du
Travail : Conférence du contrble budjétaire.—
Geneve, 1930.

Oficina Internacional del Trabajo: £l Afic Social
1930 .—Ginebra 1931.




