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HEB—400 HEB—400 HEB—400 HEB—400 HEB—400 HEB—400 HEB—400 HEB—400 HEB—400 HEB—400 HEB—400 HEB—400 HEB—400 HEB—400 HEB—400 HEB—400 XAPA PREVISTA EN PROJECTE PER A EL CALCUL: CHAPA
CANTELL FORMIGONAT "IN SITU" PREVIST EN PROJECTE PER A EL CALCUL: CAPA_DE_COMPRESION
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CARACTERISTIQUES | ESPECIFICACIONS DEL FORMIGO
47 MATERIALS
PERFILERIA PASSAREL LA PLANTA PRIMERA E:1/300 . .
FORMIGL HA-25/B/12 En forjats amb capa de compressiimenor de 5¢cm
HA-25/F/12 En pilonatges i peces molf armades.
o o0—o o—o o—o o—o o—o o—0o o—o o—o o—o o—o o—0o o—o o—o o—o o—o o—o © HA-25/8/20 En la resta d'elements estructurals.
= =t =t =t =t = - = =t =t =t =t =t = CIMENT Tipus | en generdl, i Tipus Il en ambient llla. Classe 45.
se—eeo— e o @ o~ 60 00 6 00— 66— 0 —©6 0o 6o 0o ©6 0o 0o s T ———
asse: Provinents de matxaca.
. 59/12mm pel cas de formigHA-25/B/12 i HA-25/F/12
RelociidiD 919 50mm pel cas de formig HA-25/8/20
SOLERA e=30cm - -
AB #196¢/20 ambas caras ACER B-500-S, de Ilmit elistic 500N/mm2, amb confrol normal
PROPIETATS DEL FORMIG[ RESISTENCIA CARACTERLISTICA
3 L L L L L L L L L L L L L L T DOSSIFICACIT PER M3 (orientativa): Als 7 dies: 16 N/mm2
oo ©© ©© ©© o O O O ) o O o O ©—O O O o O O O O O Cme® ©© O||© .
T T T T T T T T T T T T T T T Ciment 320 _A@\Bw Als 28 dies: 25 N/mm2
of[o—o 0—0 0,0 0—0 0, 0 0,—0 0,0 0—0 0—0 O0—0 0, 0 O—0 0,0 O—0 O0—0 O —0J|o Grava 1235 Kg/m
Sorra 620 Kg/m 3 | ASSAIGS DE CONTROL
Aigua 160 1/m Nivell de control Normal
RELACIL) AIGUA/CIMENT: 00050 Classe de proveta Ciltndrica 15x30cm
DOCILITAT: . .
Temps de tfrencament Als 728 dies
o 0 0 o o 0 o 0 o o 0 o o 0 o Toba [HA-25/8) P
Consistincia: Flurda (HA-25/F) NCde provetes per sCrie: 6
o o © O © o © O © O o O © O © O olllo ] 1 Trencar-la als 7 dies
ﬁ f Con d'Abrams: /B: &-9cm(T) 3 Trencar-les als 28 dies
/F:10-15cm{R)
ellle} [ellike} 2 de reserva.
SOLERA e=30cm Compactaci— Vibrat mectnic Altres assaigs: Con d'Abrams
AB #86c/20 ambas caras
RECOBRIMENTS
- Interiors d'edificis, protegits de la infemplrie (ambient I) r=2.5cm
o o o ©° o o o o © o 6 ©° o o - Soterranis no ventilats i fonaments (ambient lla) r=3.0cm
oo o O © O o O o O O O © O o O olllo - Exteriors d'edificis, amb humitat mitja o baixa (ambient lib) r=3.5cm
[ I - Exteriors d'edificis, a menys de 5Km de la costa (ambient llla) r=3.5cm
© 0 ol - Piscines (ambient IV) r=4.0cm
- Fonamentacions submergides en ambient marl] (ambient lllb) r=4.0cm
- Edificis industrials, amb ambients agresius (ambient IV) r=4.0cm
ARACTERISTI ES | ESPECIFICACIONS DE L'ACER
5 O 5 6 G 5 O 5 O 5 0 G C C STIQUES | ESPECIFICACIONS C
1@ J o o o o o o o o o o o o o o s @l NORMATIVES D'OBLIGAT COMPLIMENT (veure Plecs de Condicions adjunts)
. " Els materials utilitzats compliran I'establert a les seg ents Normes
©® 1@ (ellke] - Perfils: NBE EA-95, UNE 36521-72,36526-73,36527-73.
N B - Xapes i pletines: NBE EA-95, UNE 36030.
| L - Soldadures: NBE EA-95, UNE 14002,14012,14022,14030,14031,14038.
ollo—0 o—0 o—0 o'—0 o—0 o—0 0—0 0—0 0—0 0—'0o o—0o o—o o—o o—o o—0o o—o|o fambr per soldadures a fopall UNE 12011
¥ I I £ T T I I I I I I I I I I famb [ per soldadures en angle: UNE 14011
© 0—0 O0—0 O0—0 0—0 O—0 O0—0 O0—0 O—0 O0—0 0—0 0—0 O0—0 O0—0 O—0 O—0 O0—0 O Totes les soldadures a fopall es redlitzaran biselant per medis meclinics
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les xapes o perfils a unir, rebutjant-se els materials enfregats a obra
que no compleixin aquest requisit.

El montatge d'encavallades es realitzar] amb I'ajuda de perfils d'arrios-
frament suplementaris, que es retiraran un cop finalitzada l'estructura.

ACER

Tipus d'acer (resistCncia caractertstica)

S-275JR (275 N/mm2)

CONTROL Forma (1 cada 5 bigues)

tolerncia < L/1500 < 10mm

Soldadures:

- En encavalcaments, es comprovarl] una soldadura per unitat, no
admetent-se interrupcions del cordOni defectes aparents.

- En peces compostes, es comprovar-una soldadura per pela, no
admetent-se variacions de longitut ni separacions fora de I'imbit
definit en el projecte, ni defectes aparents.

- Seguint el PItide Control que la DireccilFacultativa o el Plec de
Condicions especifiqui, es faran els assajos per radiografia o Cquids
penetrants dels cordons indicats en aquell.

CARACTERISTIQUES FORJAT

CARACTERISTIQUES FORJAT

CARACTERISTIQUES FORJAT

Zona: COBERTA | Zona: CORDO INFERIOR | Zona: CORDO INFERIOR (zona refrigeradors)
Tipus de forjat: XAPA COL.LABORANT | Tipus de forjat: RELIGA DE MANTENIMENT | Tipus de forjat: XAPA COL LABORANT
Cantell del forjat: segons fabricant Cantell del forjat: 5cm Cantell del forjat: 10cm

Tipus de xapa: KALZIP

Estat de clrregues Estat de clrregues Estat de climegues
Pes propi: PERFILERIA  kg/m2 Pes propi: PERFILERIA  kg/m2 Pes propi: PERFILERIA  kg/m2
CLrregues permanents: 80 kg/m2 CLrregues permanents: 50 kg/m2 CLregues permanents: 200 kg/m2
Sobreclirega d'us: 100 kg/m2 Sobreclirega d'us: 100 kg/m2 Sobreclirega d'us: 500 kg/m2
Sobreclirega de neu: 40 kg/m2 Sobreclirega de neu: kg/m2 Sobreclirega de neu: kg/m2
TOTAL clregues: 220 kg/m2 TOTAL clregues: 150 kg/m2 TOTAL clregues: 700 kg/m2
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CARACTERISTIQUES FORJAT

Estat de clrregues

Zona: PASSAREL LA SUPERIOR | Zona: PASSAREL LA INFERIOR
Tipus de forjat: XAPA COL.LABORANT | Tipus de forjat: XAPA COL.LABORANT
Cantell del forjat: 10cm Cantell del forjat: 10cm

Estat de clrregues

Pes propi: PERFILERIA  kg/m2 Pes propi: PERFILERIA  kg/m2
CLregues permanents: 200 kg/m2 CLregues permanents: 200 kg/m2
Sobreclirega d'us: 400 kg/m2 Sobreclirega d'us: 400 kg/m2
Sobreclrega de neu: kg/m2 Sobreclrega de neu: kg/m2
TOTAL clregues: 600 kg/m2 TOTAL clregues: 600 kg/m2

SALO MEDITERRANI AL MOLL DE LES BALEARS

n Josep Vallhonrat Lopez

~ ESTRUCTURA SALA POLIVALENT




