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CUADRO DE CARACTERISTICAS DEL FORJADO DE CHAPA GRECADA COLABORANTE
‘ FORJADO MIXTO DE HORMIGON Y CHAPA CONFORMADA COLABORANTE DISPOSICIONES GENERALES
TRANSPORTE: LAS CHAPAS SE TRANSPORTARAN EN PAQUETES Y DEBE TENERSE CUIDADO EN REALIZAR EL
LOSA DE HORMIGON DESIGNACION: HA-25/B/20/111a TRANSPORTE CON ESLINGA Y VIGA DE RIGIDEZ.
ARMADURAS ARMADURA DE REPARTO: MALLA ELECTROSOLDADA: ME A & 4-4 B 500 T UNE 3k092:9k | ALMACENAMIENTO: | LA CHAPA DEBE ESTAR LIMPIA ANTES DEL VERTIDO DE HORMIGON. POR LO TANTO, CONVIENE
ARMADURA DE NEGATIVOS: ALMACENARLAS EN OBRA DE FORMA @QUE NO SE DEFORMEN Y ADEMAS @QUE NO SE CONTAMINEN
CHAPA CONFORMADA PERFIL: TIPO ACERALIA PL 59/150 O SIMILAR DE TIERRA, BARRO, ETC.
L ESPESOR: 1.20 mm | PERSONAL: DEBE IMPEDIRSE QUE EL PERSONAL DE OBRA PISE DIRECTAMENTE SOBRE LAS CHAPAS PARA
T T LIMITE ELASTICO: cellb. 48 Kp/cme EVITAR SU DEFORMACION Y SOBRE TODO SU ENSUCIAMIENTO. PARA ELLO SE DISPONDRAN
MOMENTO DE INERCIA 93.08 cm4/m PLANCHADAS FORMADAS POR DOS TABLONES COSIDOS CON TABLA.
MODULO RESISTENTE 30.89 cm3/m | LIMPIEZA: LAS MANCHAS DE GRASA, LA TIERRA, BARRO Y EL POLVO REDUCEN SERIAMENTE LA ADHERENCIA
CONECTORES CONECTOR: HILTI X-HVB 110 0 SIMILAR DE LA CHAPA AL HORMIGON. LA LIMPIEZA CON CHORRO DE AIRE NO ES EFICAZ, PUES EL POLVO
CLAVOS: HILTI ENP2-21-L15 0 SIMILAR SE DEPOSITA DE NUEVO SOBRE LA CHAPA AL CABO DE POCO TIEMPO. EL MEJOR PROCEDIMIENTO
ESPESOR: 20 mm ESPESOR: 20 mm // ES LA LIMPIEZA CON CHORRO DE AGUA , EMPEZANDO POR LA ZONA CENTRAL HACIA LOS BORDE
\ i [ DEL_FORJADO.
1 MM I MM RECUBRIMIENTO NOMINAL SUPERIOR: 25mm
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, 250 mm , HILTI X-HVB 110 IPE 220 HILTI ENP2-21-L15
— forjado
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DETALLE ANCLAJE PERNO i
CARACTERISTICAS MECANICAS DE LOS ACEROS 7
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o e YEefHETA-ICH B [ azao | HORIECON —_ \ LIMITE ELASTICO ALARGAMIENTO DE ROTURA h [ o - oo T DOBLADO_SATISFACTORTO RESILIENCIA \
Ry PLACA BASE [ FOSIBLES ESPESOR |ESPESOR |ESPESOR | EN PROBETA LONG. |EN PROBETA TRANS. EN ESPESOR a, SOBRE TEMPERAT.
= @ HURO VIGA METALICA ARMADO SOLDADURA JUNTAS DE A TRACCION T ENERGIA
== MORTERO DE NIVELACION TPE-200 FLRO HORMICONADO ACERO | <Lbmm >lkmm | >4Omm ESPESOR | ESPESOR| ESPESOR | ESPESOR MANDRIL DE DIAMETRO ABSORBIDA DE
BLACA EMBEBIDA LIMPIAS Y <4Omm <b3mm <4Omm | >4Omm | <4Omm >40mm ENSAYO
5= |/ DENTRO DEL HURO HMEDECIDAS min min min <b3mm <b3mm | MIN - _max | PROBETA PROBETA min )
R0 940 . 8 500 S 2 AL« V16 METALICA HORMIGONAR N/mmE | N/mmS | N/mm€ | minz  |min% | min% | minx N/mma LONGITUDINAL. TRANSVERSAL. J °C
‘ — VIGA METALICA ANGULAR B0xB0x8
soLoaA i P soLpsoua 200 PARA 12010 N — S2?5IR 275 2b5 255 22 21 20 19 410-5k0 2a 2.5a 27 +20
DEL PERFIL __BENTRO DEL MURO
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~ SRV K howmos 2 oA erprarp VLSTA LATERAL COMPOSICION QUIMICA DE LOS ACEROS
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A ot Vi e O A1 magras bE SOBRE COLADA SOBRE PRODUCTO
DETALLE UNION BARRAS ANGULAR 80xB0xB | HORMIGONADO IPE-200 C c
VIGA_METALICA DE CONEXION CON PLACA ARA AROYO o ROy . ACERO wm;vo espesor | espesor | espesor | espesor| © S N espesor | espesor | espesor | espesor| F S N
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DEL PERFIL HUMEDECIDAS @ DESOXID. | <LOmm >10mm >Lbmm >U0mm <1,0mm >10mm >1kmm >U0mm
j g SOLDADURA HORTCONAR i N <lbmm | <4Omm <lbmm | <4Omm
S 2 AN R
HA-25 8 h Wi SOLDADURA oL DADLRA max %z | max Z | max Z | max Z |max Z |max Z |max Z |max Z |max Z | max Z | max % |max % |max % |max %
ANGULAR AOxA0xB I .
a DA o
PERFIL TUBLLAR ANCULAR ANCLLAR B0x0x DL PERFIL SE2?5JR| NE 0.2L 0.2L 0.21 0.22| 0.045 |0.045 0.009 0.40 0.40 0.40 0.42 0.0e0| D0.0eD | D.010
DE APOYO PROYV ROVISTONAL
#500.20 L . EN , EN MONTAJE
ESPESOR PLACA BASE: 45 mm union entre UH”_.m_) tubular VIGA METALTCA! OBSERVACIONES  -Caracteristicas mecénicas y composicion quimica de los aceros, segun UNE 3L080 y CTE-DB-SE-A.
2 A . . union de viaa metdlica con -Suministro y recepcidn se realizardn segun UNE 3k007 y CTE-DB-SE-A (en cuanto a suministro, composicidn de
de acero y base de _JO_)_.:H@O_J m_‘_‘_U-\.O.ﬁ_Jm”_.m_‘_‘_HmB..ﬁO .m_\d.ﬁ_)m v1lgas ti 9 de h — las unidades de inspeccidn, toma de muestras, ensayos, andlisis quimicos, e inspeccidn de los mismos).
metalicas de distinto canto muro continuo de nhormigon -Tolerancias dimensionales, la configuracidn y el peso se establecen segun CTE-DB-SE-A.
-Todas las uniones soldadas se realizardn por arco eléctrico, siguiendo las prescripciones de
CTE-DB-SE-A en su capitulo "Uniones soldadas™:
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