Estudio para la implantacion de una nave industrial destinada a la fabricacion de cables de energia Enginyeria d’Organitzacié Industrial

Analisis del balance

10.- Anejos

Cifras expresadas en miles de €
31122010 i 311122009 i 31122008 %o
(12) Activo (12} Activo (12) Activo
Informes financieros Prysmian Cables y sistemas, General Cable, Nexans y Draka del portal de Informa. A) ACTIVONO 287.521.00 4414 280.272.00 45.24 303.730.00 47.31
CORRIENTE
B) ACTIVO CORRIENTE 363.862,00 55,30 351.517,00 54,76 328.218,00 52,60
RESUMEN EJECUTIVO A) PATRIMONIO NETO 332.271.00 51,01 331.334,00 51.82 287.517,00 48,24
B) PASIVO NO 36.984,00 5,68 51.582,00 8.05 52.208,00 8,15
] CORRIENTE
Razon social actual: GRUPC GEMERAL CABLE SISTEMAS SA
Mombre comercial: CRUPC CENERAL CABLE S.4 C) PASIVO CORRIENTE 252.118,00 43,31 258.857,00 40,23 20:2.233,00 45,52
Otras denominaciones: Si
Direccion actual: CALLE CASANCWVA, 150
08036 BARCELOMA
Sucursales: 33 600,000 600.000
Teléfono: 932279700 Fawx: 932275721 500,000 - S00.000 -
URL: www.generalcable.es
E-mail corporativo: infoi@gensralcable es 400.000 400.000 1
Riesgo Comercial Informacion Financiera A0 3300
Rating Informa: 13/20 Ultimas ventas conocidas (2011): 529.268.520,00 200.000 1 200.000 1
Opinidn de crédito: §.000.000,00 € ,€ (Estimadas) 100,000 100.000 |
Media de dias de demora en pagos: 5 Ultimas ventas balance (2010): 518.851.000,00€
Incidenciag: MO (Registro Mercantil) 0 0
i \ v ] ] U] 9
Resultado: -356.000 € 204 708 200 708 108
Activo total: 651.383.000,00 €
Capital social: 20.735.000,00 € P A) ACTIVO NO CORRIENTE A) PATRIMONIO NETO
Empleados: 1278
Cotiza en bolza: NO @ B) ACTIVO CORRIENTE ¥ B) PASIVO NO CORRIENTE

Fecha de constitucion: 22/05/1957

Actividad: Fabricacion de hilos y cables eléctricos
Codigo CNAE 2009; 2732

Operaciones Intermacionales: Importa y exporta

Estructura Conporativa Otra informacion de interés
Presidente: SABONMADIERE, EMMANUEL Ultimo acto publicado en BORME:
Matriz: GENERAL CABLE HOLDIMNGS SPAIN SL 2110572012 Mombramientos
Participaciones: 10 Ultimo articulo publicads en prensa:
0170872011 LA WVANGUARDIA :INFGHP.-'I.-!-.CIéh
GEMERAL)
Entidades Bancarias: Constan

La fecha de actualizacion del ditimo dato incluido en este informe ez 21/05/2012,
La informacion contenida en este informe ha sido investigada v confrastada con fecha 21/03/2012
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Andlisizs de la cuenta de pérdidas y ganancias PROVEEDORES CLIENTES
Cifras expresadas en miles de € Razon social Intemacianal Razon social Intermacional
2011 MN22010 S INCN 31122009 %% INCM ECN CABLE GROUP 5L MO GENERAL CABLE HOLDINGS Sl
(12} {(12) GEMERAL CABLE ARGEMTIMNG Sl MNEW ZEAL AMD
WEMNTAS 520 266,32 518.891,00 490.805,00 A PHELPS DODGE MNATIOMAL Sl
MARGEN BRUTO 124.140,00 2353 170.443,00 34,73 GEMERAL CABLE CELEAT, MO CABLES PTY
EBITDA 11.210,00 2,16 4E.951,00 9,08 ENERG. TEL 5.A CONDLUCEN SEL gl
EBIT 76,00 0,02 36.677,00 747 SILEC CABLE SAS | COBRE CERRILLOS SA MO
RESULTADO NETO -356.00 0,07 33612,00 6.35 REPSOL NO PHELPS DODGE Sl
TIPO IMPOSITIVO EFECTIVO 51,37 0,02 77,32 001 CUNEXT NO INTERNACIONAL BRASIL
(%) LA FARGA MO EPE EMICA BISKRA-SPA =l
Existen 7 Proveedores en INFORMA D&EB, 5.4 MSW GMBH =
ECH CABLE GROUP SL =l
GEMERAL CABLE ARGENTINA Sl
Evolucion de los empleados SA
Ultima cifra de empleados: 1.278 (2012) GENERAL CABLE DO BRASIL sl
% de empleados fijos: 98,63% w 1400 SA
% de empleados eventuales: 1,37% E: 1200 Existen 13 Clientes en INFORMA D&B, S5.A.
% de hombres: 90,98% E 1000
% de mujeres: 9.02% a R00
= &0
2400
g 200
= 1]
2006 2007 2008 2009 2ma

Distribucion de empleados

Fuente: Memoria 2010
Categoria Mimerns medio Hombres Mujeres
de empleados

Distribucion por sexo 945 e
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RESUMEN EJECUTIVO Analisis del balance

] . Cifras expresadas en miles de €
Identificacion _
. . 3212010 %o 311212009 Oo 31122008 %
Razon social actual: DRAKA CABLES INDUSTRIAL SL
Mombre comercial: CEDEGALSA (12) Activo (12) Activo (12) Activo
Otras denominaciones: 3| A) ACTIVO NO 136.211.48 53.44 138.452,00 58,18 143.179,00 81.00
Direccion actual: CALLE CAM VINYALETS, 2
(8130 SANTA PERPETUA DE MOGODA BARCELONA CORRIENTE
Sucursales: 10 B) ACTIVO CORRIENTE 118.672.80 48,56 108.752,00 43,82 91.554,00 30,00
Teléfono: 935743383 Fax: 935601342 A) PATRIMONIO NETO 166.721,680 65,41 167.672,00 67,68 168.970,00 7241
URL: www.draka.es
E-mail corporativo: info@infodraka.es B) PASIVO NO B.885.59 3.48 8.129,00 3.68 5.420,00 4,01
CORRIENTE
Riesgo Comercial Informacion Financiera
C) PASIVO CORRIENTE TO.ZFT. 11 31,10 71.006,00 28,64 55.343,00 23,58
Rating Informa: 17720 Ultimas ventas balance (2010): 103.5929.9380,00 €
Opinidn de crédito: 5.706.000,00 € (Registro Mercantil)
Media de dias de demora en pagos: 1 Resultado: -255.380€
Incidencias: 5l Activo total: 254 884 35000 €
Capital social: S8.178.230,00 €
Empleados: 200
Cotiza en bolsa: MO 250.000 1 250.000
Informacion comercial 200.000 4 200.000
Fecha de congtitucion: 14/07/1975
Actividad: Fabricacion de hilos y cables eléctricos 150.000 150.000
Codigo CNAE 2009; 2732 100.000 100.000
Operaciones Internacionales: Importa v exporta
_ . i - . 50.000 - 50.000
Estructura Corporativa Otra informacion de interes -
Presidente: ACIN JOVER, FRAMCESC XAVIER Ultimo acto publicado en BORME: 0l — S o | ———
Matriz: DRAKA HOLDING NV Y CIA 5C 23/01/2012 Fusion por absorcion 200 2002 1008 2080 200% 1008
Ultimo articulo publicado en prensa:
2112017 EL PERICDICO DE B A) ACTIVO NO CORRIENTE A) PATRIMONIO NETO
CATALUNYA (AMUNCIOS LEGALES)
Entidades Bancarias: Constan L ] B) ACTIVO CORRIENTE ¥ B) PASIVO NO CORRIENTE
La fecha de actualizacion del Oitimo dato incluido en este informe s 21/05/2012. . C) PASIVO CORRIENTE
La informacion contenida en este informe ha sido investigada v contrastada con fecha 21/05/2012
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Analisis de la cuenta de pérdidas y ganancias

RESUMEN EJECUTIVO

Cifras expresadas en miles de €

IMM22010 % INCN - 31122009 % INCN - 31122008 % INCN

Razon social actual: PRYSMIAM CABLES Y SISTEMAS S4
(12) (12) (12) Mombre comercial: CAVINOVA

VENTAS 103.020,08 22.303,00 152.800,00 Otras denominaciones: Sl
Direccion actual: CARRETERA VILAFRAMCA (C-15 POL. MASIA DEM MOTARI), KM. 2

MARGEN BRUTO 16.018,24 1541 16.236,00 18.71 34 450,00 22,53 02200 VILANOVA | LA GELTRU BARCELONA
EBITDA -3.022,39 2,81 -6.818,00 -B.27 10.453,00 6.24 Sucurzales: 12
EBIT -B.561,.42 -8,30 -B.828,00 -10.71 5.047,00 3,30 Teléfono: 933116000 Fax: 838116001
URL: www prySmian.com , WwWw . prysmian.es
RESULTADO NETO 258,38 0,25 -1.881,00 242 -B76,00 0,84
TIPO IMPOSITIVO -30,00 .03 -30,00 0,04 30,00 0,02 Riesgo Comercial Informacion Financiera
EFECTIVO (%) Rating Informa: 720 Ultimas ventas balance (2011): 282.082.000,00£€
Opinidn de crédito:  1.334 000,00 € (Registro Mercantil)
Media de diag de demora en pagos: 9 Resultado: -3.552.000,00 €
Incidencias: MO Activo total: 247 888.000,00€
Capital social: 15.000.000,00 €
Empleados: 531

% de empleados fijos: 100,00%

E 350 Fecha de constitucion: 28/12/1384
% de hombres: 85,65% @ 300 Actividad: Fabricacion de hilos y cables eléctricos
% de mujeres: 14,35% g 250 Céadigo CMAE 2009: 2732
3 200 Operaciones Intemacionales: Importa v exporia
© 150 i i ]
g 100 Estructura Cornporativa Otra informacion de interes
g 50 Presidente: CARDOMNA TORRANDELL, JAVIER Ultimo acte publicado en BORME:
pd 0 Matriz: PRYSMLAN CAY] E SISTEMI SRL .'%HCH.'EEI'IZ Ofros conceptos
2006 2007 2008 2004 2010 Participaciones: 1 Ultimo articulo publicado en prensa:
14/11/2011 LA VANGUARDIA (INFORMACION
SOCIAL)
Entidades Bancarias: Constan

Distribucién de empleados La fecha de actualizacion del dltimo dato incluido en este informe es 23/05/2012.
Fuente- Memoria 2009 La informacion contenida en este informe ha sido investigada v confrastada con fecha 30003/2012
Categoria MNamero medio Hombres Mujeres

de empleados

Disfribucion por sexo 197 33
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Analisis del balance

Cifras expresadas en miles de €
J1M22011 T JMM22010 % 3122009 %%
(12) Activo {12} Activg (12) Activo
A) ACTIVG NO 121.254,00 48,70 121.037,00 5,43 123.178,00 53,49
CORRIENTE
B) ACTIVG CORRIENTE 125.934,00 S0,E0 86.122,00 8,57 107.094,00 46,51
A) PATRIMOMIO NETO 60.620,00 2445 46.172,00 2229 51.400,00 2252
B) PASIVO NO 35.674,00 1447 86.281,00 4165 110.069,00 47,30
CORRIENTE
C) PASIVO CORRIEMTE 151.334,00 £1,07 74.706,00 36,06 £8.303,00 75,38
I

250,000 250.000
225000 225.000
200,000 200.000
175000 175000
150,000 L50.000
125000 125.000
100000 100,000

FE.oan 7E.0a0

50,000 50.000

25000 25000

] 1]
L 2 298* 2 ap® 208*

@ A) ACTIVO NO CORRIENTE A) PATRIMONIO NETO

@ B) ACTIVO CORRIENTE

@ B) PASIVO NO CORRIENTE
@ C) PASIVO CORRIENTE

Marc Martinez Moreno

Analisis de la cuenta de pérdidas y ganancias

Enginyeria d’Organitzacié Industrial

Cifraz expresadas en miles de €

3122011

(12)

WEMTAS 2B2.082.00
MARGEMN BRUTO T4.272.00
EBITDA 1.114,00
EBIT -2.096.00
RESULTADO METO -5.552,00
TIFD IMPOSITIVG -20,45
EFECTIVG (%)

% INCH

5,33

0,39
0,74
-1.57

0,01

22010
(12)
280.018.00
TO.306,00
£.408.00
1.425,00
-1.938,00

-47.21

% INCHN

2635

229

40,68

-0,02

X008 % INCN
(12)
271.163,00

01.878,00 33,88
13.578,00 512
8.789,00 324
6.015,00 222
20,20 001

Evolucion de los empleados

Ultima cifra de empleados: 531 (2012)
% de empleados fijos: 100,00%

% de hombres: 91,76%
% de mujeres: 8,24%

Distribucion de empleados

Fuente: Memoria 2011
Categoria

Distribucion por sexo

]
o0y

2o0g

& Empleadas

2003 oL 2011

Moamero medio

de empleados

Mujeres
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RESUMEN EJECUTIVO

Razon social actual: MEXANS IBERIA SL

Otras denominaciones: Si

Direccion actual: CARRETERA SENTMEMAT (KM 2 8
08213 POLINY A BARCELONA

Sucursales: 5

Teléfono: 937131133 Fan: 937131655

URL: www nexans.com , wWaw Nnexans.es

)

Riesgo Comercial

Rating Informa: 7720

Opinidn de crédito: 265.000,00 €
Media de dias de demora en pagos: 1
Incidencias: Sl

Informacion Financiera

Ultimas ventas balance (2010): 49.784.7058,00 €
(Registro Mercantil)

Resultado: -439.331 €

Activo total: 27 252282€

Capital social: 1.162.510,00 €

Empleados: 52

Cotiza en bolsa: NO

Fecha de constitucion: 14/11/1574

Actividad: Fabricacion de hilos y cables eléctricos
Codigo CHAE 2009; 2732

Operaciones Intemacionales: No constan relaciones

Informacion comercial

comerciales

Estructura Corporativa

Presidente: RIU PAC, JOSE LUIS
Matriz: MEXAMS PARTICIPATIONS

Otra informacion de interes

Ultimo acto publicado en BORME:
020272012 Nombramientos

Oitimo articulo publicado en prensa:
13/01/2011 EL ECONOMISTA {INFORMACION
GEMERAL)

Entidades Bancarias: Constan

La fecha de actualizacion del ditimo dato incluido en este informe es 23/05/2012.
La informacidn contenida en este informe ha sido investigada y confrastada con fecha 15/09/2011

Marc Martinez Moreno
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Analisis del balance

Cifras expresadas en€
31122010 % 322009 % 311272008 %%
(12) Activo (12) Activo (12) Activo
A ACTIVO HO 4EB8.467,00 1,79 B03 799,00 305  1.539.795,00 2.49
CORRIENTE
B) ACTIVO CORRIENTE 26.503.515.00 L8271 2557629300 9635 E0.257.19500 57 51
A) PATRIMOMNIO NETO 73342600 271 121861400 452  -6.517.008,00 -10.55
B) PASIVO NO
CORRIEMTE
C) PASIVO CORRIENTE 26.553.656.00 G739  25.161.484,00 9535  £6.314.000,00 110,55
P

60.000 000 - TO.000.000 4

BO.0O0.O00 4
30.000.001 1 50.000.000 4
40.000.000 40.000.000
20.000.000 - F0.000.000 4
20,000 001 - 20.000.000 |

I i
10000000 - a

- - -L0.000.000
AL 4t 208 L 2

¥ A) ACTIVO NO CORRIENTE A) PATRIMONIO METO
[ ] B) ACTIVO CORRIENTE * C) PASIVO CORRIENTE

Analisis de la cuenta de pérdidas y ganancias

Cifras expresadas en €
JMNM22010 % INCN 3MM22009 % INCN 31M22008 % INCN
(12) (12) (12)
WENTAS 40.764.706,00 49.093.392,00 145.359.171,00
MARGEN BRUTO 7.983.057,00 15,06  9.056708,00 1645  20.519.948,00 14,12
EBITDA 57741200 1,16 304 953,00 062  -15.630.350,00 -12.32
EBIT -322. 765,00 -0,E5 282 93300 0,58 -18.913.772,00 -13,01
RESULTADO METO -459.331,00 0,52 -374.141,00 076 -16.881.213,00 11,58
TIPO IMPOSITIVO -3,78 0,00
EFECTIVO (%)
202



Estudio para la implantacion de una nave industrial destinada a la fabricacion de cables de energia

Empleados Evolucion de los empleados

Ultima cifra de empleados: 52 (2011)
% de empleados fijos: 58,08%

% de empleados evenfuales: 1,92%
% de hombres: 79,63%

% de mujeres: 20.37%

400
350
300
250
200
150
100

Mimero de empleacos

(5, ]
[ R o |

200E 2007 2002 2000 014

a Empleados

Distribucion de empleados

Fuente: Memoria 2010
Categoria Mimerno medio Hombres Mujeres
de empleados
Diistribucion por sexo 43 11

Marc Martinez Moreno
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Estudio para la implantacion de una nave industrial destinada a la fabricacion de cables de energia Enginyeria d’Organitzacié Industrial

Oferta precios detallados de la compra de una extrusora y los equipos auxiliares de la maquina.
P P y quip q Datios t&cnicos

Didmetro mdximo bobina: 1,250 mm {(DIN 45395)
Didrmeatre minimo bobina: 2300 mm (CIM 45395)
Potencia motor: 5,5 kW.

Velocidad maxima: 500 mymin.

Peso maximo bobina: 3,000 Kq.

LINEA DE RECUBRIMIENTD COMN EXTRUSCRM S0 M. C
Disefiada para fabricar cables desde uma seccidn minima de 0,75 mmZ
hasta tipo taller de didmetro maximo sobre aislamiznto de 15 mim.

1 BAILARIMN SEMSIBLE B.640 C

VELOCIDAD MAXIMA: S00 mymin. con poleas de 360 mm, &l cual por meadio de un potencidmetrs nos envia
ALTURA DE LA LINEA: 1050 mm una safial al bobinador para gue éste aumente & disminuya su velockad de
: acuerdo con &l didmetro que presante el cable armollado sobre &l ndcleo de

SENTID DE LA LIMERA: A determinar. la bobina.
DESCRIPCION DE COMPONENTES: La tensidn sobre el cable &5 regulable con un pistdn neumdtico entre 2 ¢ &
kg por ramal.
1 DEVANADOR SIMPLE BASCULAMNTE TIPO "SET 125 M™ 18.040 C
Devanador que forma una estructura de chapa de acero electrosoldada I b B Gt &
sobre la que basculan los brazos gsCllamtes pormabobina. para centrar la entrada del cable a la extrusora.
Los brazos portabobina estdn provistos de mandriles con contrapuntos
para la sujecidn de la misma. La basculacidn de los brazos para la
elevacidn o descenso de la bobina se aobtiene por medio de un cilindro
hidraulico. 1 EXTRUSORA DIAMETROD 80mm /s 250 modelo EXSDLISATLH 100.300 €
compartido con los demds devanadores que compongan el sistema de
alimentacian. Motores:
El movimiento de los contrapuntos para el bloqueo de la bobina es de Maotores de cormente altema montados dentro del reductor d2 la maquina
Equipado con un motor de corriente alterma equipado con freno que Proteccion IP-54

permite mantenser un oontral exaco v permansnte de |a tensidn dal hiko

Eefrigerados por agua.
independientamente del didmetro del conductor v la bobina. d Porag

Voltagje de la armadura: 380 W
Encoder: 2048 ppr

Transmisidn motor-reductor

Mator directamente acoplado al reductor.
Reductar

Caja de acero fundido.

Daoble tren de engranajes helicoldales
Refrigeracidn por agua.

Bancada

Fabricada en tubo de acero.

Superficies mecanizadas para el ensamblaje de las diferentes partes de la
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maguina.
Talva

De plancha de acero Inoxidable

Capacidad 150 litros

Mirlla de nivel del materal

Compuerta para descarga del matenal fuera de la méguina.
Zona de alimantaciin

Comstruida fundicidn de acers

Longitud 1,5d

Cirouito de refrigeracidn por agua de la red.
Camisa

Fabricada en acero de nitruracion

Husills

DCisafio con doble filete, universal para PYC y PE
Fabricado en acero de nitruracion

Refrigerado por agua, a través de junta rotativa
Utillaje manual de extraccidn induldo,

Brida de clerre del cabazal

De dos cuerpos con tomille de clerme manual.
Calefaccidn

Total & zonas:

Camisa: 5 zonas, mediante resistencias de fundicidn de alumimndo com aletas
de disipaciin de calor, potencia instalada 25 kW

Cabezal, acoplamiento: 3 zonas, mediante resistencas collarines,
Enfriamisnto

Zona alimentacién y husilko: por agua de la red

Eesistencias de la camisa: por ventiladores

Armarie electrico

Variador de frecuencia de control wectonal.

Sefales de referencia; potenciomeatros de extrusora v master de linea.
Amperimetros: motor y zonas de calentamiento.

Eegulacion de temperatura por reguladores o software COPER 10000 en
casy de linea Informatizada. Regulacidn estdtica con controladores
colocados en el panel prindpal de banda progorcianal.

Cartactaristicas generales:
- Altura del eje del husillo: 1050 mm
- Sentido de trabajo: a definir por el cliente

- Colores: magquina: RAL 5017 azul trafic - armanrios elécricos: RAL #0032
gris

Enginyeria d’Organitzacio Industrial

ELEVADOR DE GRANZA LABOTEK Models PGT-61
Capacidad maxima de elevaciin 500 kgfhora.

CABEZAL CENTRAJE MAMNUAL 14 /17

Pravisto para um didmetro mdximoe de guia de 14 mmm oy un didmetro
maximo sobre aislamiento de 17 mm ¥ minima 2.5 mm.

Complets con acoplamientos, resistencias, un juego de I;IJiEI 2 hilera
redondos vy herramisentas de S8rd oo,

BANERA DE REENVIO CON POLEAS DE 500 mm

FPrevista para cables rgidos desde 0.5 mm2 hasta 16 mm2 y para
cableados flexibles desde 4.75 mm2 hasta um didmetro maximo de 15 mm
sobre alslamiento.

Formada por un primer trama lineal de 4 m y telescipico en 400 mm.
Este primer trama esta seguido por un tramao fijo de 4 m.

La zona de reenvio de la bafera esta formada por dos cdrteres de acero
inoxidable unidos por dos canales con tapas, uno en la parte superor y
otro en la inferior. La longitud de los canales entre cdrieres es de & m.

En ambos carteres hay 4 poleas de reenvio de didmetre 500 mm legrando
una longitud total de enfriamients de 80 siendo la lomgibud total del
conjuntc de 19 m inculdo el secadar.

Secador de cable en wn tramo de 1500 mm en acero moxidable formado
un tramg de aspiracdn con wentilador - aspirador centrifugo y dos
soplantes alimentados por aire el ventilador centrifugo.

MARCADORA "MEDEK & SCHORNER" - mod. M&S KS-40-FM
ama de didmetros 1 a 24 mm.

Velocidad de lfnea 400-6030 myfmin.

Impresidn sencilla en cable caliente o frio.

Modulo resmplazable de tinta con deposito de tinta, bomba, enfriador,
filtros w walvula de ajuste fine de flujo de tinta.

Aplicaciones:

Maguina de imprimir en la linea de cable.
Prestaciones:

Eje de rueda de giro libre.

Adecuada para discos de  impresidn  ocon borge plano o Concavo
adecuandose al didmetro de cable.

3.154 €

G.B04 C

33.820 C

19.580 C

Marc Martinez Moreno
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Estudio para la implantacion de una nave industrial destinada a la fabricacion de cables de energia

Facil de operar, lmplar ¥ mantenar.
Conflguracin estandar:

Bamcada oCon Coxumna Jde soporte v oajuste de altura por medio de
maniwvela.

Unidad de marcado para un disco de |I'I'I|:||"E5-Ili-|'l.

1 juego de rascador y rodillo guia para los discos de impresidn
especificados.

Modulo de tinta reemplazable on deposito de tinta, bomba, enfriador,
filtros y walvula de apuste fino para el flujo de tinta.

Aooesorios completos sin discos de II'I'I|JI"E5-H'.'II'I-
EE-PE'EII:I{EEI{II'IEE-:

Velpcidad maxima de pintado de 400 a S00 mymin dependiendo del
materal de aislamiento v del emplazamiente de la magquina de pintar &n 1a
linea,

Cidmetro de cable hasta 24 mm (hasta 80 mm con el kit &).
Ciizcos de impresidn de 84 mm de didmetro, con borde plano o concavo.

CONTROL DIAMETRO ZUMBALH 15-XY-1

SPARK TESTER "ZUMBALCH" mod. &5T 15.50.400 (15 KV}
iZapacidad: hasta 50 mm de didmetro-

iCaja de electrodos de 400 mm-

Velocidad de linea maxima 480 mfmin

CAPSTAN DE TIRAJE DEL TIPO CINTA

iZiom rueda tractora de superficle cublerta de cromo duro de didmetro GO0
T,

El arrastre del cable se efectia por medio de una cinta sin fin que abarca
un angulo de 2200 sobre la rneeda tractora

Ajuste del esfuerzo de cinta sobre la rueda por medio de un rodillo tensor,
El capstan va eguipado oon un motor de comente alterna de 5,1 kW,
Las welocidad madxima es de 500 mymin.

Equipo gléctrico de I'EglJlEIEIIfII'I del motar de comiente alterna Con wanador
de frecusncla de control vectorial.

Saccidn mindima: 0.5 mm2

Seccidm maxima: 16 mm2 en cables rigidos v & mm de didmetro en cable
flexible unipolar.

10.150 €

G$.435 C

ZF.430 C
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Didmetre mdximao: 15 mm.

BOBIMADORE EC-1250 35420 T

Pravisto para bobinas de 1250 DIM, con ancho de 950 mm y 1000 OIM con

ancho de 750 mm. El boblnador admite bobinas de  un didmetro minkmo

&30 con un ancho mirdmo de 475 mmn con prolongaciin de pinolas.

Bobinador pravisto para ser colocado a la sdida de una linea de extrusidn o

ien a la =alida de una linea de rebobinado. con una velocidad maxima de

trabajo de 500 m/min o 400 rpm mdximo.

Construldo en plancha de acero electrosoldada, formando wna bancada

solida.

La altura de las pinolas es fija a 650 mm de altura. Finolas de ajuste

manuakes por medio de una manivela que se engraba con wna cremallera

con enclavamients de segurdad. La pincla fija de arrastre es asimismo

ajustable en 80 mm con cremallera y enclavamients de seguridad.

La subida y bajada de las bobinas se efectda mediante un ascensor guiado

con 2 motoreductores de 0,75 kW cada uno que actuan sobre dos husillos

de elevaciin con una velocidad de sublda de 0.4 mfmin.

Cispone de un freno de emergenda neumatico por medio de un tambor ¥

una mordaza de freno.

Dotado de un motor de 6,7 kW de commente alterma con encoder y

refrigeracidn axial,

El bobimador puede trabsjar por tro o por welocdad, slendo posible

seleccionar el metodo de trabajo por medio de un selector.

La regulacion de la fusrza de tiro s regula mediante un potencometn.

La welocidad del bobinador s regula por la referenda que le llega del

bailarin.

Guia hilos con motor de corrente alterna accionado mediante un variador

de frecuencia tomando referancia de la linea. Bl motor actua sobre un

hiusillo sobre &l que =& desplaza el carro quiz hilos. El carmo se desplaza por

medio del gira del husillo sobre el gue actua el motor de cormente alteama.

Los topes del guia hilos son mecanicos ajustables manualmente.

Equipo electrics Incuyendo:

Acclionamiento de los motores principal v del guia hikos.

Variadores de frecuencia de control wectorial para controlar los motores. de

camriente alterma “Control Technigues®.

Faro de emsngencia

Bul=sadar de marcha impulsos.

Fulsador de marcha-paro.

SINCRONIZACION 7.884 €
206



Estudio para la implantacion de una nave industrial destinada a la fabricacion de cables de energia

de todos |05 elemeantos que Componen |a linza con cartas de sincronksmio,
cartas de bobinadores, cartas de relés atc.

Armario electrico con panel de mandos centralizado de linea, con master
de linea, mandos generales y elementos de control.

Armnario general de linea con PLC de maniobra ¥ PC en caso de disponer de
nfarmatizacidn por sisterna COPER.

QOPCIOMNAL

CONTROL INFORMATICD PARA LINEAS DE EXTRUSION - "COPER
1oooo®

Sistema desamollado para el controd v gestidn de la linea de extrusidn a
trawés del ardenador instalado en el armario eléctrico.

El sistema &sta constibuido por:

A) Ordenador Industrial Pentium con las sigulentes caracteristicas
mHnimas:

CEU Pentium o equivalente

128 MB de momoria RAM

Windows MT

Monitor codor con touch screen de 157
Teclado hermético

Tarjeta de red Etnermeet.

B) FLC de mankzbra de linea

FLC 5% de Siemens para control de la limea con comunicaddn FROFIBUS
con el ordenador de la linea y con los demas PLC de la linea, si existissen.

Z) Conjunto de mandos maneales v seffalizacidn luminosa

Este conjunto estd formado por los mandos necesanos para el control de la
linea, tales como los mandos del master ¥ de velocdad de linea, asi como
el salector manual - automatica.

0} Programa del PC
1 - MODULD BASICD

Este mdbdulc es el bdsico para el fundonambents del sisterna “COPER
100:00"

Programa de wisualizacidn y control de la linea, Incduyendo |a
monitorizacién vy gestidén de las maguinas gue componen la linga vy los
elementos de control integrados, como controles de didmetro, spark
testers, controles de excentricidad, capacimebros y obros elementos que
sean necesarios. Asimismo, los reguladores de temperatura de las
extrusoras son substitwidos por bucles intermos PI del PLC, gque son
visualizados y controlados desde el programa del ordenador por medio de
una pantalla en color simple y clara con graficos v alarmas.

Cisefiado para fadlitar la comunicacidn del operario con la maguina y para
simplificar la pussta a punto de la linea en los cambios de produccidn

L7650 C
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gracias a su siskema de recetas de cables con sus Comrespondientes FIEI"fllEE
de tempsrabura.

Las recetas de los cables incluyen los prindpales pardmetros de los cables
v son configurables,

Con este programa s posible trabajar en automdtico utiizando los datos
induldos en las recetas o en manuwal ajustando la linea con los pulsadores;
una vez ajustada la lnea es posible utilizar la funcdn Memonzar para
guardar los pardametros de trabajo de la linea, facilitando de esta forma la
entrada de recetas.

Marc Martinez Moreno

Plazo de entrega:
7 mesas (EXW), a confirmnar, a partir de la recepcidn de su pedido v del 20 % de anticipo.

Forma de Pago:

Carta de Crédito irrevocable y confimada por un banco espafiol, 30 % disponible con el
pedido, resto a la entrega de los documentos de embargue.

Motas:
En el pracio no esta incluido el DvA (16 %), ni los transportes nd la pussta en marcha.
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