] OBJETIVOS

El objetivo principal de esta tesina es el de dfieat y verificar la influencia que tiene la
reduccion de presion sobre el volumen de pérdidgshymero de roturas producidas en una
red de abastecimiento.

Los objetivos parciales que permitiran llegar atgétivo son:

- Determinacion del estado actual de la gestion dsigm en redes de abastecimiento.
Evolucion que ha sufrido en los dltimos afios.

- Sistemas de cuantificacién de fugas y su finalidad.

- Relacion de la reduccion de presion sobre el cadelgugas y numero de roturas
producidas en un sistema de abastecimiento desagua

- Modelos existentes de cuantificacion de fugasignf@ortancia y utilidad de cada uno
en funcion de los parametros que tienen en cuenta.

- Influencia del control de presion sobre los diféesnparametros de una red de
abastecimiento.

- Diferentes tipos de valvulas de reduccion de pregidos modos para su control
existentes actualmente en el mercado. Se busngéder los componentes que la
forman y su funcionamiento.

- Comprensién del funcionamiento de EPANET e inteafdicar sus capacidades de
modelacion de la red a la determinacion de fugasresistema de abastecimiento
regulado mediante una valvula de reduccion de gresi

- Estudio de un caso practico; valoracion y implemeidnh de todo lo estudiado
anteriormente.

- Modelizacion mediante Epanet de un sector de Ysiteada en Bristol (UK),
regulado mediante una valvula de reduccion de gmedé las cual se dispone una
serie de datos durante un afio de suficiente calflalote la modelacidn se estudiaran
las diferentes alternativas de regulacion.

Aplicacién de valvulas de reduccidn de presién en redes de abastecimiento. Modelizacién de la red de
la ciudad de Yate (Bristol, UK)
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