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DIAGRAMA DE MOMENTOS DIAGRAMA DE AXILES

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES DEL HORMIGON EHE

HORMIGON HA-25-B—20-11A RESISTENCIA CARACTERISTICA
ESPECIFICACIONES Alos 7 dias 17.5 MPa
. A los 28 dias 25 MPa
Tipo de cemento CEM |, clase 42.5
Minimo contenido en cemento 275KP/m3 ENSAYOS DE CONTROL
Mdximo_contenido en cemento 400KP /m3 Nivel Normal
Arido; Tamafio mgximo: 20 Clase de probeta Cilindrica
Clase i Rodados Tiempo de rotura 7 y 28 dias
Méxima relacion A/C 0.6 .
Consultar la frecuencia de los ensayos
S8l dificard (unidad de obra por ensayo) y el nlimero
0 se moditicard de series de probetas por ensayo.
la consistencia con aditivos
ADITIVOS Consultar D.F. | Nimero de probetas _
para cada serie: a 7 dias
DOCILIDAD a 28 dias
Consistenci Blanda de reserva
onsistencia
Compactacién Vibrado mecénico Otros ensayos segn la EHE
Asentamiento en el cono de Abrams 5-10cm VER PLIEGOS DE CONDICIONES

CONTROL DE LA ESTRUCTURA METALICA

Los materiales a emplear cumplirén lo establecido en las siguientes Normas y en los Pliegos de Condiciones

adjuntos:
—Perfiles EA-95, UNE 26521-72, 36526-73 i 36527-73
—Chapas EA-95, UNE 36060
—Soldaduras EA-95, UNE 14002, 14011, 14012, 14022, 14130, 14031 i 14038

Se efetuardn los siguientes controles de ejecucion:

1.0 Comprobacion de forma (una cada 5 vigas). No se admitiran tolerancias en la flecha superiores a
L/500 ni a 10 mm.

2.0 Comprobacion de soldaduras:

2.0.1 En empalmes, se comprobaré una soldadura por unidad, no admitiéndose interrupciones del corddn ni
defectos aparentes.

2.0.2 En piezas compuestas, se comprobard una soldadura por pieza, no admitiéndose variaciones de
longitud y separaciones que queden fuera del @mbito definido en el proyecto ni defectos aparentes.

2.0.3 Siguiendo el plan de control que la Direccion Facultativa o el Pliego de Condiciones determine, se
efectuardn los ensayos por radiograffa o liquidos penetrantes de los cordones que en aquél se especifiquen
Todas las soldaduras a tope se redlizardn previo biselado por procedimientos mec@nicos de las chapas o
perfiles a unir, rechazando los materiales entregados a obra que no cumplan estos requerimientos.

El montaje y colocacion de las cerchas se realizarG con la ayuda de perfiles de arriostramiento
suplementarios, que se retirarén una vez realizada la totalidad de la estructura.

TIPOS DE SOLDADURA

SOLDADURAS EN ANGULO
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CUELGUE DE PLATEA

SOLDADURAS A TOPE

BORDES ENCUADRADOS X SIMETRICA V ASIMETRICA

4.0 MM<E1<5.0MM  15.0 MM<E1<40.0 MM 6.0 MM<ET<15.0 MM

talén (£)=3.0mm talén (£)=3.0 mm
VER PLIEGOS DE CONDICIONES
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T ASIMETRICA T SIMETRICA

5.0 MM<E1<15.0 MM 15 MM<E1<40 MM
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